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Invenţia se referă la tehnologia construcţiei de maşini, în special la prelucrarea roţilor dinţate. 
Procedeul constă în aceea că sculei, executate în formă de disc profilat la extremitate cu o rază R, i se comunică 

o mişcare oscilatorie în raport cu sistemul de coordonate X, Y, Z, caracterizată de unghiurile Euler θ şi ψ, o altă mişcare 
faţă de axele de coordonate X1 şi Y1 în conformitate cu ecuaţiile revendicate şi o mişcare liniară suplimentară de-a 
lungul dintelui sub un unghi δ>0 faţă de planul format de axele X1 şi Y1.  

La sfârşitul cursei de prelucrare centrul razei R a sculei se abate de la conul de divizare de prelucrare a roţii cu 
vârful în centrul mişcării de precesie cu o valoare dată de relaţia: 

 

a = l ⋅ tgβ, 
 
unde l este lungimea generatoarei conului de divizare; β - unghiul conicităţii rolei în angrenajul precesional. 
Rezultatul invenţiei constă în mărirea preciziei şi extinderea posibilităţilor tehnologice prin asigurarea 

contactului multiplu continuu a dinţilor în angrenaj şi obţinerea dinţilor cu curbură diferită a profilului, precum şi cu 
modificare longitudinală.  
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