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Inventia se refera la tehnica de uscare, in special la instalatii de uscare a produselor granulate in strat de suspensie, si
poate fi utilizatd la intreprinderile indusriei alimentare.

Este cunscut un uscétor pentru materiale friabile, care contine un corp cu un racord pentru debitarea amestecului de
material friabil si un agent de uscare si un racord pentru evacuarea materialului uscat. Corpul este executat in forma
de trunchi de con, orientat cu baza mica in partea de sus a uscatorului. Procedeul, realizat cu ajutorul uscatorului
mentionat, include debitarea tangentiald a amestecului de material friabil si agent de uscare, crearea in interiorul
corpului uscatorului a unui curent turbionar al amestecului, cu obtinerea suplimentard a unei forme conice din
materialul friabil, coaxial cu curentul turbionar. Procedeul mai include incalzirea materialului friabil si evaporarea
apei din acesta cu ajutorul schimbului de masa si caldura prin convectie cu agentul de uscare [1].

Este cunscut un uscator-separator in strat vibrofluidizat si procedeul de uscare si separare, care contine un corp,
montat pe un batiu, cu un capac fixat ermetic, in care este amplasat un racord telescopic pentru debitarea produsului
umed, dotat cu un manson. in corp este amplasat un organ de lucru in forma de sitd conica, cu varful in jos, uniti cu
un mecanism vibrator, instalatd pe doudsprezece elemente elastice i dotatd cu un dispozitiv pentru modificarea
unghiului de inclinare a sitei in limitele 2...20°. Mai sus de punctul de debitare a produsului umed este montati o
placa perforata. In corp, sub sita conicd, sunt amplasate unul in altul un con interior cu perforatii si unul exterior cu
racorduri pentru evacuarea fractiilor cernuta si refuz, corespunzator. Uscatorul-separator mai contine un sistem de
convectie a agentului termic format dintr-o pompa de aer, unitd cu un calorifer si o conductd pentru injectarea
agentului termic sub sita conica, unitd cu conul exterior, o conductd pentru evacuarea si curatarea agentului termic
utilizat, montatd 1n partea de sus a capacului, dotatd cu placi gofrate si o clapetd si unitd cu un ciclon pentru
curdtarea agentului termic utilizat de particule grele si usoare, cu o pompa de aer si cu un filtru-ciclon pentru
inlaturarea particulelor de praf microscopice. Diametrul conductei pentru evacuarea si curatarea agentului termic
utilizat este egal cu 2/3 din diametrul sitei conice. Pe 1/3 din suprafata centrala a sitei conice sunt executate orificii
de dimensiuni mai mici decat dimensiunile medii ale particulelor produsului, iar pe 2/3 din suprafata rimasa a sitei
conice sunt executate orificii de dimensiuni egale sau mai mari decat dimensiunile medii ale particulelor produsului
[2].

De asemenea, este cunoscut un dispozitiv pentru tocarea si uscarea aerodinamica a biomasei, care contine un corp
in forma de paralelipiped dreptunghic, in partea de jos a caruia este montat un rotor cu ciocanase. De partile de sus
si de jos ale rotorului sunt fixate doud placi zimtate, placa de sus fiind executata perforata si unita cu doi pereti, care
formeazi cu corpul un tunel. In partea de sus a corpului este executati o gurd de evacuare a biomasei tocate si
uscate, in care este amplasat un clasor centrifug. in partea de jos a corpului, la nivelul rotorului, este executatd o
gaurd, la care sunt fixate un racord pentru debitarea aerului fierbinte si un racord de alimentare cu biomasa, pe care
este fixatd o ecluza, dotatd cu cutite si contracutite [3].

Dezavantajele solutiilor tehnice prezentate constau in aceea ca produsul finit obtinut in urma procesului de uscare
traditional poseda o neuniformitate a uscarii in intreg volumul, ceea ce influenteaza negativ calitatile organoleptice
si tehnologice ale lui. Totodatd procesul traditional de uscare a produselor granulate este mult mai energointensiv
comparativ cu procesul de uscare in strat de suspensie.

Problema pe care o rezolva inventia constd in aplicarea metodei de uscare in strat de suspensie a produselor
granulate umede cu aplicarea microundelor si optimizarea duratei de tratare termica a particulelor de produs.
Problema pusa se rezolva prin aceea ca instalatia de uscare a produselor granulate in strat de suspensie contine o
carcasa si un tub; pe carcasa este montat rigid un panou de comanda pentru actionarea unui invertor i un ventilator
de aspiratie a aerului prin intermediul unui filtru, care este actionat de un motor; pe ventilator este montat tubul, de
partea inferioard a caruia este racordatad o ecluza pentru incarcarea produsului, actionatd de céatre un motor, totodata
pe partea de mijloc a tubului este montat un reflector, in care este Incorporat un magnetron, iar in partea superioara a
tubului este montata o teava de evacuare a produsului, precum si un ciclon.

Avantajele inventiei constau in urmatoarele.

Instalatia de uscare a produselor granulate in strat de suspensie permite de a obtine un produs calitativ datorita
eliminarii din zona de influenta a microundelor a fiecarei particule in parte in momentul cand aceasta s-a uscat pana
la umiditatea finala. In instalatia de uscare ventilatorul centrifugal antreneazi produsul in strat de suspensie datorita
unui debit de aer care poate fi variabil, prin reglarea turatiilor ventilatorului cu ajutorul invertorului. Astfel produsul
din ecluza nimereste in partea inferioara a tubului, unde este antrenat pe verticald in sus de catre ventilator. Din
partea inferioara a tubului, produsul nimereste in partea de mijloc a lui, sectiunea transversala a careia este mai mare
ca cea a partii inferioare §i superioare. Pe partea de mijloc a tubului este montat un reflector si un magnetron care
supun produsul procesului de uscare. In partea dati produsul este antrenat intr-o miscare compusa, cuprinsi pe toat
inaltimea partii de mijloc, datoritd micsorarii vitezei liniare in sectiunea tubului. Respectiv cand masa produsului
incepe sa scada datorita procesului de uscare, la aceeasi valoare a vitezei liniare, el este antrenat in partea superioara
a tubului, unde valoarea vitezei liniare este mai mare datorita ingustarii sectiunii transversale. Astfel, produsul uscat
este vehiculat din instalatie prin intermediul tevii de evacuare, la iesire fiind separat de aer prin intermediul
ciclonului. Acesta este un proces continuu.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 - 2, care reprezinta:

-fig. 1, vederea generala a instalatiei;

-fig. 2, vederea tubului, cu partile A, B, C.
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Instalatia de uscare a produselor granulate in strat de suspensie, conform inventiei, contine o carcasa 1 si un tub 6
compus din partea superioara A, partea de mijloc B si partea inferioard C. Pe carcasé este montat rigid un panou de
comanda 3 pentru actionarea unui invertor 2 si un ventilator 4 de aspiratie a aerului prin intermediul unui filtru 11
fiind actionat de un motor 13. Pe ventilatorul 4 este montat tubul 6, de partea inferioara a caruia este racordata o
ecluza 5 pentru incarcarea produsului, actionatd de un motor 12. Totodatad pe partea de mijloc a tubului 6 este montat
un reflector 8, in care este incorporat un magnetron 7. In partea superioard a tubului 6 este montati o teava de
evacuare 9 a produsului, precum si un ciclon 10.

Instalatia functioneaza in modul urmator.

Produsul este incarcat in ecluza 5, ulterior este transportat in partea inferioara C a tubului 6, unde este antrenat pe
verticala in sus de catre ventilator 4, care aspira aerul prin intermediul filtrului 11 fiind actionat de motorul 13. Din
partea inferioara C a tubului 6, produsul nimereste in partea de mijloc B a acestuia, sectiunea transversala a careia
este mai mare ca cea a partiii inferioare C si superioare A. In partea de mijloc B pe tubul 6 este montat reflectorul 8
si magnetronul 7, care supun produsul procesului de uscare. in partea dati produsul este antrenat intr-o miscare
compusa, cuprinsa pe toatd inaltimea partii de mijloc B, datoritd micsorarii vitezei liniare 1n sectiunea data a tubului.
Respectiv cand masa produsului incepe sa scada datoritd procesului de uscare, la aceeasi valoare a vitezei liniare, el
este antrenat in partea superioarda A a tubului, unde valoarea vitezei liniare este mai mare, datorita Ingustarii sectiunii
transversale. Astfel produsul uscat este vehiculat din instalatie prin intermediul tevii de evacuare 9, ulterior la iesire
fiind separat de aer prin intermediul ciclonului 10.



