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Descriere:

Inventia se refera la articolele de astupare si poate fi utilizatad in procesul fabricarii dopurilor pentru astuparea vinurilor, rachiului,
sampaniei, sucurilor, in industria parfumurilor pentru astuparea parfumurilor, cremelor, odicolonurilor, in industria chimicéd pentru
astuparea mediilor deosebit de agresive.

Ca cea mai apropiatd solutie analoagd este ales dopul pentru astuparea buteliilor, care este compus din cédpacel cu o parte
cilindrica amplasata concentric [1].

Acest dispozitiv este disponibil sa asigure o etangeitate sporita, insd nu poate, de exemplu, sa prevind printr-un semnal sonor
persoana destupand o butelie cu un mediu deosebit de agresiv, sa interpreteze in procesul destuparii sampaniei o melodie preferata

Sarcina mentionata se realizeaza prin faptul ca dopul contine un cépacel cu o parte cilindrica. Specificul dopului prezentat consta
in aceea ca capacelul este dotat cu un bloc de alimentare conectat in serie cu un cip (microprocesor) si o0 membrana, cipul fiind dotat
cu un traductor, si membrana fiind instalatd pe partea exterioara a capacelului.

Blocul de alimentare, cipul si membrana pot fi instalate unul deasupra altuia, cipul fiind amplasat intre blocul de alimentare si
membrana, iar membrana fiind dotatd cu un capacel de protectie.

Traductorul poate fi executat in forma de circuit electric, instalat in punctul de contact al dopului cu vasul.

Traductorul poate fi executat in forma de circuit electric intrerupt, in punctul intreruperii caruia este instalat un contact sprijinit
cu arc.

Traductorul poate fi executat in forma unui traductor de presiune si instalat pe suprafata interioard a capacelului.

Traductorul de presiune poate fi amplasat intre suprafata interioara a capacelului si despartitura ermetica elastica.

In calitate de traductor poate fi utilizatdi o membrani, iar declansarea cipului este reglatid la sunetul caracteristic destuparii
vasului.

Traductorul de presiune poate fi instalat pe partea exterioard, deasupra membranei.

Traductorul poate fi executat in forma unui traductor de accelerare.

Rezultatul tehnic in cazul utilizarii inventiei este aparitia unui semnal sonor in momentul destuparii vasului.

La destuparea vasului apare un semnal (electric, sonor, de accelerare, de presiune etc.) care este lansat la intrarea traductorului,
drept consecinta, la iesirea traductorului se formeaza un semnal electric care este lansat asupra cipului, in cazul declansdrii caruia
apare un semnal sonor.

In figura 1 este reprezentat dopul propus, realizat din polietilena, in figura 2 este reprezentat dopul fabricat din material de pluti.
In figura 3 este reprezentat traductorul in forma unui circuit electric intrerupt. In figurile 4-6 sunt reprezentate dopuri cu diverse
tipuri de instalare a traductorului. In figura 7 este reprezentat dopul fixat pe butelie, o parte a dopului fiind realizata in forma unui
medalion de firma.

in figura 1 este reprodus dopul propus. El contine un cipicel 1 cu o parte cilindrica 2. Capacelul 1 este dotat cu un bloc de
alimentare 3, care este conectat in serie cu un cip 4 si 0 membrana 5. In calitate de cip se foloseste cipul fabricat in serie, aplicat, de
exemplu, in cartile postale muzicale. Cipul 4 este dotat cu un traductor 6, iar membrana 5 este instalatd pe partea exterioara a
capacelului 1. Un asemenea dop din polietilena poate fi utilizat, de exemplu, pentru astuparea sampaniei.

In figura 2 este reprodus dopul cu capacel din material de pluta. Cipul 4 este amplasat intre blocul de alimentare 3 si membrana
5, care este dotatd cu un capacel de protectie 7. Traductorul 6 este realizat in forma unui circuit electric, instalat in punctul de contact
al dopului cu butelia.

In figura 3 este reprezentat traductorul executat in formi de circuit electric intrerupt 6. Contactele punctului intreruperii
circuitului sunt amplasate in interiorul unui tub dielectric 8. Unul din contacte este executat in forma de ac 9, iar altul este executat in
forma de cilindru 10 amplasat vertical. in interiorul cilindrului 10 este fixat un arc 11 izolat. Arcul 11 poate fi realizat in forma de
guma. Arcul 11 este fixat intre partea frontald superioara a tubului 8 si partea superioara a cilindrului metalic 10. Partea posterioara a
cilindrului metalic este dotatd cu un fir 12, care la extinderea arcului 11 se fixeaza pe corpul buteliei, astfel evitdnd in cazul dopului
inchis contactul intre ac 9 si cilindru 10.

In figura 4 este reprezentat dopul, traductorul 6 al caruia este realizat in forma unui traductor de presiune si montat pe suprafata
interioard a capacelului 1. Acest mod de executare a traductorului face posibild declansarea cipului in procesul destuparii sampaniei,
reducand brusc presiunea pana la cea atmosferica.

in figura 5 este reprodus dopul cu o despartituri ermetica elasticd 13. in acest caz traductorul 6 este amplasat intre suprafata
interioara a capacelului 1 si despartitura ermetica elastica 13 pentru separarea traductorului 6 de vin.

Acest mod de executare a dopului se aplicd in cazul cand traductorul este executat din materiale incompatibile pentru conditiile
de pastrare a sampaniei.

in figura 6 este reprezentat dopul, traductorul 6 al ciruia este realizat in forma unui traductor de accelerare, amplasat pe partea
exterioard a capacelului 1. Sub numarul 14 este marcatd acoperirea din staniol sau alt material.

Modul de functionare a dopului este urmatorul.

In procesul destuprii buteliei traductorul 6 declangeazi: in primul caz, daca se intrerupe circuitul electric, in al doilea caz, daca
se produce un scurtcircuit, in al treilea caz, daca scade presiunea, in al patrulea caz, daca dopul se accelereaza, in al cincilea caz, daca
se produce un sunet caracteristic destuparii. La iesirea traductorului se formeaza un semnal electric care este lansat asupra cipului si
cipul 4, prin intermediul blocului de alimentare 3 si membranei 5, asigurd o acompaniere sonora: o melodie la destuparea sampaniei,
un semnal de prevenire la destuparea unui vas cu un mediu agresiv etc. Amplasarea membranei pe partea exterioard a capacelului 1
asigurd o acompaniere sonora mai puternica, iar amplasarea cipului 4 intre blocul de alimentare 3 §i membrana 5, unul deasupra
alteia, asigura compacitatea produsului. Prezenta capacelului de protectie 7 face posibild evitarea defectérii mecanice a membranei 5
in procesul transportirii, transbordarii etc. Functia de protectic poate fi partial executatdi de acoperirea 14. in cazul realizarii
traductorului in forma unui circuit electric cipul 4 se declanseaza in urma ruperii circuitului. Aceastd executare a traductorului 6 este
mult mai simpla si eficientd din punct de vedere tehnologic, insa necesita reprogramarea cipului 4. Este posibilad utilizarea cipului
fabricat in serie daca se utilizeaza circuitul electric intrerupt, scurtcircuitul caruia se efectueaza prin intermediul unui contact sprijinit
cu arc (figura 3). Declansarea contactului sprijinit cu arc poate fi efectuatd atat in cazul dezrasucirii muselerului, cat si in cazul
separirii mecanice a firului 12 de corpul buteliei. in ultimul caz arcul 11 se strange, acul 9 fiind conectat la cilindrul metalic 10.
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Utilizarea traductorului 6 in forma unui traductor de presiune este rationald pentru astuparea sampaniei. Reducerea bruscé a
presiunii la destuparea buteliei pune in actiune cipul 4 si membrana 5 asigura o acompaniere muzicala. Declansarea traductorului 6
poate fi efectuata si in cazul accelerarii (frnarii) bruste a dopului. In acest caz traductorul 6 este realizat in forma unui traductor de
accelerare si se instaleaza pe partea exterioard a capacelului 1, deasupra membranei 5. O parte a dopului, spre exemplu, blocul de
alimentare 3 sau blocul de alimentare 3 in comun cu cipul 4 si membrana 5 pot fi executate in forma de medalie de firma.



