95-0279 1ofl

Descriere:

Inventia se referd la domeniul constructiei de masini si poate fi folosita in procesele tehnologice de preparare a amestecurilor
uscate, semiuscate, de mortar si de beton.

Este cunoscut malaxorul care include un jgheab, un arbore rotitor cu palete fixate radial si situate pe o linie elicoidala [1].

Dezavantajul acestui malaxor consta intr-o capacitate considerabila a consumului de energie in procesul malaxarii din cauza
lopatérii cu palete a unei mase moarte considerabile fard amestecarea ei si in probabilitétile substantiale de impanare a materialului
intre capetele paletelor si jgheab.

Prototipul este malaxorul compus dintr-un corp cilindric cu organe de amestecare in forma de bare situate pe o linie elicoidald
radial pe arborele rotitor [2].

Dezavantajele prototipului sunt zona mica de actiune a organelor de amestecare asupra materialului care se amestecd din cauza
situdrii radiale ale lor fata de axa arborelui, posibilitatea impanarii materialului intre capetele organelor de amestecare si corp.

Sarcina inventiei consta in intensificarea procesului de amestecare si imbunatatirea calitatii amestecului.

Dezavantajele indicate sunt inlaturate in malaxorul propus, compus dintr-un corp cilindric cu organe de amestecare in forma de
bare situate pe o linie elicoidala pe arborele rotitor, si anume, fixate pe arborele cu inclinare spre partea de evacuare a malaxorului.

Rezultatul tehnic al inventiei consta in majorarea zonei volumetrice de actionare a organelor de amestecare asupra materialului
care se amestecd din cauza ca lungimea organului de amestecare inclinat este mai mare decat a celui situat radial pentru unul si
acelasi diametru interior al corpului malaxorului, majorarea liniei de contactare a organelor de amestecare cu amestecul, prevenirea
impanarii materialului intre capetele organelor de amestecare si corpul malaxorului, deoarece organele de amestecare inclinate avand
lungime mai mare au o posibilitate mai mare de incovoiere elastica.

Inventia este explicata prin desenul care reprezinta: fig. 1, vederea generala in sectiune; fig. 2, vederea A-A din fig. 1; fig. 3,
situarea organului de amestecare inclinata si radiald; fig. 4, situarea locurilor de fixare a organelor de amestecare pe suprafata
arborelui. Simbolurile in fig. 3 reprezinta: Al marirea lungimii organului de amestecare la situarea lui inclinata fatd de axa arborelui;
in fig. 4: S este pasul locurilor de fixare a organelor de amestecare de-a lungul liniei elicoidale.

Malaxorul include un arbore 1 cu organe de amestecare 2 in forma de bare situate pe o linie elicoidald pe suprafata arborelui si
inclinate fatd de axa arborelui catre partea de evacuare a malaxorului, un corp 3 cu un orificiu de incarcare 4 si de descarcare 5,
rulmenti 6, pulverizatoare 7 pentru lichide si o scandura inclinata 8 fixatd pe partea de alimentare a malaxorului mai jos de organele
de amestecare. Diametrul circumferintei descrise de cétre capetele organelor de amestecare este mai mic decat diametrul interior al
corpului.

Malaxorul functioneaza in modul urmator:

La rotirea arborelui 1 (mecanismul de actionare nu este indicat) cu organele de amestecare 2, fixate pe el pe o linie elicoidala si
inclinat fatd de axa arborelui, componentele amestecului care se introduc in flux continuu prin orificiul de incarcare 4 cad pe
scandura inclinatd 8 si nimeresc in zona de actionare a organelor de amestecare 2. Materialul se amestecd si concomitent se
deplaseaza de-a lungul corpului 3 spre orificiul de descarcare 5. Materialul este strapuns de organele de amestecare si divizat in
suvoaie. O parte din material trece printre organele de amestecare, altd parte se deplaseaza de-a lungul malaxorului si continua sa fie
divizatd in suvoaie de alte organe de amestecare. in asa mod are loc divizarea materialului in suvoaie si apoi unirea lor. La trecerea
repetata a organelor de amestecare (la a doua rotatie a arborelui 1) prin material suvoaiele care s-au unit mai inainte, iarasi se
divizeaza in suvoaie, care trec printre organele de amestecare si suvoi, care se deplaseaza de-a lungul malaxorului. Divizarea de
nenumdrate ori a componentelor amestecului in suvoaie §i unirea lor inapoi duce la amestecarea componentelor si deplasarea
concomitentd in lungul corpului 3. Pulverizatoarele 7 introduc uniform lichidul liant, procesul de amestecare fiind analogic
procesului de amestecare uscatd. Dupa repetarea de nenumarate ori a proceselor de divizare in suvoaie si unirea lor, se formeaza un
amestec omogen, care iese din malaxor prin orificiul de descarcare 5.

in procesul functionirii arborele 1 se sprijind pe rulmentii 6.



