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Descriere:

Inventia se refera la prelucrarea tutunului dupa recoltare si poate fi utilizatd in agriculturd la fermentarea tutunului brut in masa
infoiata si destinata prelucrarii tutunului prin uscare in conditii naturale si prin uscare combinata cu grad variat de umiditate.

Este cunoscut un procedeu de prelucrare a tutunului dupa recoltare, in masa infoiata care prevede uscarea, sortarea, fermentarea
si ambalarea. In procedeul cunoscut procesul de fermentare se efectueazi dupa uscare, anticipat sortirii, in doud etape, prima fiind
efectuatd la temperatura aerului de 40°C si umiditatea aerului de 80-90%, timp de o ord, apoi timp de 0,5 ord temperatura se mareste
pand la 70-80°C, iar umiditatea se reduce pana la 60-75%, acestea fiind parametrii aerului in cea de-a doua etapd de fermentare,
efectuatd timp de 5-9 ore [1].

in procedeul cunoscut procesul de uscare a tutunului se efectueaza intr-un proces tehnologic cu fermentarea. Tutunul destinat
fermentarii se incarcd intr-o camera de prelucrare, procesul fiind efectuat in trepte (pe etape), prima etapa fiind realizatd, marind
parametrii de temperatura si umiditate, a doua - reducandu-i. Efectuarea procesului pe etape solicita consum suplimentar de energie
si aburi. Aditional, procedeul cunoscut prevede in procesul de fermentare, efectuat timp de 0,5 ord, marirea bruscd a temperaturii si
reducerea umiditatii de la 80-90% pana la 60-75%, fapt care provoacd, in cazul diferentei considerabile a temperaturilor tutunului si
camerei de prelucrare, condensarea aburilor pe suprafata tutunului, obtinerea unei nuante intunecate a culorii lui si, drept consecinta,
reduce calitatea tutunului.

Este cunoscut de asemenea un procedeu de fermentare a tutunului, prezentat in calitate de cel mai apropiat analog, care consta in
incalzirea tutunului, maturarea lui la o temperaturd constanti si ricire ulterioara. in procedeul cunoscut procesul de fermentare se
realizeaza dupa procesul de uscare [2].

Frunzele de tutun nefermentat se amplaseazi intr-un conteiner cu o densitate de 100-220 kg/m’ si se incarcd in camera de
prelucrare, incalzirea se efectueaza timp de 1-3 ore, injectand prin tutun aer conditionat, marind in acest caz temperatura de la 20
pana la 70-90°C, iar umiditatea relativa fiind redusa de la 90 pana la 60-55%, procesul de maturare se efectueaza timp de 4-14 ore la
temperatura de 70-90°C si umiditatea de 55-80%, iar racirea se efectueaza in conditii naturale.

insd procedeul cunoscut prezinti urmitoarele dezavantaje:

- Tutunul se incarca in camera de prelucrare cu o densitate de 100-220 kg/m’, ea fiind caracteristica, de obicei, pentru baloturile
de tutun, adica pentru o masa densa si nu pentru o masa infoiatd, dupa cum este indicat in descrierea procedeului.

- Tutunul uscat si plasat in conteinere in vrac, avand densitatea de 100-220 kg/m® si amplasat in camera de prelucrare pentru
efectuarea procesului de fermentare, timp de 1-3 ore, marind temperatura si reducand umiditatea, nu reuseste sa se usuce, deoarece
frunzele de tutun conduc slab céldura, fapt cauzat de porozitatea lor inaltd si conductibilitatea scazutd si, in cazul densitatii mari a
balotului de tutun, poate avea loc condensarea aburilor pe suprafata frunzelor, ceea ce reduce calitatea acestora, iar marirea rapida a
temperaturii de la 20 pand la 70°C in camera de prelucrare timp de 1-3 ore poate provoca intunecarea culorii frunzelor, adica
reducerea avantajelor tehnologice si calitatilor de fumat ale acestuia.

- In procesul descarcarii tutunului fermentat cald din camera de prelucrare in conditii naturale, adicd in mediu mult mai rece
decat in camera de prelucrare, umiditatea lui se reduce brusc, materia prima se usuca peste masurd, frunzele devin fragile, aceasta
conduce la faramitare si provoaca pierderi de tutun in procesul de prelucrare ulterioara.

Schimbarea si reglarea parametrilor de temperatura si umiditate in timpul efectudrii pe etape a procesului solicitd consum
aditional de energie si aburi.

Rezultatul tehnic consta in reducerea duratei procedeului de prelucrare a tutunului.

Procedeul de prelucrare a tutunului, conform inventiei, rezolva problema tehnicéd prin aceea ca include incarcarea tutunului in
camera de prelucrare, incalzirea, maturarea si racirea lui. Tutunul se incarca in camera de prelucrare in siraguri sau ghirlande
verticale in masi infoiati in loturi cu acelasi grad de umiditate, avand densitatea de 5...10 kg/m’, apoi este supus conditiondrii pani la
obtinerea umiditatii de 16-20% cu prelucrare de fermentare ulterioard prin avansarea aerului cu parametri constanti de temperatura -
60-70°C si umiditate - 70-75%, timp de 5-7 ore, efectudnd o recirculatie completa, avand factorul schimbului de aer de 120-150
rot/h, iar maturarea si racirea se efectueaza in camera de prelucrare simultan, timp de 9-10 ore.

Din tutunul uscat cu grad variat de umiditate (umed, foarte umed, uscat), Inainte de a fi incarcat in camera de prelucrare, se
formeaza loturi cu acelasi grad de umiditate, deoarece ele se supun mai usor prelucrarii, calitatea materiei prime obtinute pentru
fabricarea articolelor de fumat se imbunatateste si timpul necesar pentru obtinerea lui se reduce.

Incarcarea tutunului in camera de prelucrare in siraguri sau ghirlande verticale in masa infoiati cu densitatea de 5...10 kg/m® da
posibilitatea obtinerii unei materii prime cu calitati de fumat inalte, reducand pana la minim consumul de energie. Fiind in masa
infoiatd, frunzele de tutun se supun uniform actiunii fluxului de aer, din care cauza in ele se efectueaza o distribuire uniforma de
caldura si umiditate, adicd se creeazd conditii egale pentru intregul volum de frunze supuse prelucrarii, excluzand necesitatea
avansarii aditionale a aerului, efectudrii aditionale a etapelor de prelucrare, drept consecinta, aceasta conduce si la reducerea duratei
procesului. incdrcarea cu densitatea mai mici de 5 kg/m’ este irationald si dezavantajoasi, deoarece siragurile sau ghirlandele
verticale de tutun cu densitate redusd, incércate, ocupa un volum mai mare in camera de prelucrare, pentru obtinerea materiei prime
finite consumandu-se nejustificat energia, iar densitatea tutunului depasind 10 kg/m’ nu da rezultatul dorit, deoarece intr-o masi mai
densa in procesul de prelucrare nu se efectueaza distribuirea uniforma si simultana a umiditatii si temperaturii, adica nu se creeaza
conditii egale pentru intregul volum de tutun, drept consecinta, calitatea materiei prime finite se reduce, iar pentru prelucrarea ei se
consuma timp si energie suplimentara.

Loturile de tutun cu acelagi grad de umiditate: foarte umede, umede sau uscate, avansate in camera de prelucrare, se supun
conditionarii pani la umiditatea de 16-20%, adica se echilibreaza gradul de umiditate, avansand aer conditionat. in caz, daca tutunul
se avanseaza pentru a fi prelucrat ulterior, avand umiditatea de cel mult 16%, el devine fragil si se fardmiteaza din care cauza se
inregistreaza pierderi. in cazul conditiondrii tutunului si obtinerii umidititii de cel putin 20% se observa focare de mucegiire,
reducéand calitatea materiei prime.

Prelucrarea prin fermentare se efectueaza in camera, avansand aer cu parametrii de temperatura de 60-70°C si umiditate de 70-
75%. Prelucrarea tutunului la temperatura depasind 70°C si umiditatea indicatd conduce la formarea produselor de culoare inchisa
(zaharurilor si aminoacizilor), reducerea calitatilor gustative si aromatice, reducerea proprietatilor hidrofizice, frunzele devenind
fragile si in procesul ulterior de prelucrare formand pierderi. Temperatura de cel mult 60°C este insuficienta pentru manifestarea
proprietatilor necesare tutunului pentru realizarea accelerata a procesului de fermentare, deoarece potentialul de catalizare a aerului
se reduce si procesul de fermentare se prelungeste.
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In cazul umidititii relative a aerului de cel mult 70% si temperaturii indicate in camera de prelucrare activitatea fermentilor se
manifestd incomplet, iar umiditatea depasind 75% poate conduce la dezvoltarea microflorei pe tutun, opdrirea lui si reducerea
calitatilor de fumat.

Parametrii de temperatura si umiditate constanti, prin intermediul carora se prelucreaza tutunul in camera, timp de 5-7 ore pentru
obtinerea materiei prime fermentate in masa infoiata, asigura o distribuire uniforma a caldurii si umiditatii. Prelucrarea tutunului la
parametrii de temperaturd-umiditate constanti timp de cel mult 5 ore este insuficienta pentru incheierea actiunii fermentilor in tutun,
iar timpul de prelucrare constituind cel putin 7 ore este dezavantajos, deoarece procesul de fermentare (activitatea fermentilor)
continud si in perioada de maturare si cea de racire a tutunului in camera de prelucrare.

Procesul de fermentare a tutunului in camera de prelucrare se efectueaza in conditii de recirculatie completd a aerului cu factorul
schimbului de aer de 120-150 rot/h, deoarece in masa infoiata sunt create conditii de acces liber al aerului in masura egala spre
intregul volum de tutun si absorbirea oxigenului aerului pentru oxidarea fermentilor este suficienta. In cazul recirculatiei acrului cu
factorul mai mic de 120 rot/h procesul de fermentare se prelungeste, deoarece acceptorii de oxigen nu reusesc sd se satureze cu
oxigen si actiunea lor se inhibeaza. Ventilarea mai intensiva, adica recirculatia schimbului de aer depédsind 150 rot/h poate provoca
intunecarea culorii materiei prime din cauza supraincalzirii, reducerea proprietatilor lui biochimice.

Maturarea tutunului in camera de prelucrare cu racire simultana face posibila reducerea timpului de realizare a procedeului,
deoarece procesul de fermentare continua si in perioada aflarii tutunului in camera de prelucrare fara avansare de aer si prelucrare cu
parametri de temperatura-umiditate constanti, adica cerintele tehnologice de efectuare a acestor procese sunt identice si astfel se
reduce timpul de realizare a lor. Perioada de 9-10 ore, in decursul careia se realizeaza maturarea si racirea, este necesara pentru
continuarea proceselor biochimice in tesatura frunzelor de tutun in timpul aflérii lor in camera de prelucrare. Timpul aflarii tutunului
(procesul de maturare si racire) in camera de prelucrare de cel mult 9 ore dupa incetarea avansarii aerului, nu permite obtinerea
materiei prime fermentate finite cu o compozitie chimica, care sa-i determine calitatile de consum (de fumat), iar descarcarea ei din
camera de prelucrare intr-un mediu mai rece decat in camera de prelucrare conduce la uscarea excesiva a tutunului, provoaca
pierderi, cauzate in urma faramitarii.

Modul de realizare a procedeului este urmatorul:

Din tutunul supus uscérii in conditii naturale sau combinate in siraguri sau ghirlande verticale cu un grad variat de umiditate se
formeaza loturi avand acelasi grad de umiditate si in scopul uscarii ulterioare se incarca in camera de prelucrare in masa infoiata cu
densitatea de 5...10 kg/m’. in camera de prelucrare se egalizeazi gradul de umiditate a loturilor de tutun incircat in forma de siraguri
sau ghirlande verticale si se aduce pani la 16-20%, avansand aer conditionat. in procesul de conditionare in frunzele de tutun
aditional distribuirii umiditatii in ele, au loc transformari de fermentare, deoarece actiunea fermentilor incepe sa se manifeste in
conditiile unui mediu umed. Pentru manifestarea mai activi a actiunilor fermentilor tutunul se supune prelucririi prin fermentare. in
acest scop in camera de prelucrare se avanseaza aer cu parametri constanti ai temperaturii - 60-70°C si umiditatii - 70-75%. Tutunul
se prelucreazd in masa infoiatd timp de 5-7 ore, aerul din camera fiind supus recirculatiei complete a aerului cu 120-150 rot/h.
Prelucrarea tutunului in masa infoiata este explicatd prin grafic, care reprezinta procesul de conditionare a tutunului si prelucrarea lui
ulterioard prin fermentare. Peste 5-7 ore de la inceputul prelucrdrii prin fermentare avansarea aerului in camerd inceteazi. insi
procesele de fermentare in frunzele de tutun nu se termind definitiv, din aceasta cauza pentru incetarea actiunii lor in mediul creat in
camera de prelucrare tutunul incélzit §i umezit se matureaza si se raceste simultan (adicd, in camera se efectueaza racirea naturald).
Procesul respectiv continud timp de 10 ore. Aceastd duratd de timp este suficientd pentru incheierea actiunilor fermentilor si,
obtindnd in tutun indicele de oxigen 0,10-0,07, tutunul de descarca din camera, se sorteaza si se impacheteaza in baloturi standarde.

Datele analizelor de determinare a compozitiei chimice a tutunului fermentat prin tehnologia recomandatd in comparatie cu
compozitia chimica a tutunului fermentat prin tehnologia de fabrica indica asupra calitétii materiei prime obtinute, care practic nu se
deosebeste de materia prima obtinutd dupa tehnologia de fabrica. Rezultatele analizelor compozitiei chimice a tutunului fermentat
prin tehnologia recomandata si prin cea aplicata la fabrici sunt prezentate in tabelul 1.

Tabelul 1
Procedeu de
prelucrare a nicotind glucide proteine
tutunului
pandla [ dupa % pandla | dupa % pandla | dupa %
fermen- | fer- +, - fer- fermen-| +,- |fer-men-| fermen- | +, -
tare men- mentare tare tare tare
tare
Tehnologia de
fabrica 3,1 2,8 -10,0 |5,3 5,3 0 9,7 9,4 -3,0
Tehnologia
recomandatd 2,9 2,6 -10,3 14,08 4,075 |+1,0 9,7 9,3 -4,0

Datele experientelor prezentate in tabelul 2 demonstreaza cd procedeul solicitat de prelucrare a tutunului este mai avantajos in ce
priveste cheltuielile.
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Tabelul 2
Procedeul de prelucrare
Indicii solicitat tehnologia de
fabrica
1. Temperatura aerului in instalatie in perioada de
prelucrare, C° 60-70 50-60
2. Umiditatea relativa a aerului in instalatie, %
60-75 70-80
3. Temperatura tutunului in perioada prelucririi, C°
45-55 50
4. Numarul de rotatii ale aerului din instalatie, rot/h
120-150 18
5. Debitul de aer la o tond de tutun, m°>/h 300-350 115-150
6. Gradul de fermentare conform indicelui de oxigen | standard 0,10 0,10
real 0,08-0,10 0,08-0,10
7. Valoarea consumului de energie pentru o tona de
tutun prelucrat, lei 45-55 315-380
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