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Invenюia se referг la domeniul producerii юevilor de masг plasticг turnate prin centrifugare єi este destinatг 
fabricгrii юevilor armate cu fibrг єi nisip. 
Se cunoaєte procedeul de fabricare a юevilor de masг plasticг, armate cu fibrг єi nisip, turnate prin centrifugare, оn 
procesul cгruia rгєina sinteticг, fibra de sticlг єi nisipul se introduc оntr-un tipar rotativ dintr-un dispozitiv de 
alimentare, care se deplaseazг de-a lungul axei tiparului, conform unui program оn funcюie de construcюia юevii 
fabricate, nisipul fiind debitat оn dispozitivul de alimentare dintr-un container intermediar, montat оmpreunг cu 
dispozitivul de alimentare pe un cгrucior єi оncгrcat cu nisip dintr-un buncгr instalat imobil [1]. 
Se cunoaєte de asemenea instalaюia pentru fabricarea юevilor de masг plasticг, armate cu fibrг, turnate prin 
centrifugare, conюinвnd cel puюin douг tipare cilindrice, situate paralel unul faюг de altul cu posibilitatea rotirii 
faюг de axele orizontale pe podeaua secюiei єi avвnd acюionгri de rotaюie, o platformг, instalatг cu posibilitatea 
deplasгrii pe podeaua secюiei perpendicular pe axa tiparelor, un cгrucior cu containerul intermediar pentru nisip, 
montat pe platformг cu posibilitatea deplasгrii paralel cu axa tiparelor, un braю de оncгrcare, montat pe cгrucior, 
capгtul liber al braюului fiind executat cu posibilitatea debitгrii componentelor rгєinii, nisipului єi fibrei de sticlг оn 
cavitatea tiparului conform programului prestabilit, un dispozitiv de debitare єi dozare pentru debitarea nisipului оn 
cavitatea tiparului din containerul intermediar, un buncгr pentru nisip, instalat imobil deasupra podelei secюiei, єi un 
dispozitiv de umplere a buncгrului cu nisip [1]. 
Юevile fabricate prin procedeul cunoscut la instalaюia cunoscutг au abateri оn uniformitatea pereюilor, оn principal, 
din cauza neuniformitгюii distribuirii nisipului atвt dupг densitate, cвt єi dupг dimensiunile granulelor, ceea ce 
reduce calitatea юevilor. 
Deoarece aceastг neuniformitate nu se repetг exact, este imposibilг stabilirea cauzelor apariюiei ei єi оnlгturarea 
acestora. Pe baza calculelor єi mгsurгrilor intermediare s-a stabilit cг abaterile sunt rezultatul aglomerгrii 
componentelor macrogranulare оn unele locuri, iar a componentelor microgranulare оn alte locuri, probabil din 
cauza segregгrii spontane a nisipului provocate de vibraюie оn containerul cгruciorului. 
Problema pe care o rezolvг prezenta invenюie este ameliorarea calitгюii юevilor. 
Problema se soluюioneazг prin aceea cг оn procedeul de fabricare a юevilor de masг plasticг, armate cu fibrг єi 
nisip, turnate prin centrifugare, оn procesul cгruia rгєina sinteticг, fibra de sticlг єi nisipul se introduc оntr-un tipar 
rotativ dintr-un dispozitiv de alimentare, care se deplaseazг de-a lungul axei tiparului, conform unui program оn 
funcюie de construcюia юevii fabricate, nisipul fiind debitat оn dispozitivul de alimentare dintr-un container 
intermediar, montat оmpreunг cu dispozitivul de alimentare pe un cгrucior єi оncгrcat cu nisip dintr-un buncгr 
instalat imobil, conform invenюiei containerul intermediar se оncarcг neоntrerupt cu nisip din buncгr. 
Оn procesul fabricгrii юevii cгruciorul se deplaseazг cu aєa o vitezг, оncвt accelerгrile lui sг rгmвnг mai jos de 
valoarea la care ar putea avea loc fracюionarea nisipului оn containerul intermediar dupг dimensiunile granulelor. 
Оn instalaюia conform invenюiei de fabricare a юevilor de masг plasticг, armate cu fibrг, turnate prin centrifugare, 
conюinвnd cel puюin douг tipare cilindrice, situate paralel unul faюг de altul cu posibilitatea rotirii faюг de axele 
orizontale pe podeaua secюiei єi avвnd acюionгri de rotaюie, o platformг, instalatг cu posibilitatea deplasгrii pe 
podeaua secюiei perpendicular pe axa tiparelor, un cгrucior cu containerul intermediar pentru nisip, montat pe 
platformг cu posibilitatea deplasгrii paralel cu axa tiparelor, un braю de оncгrcare, montat pe cгrucior, capгtul liber 
al braюului fiind executat cu posibilitatea debitгrii componentelor rгєinii, nisipului єi fibrei de sticlг оn cavitatea 
tiparului conform programului prestabilit, un dispozitiv de debitare єi dozare pentru debitarea nisipului оn cavitatea 
tiparului din containerul intermediar, un buncгr pentru nisip, instalat imobil deasupra podelei secюiei, єi un 
dispozitiv de umplere a buncгrului cu nisip, conform invenюiei containerul intermediar are capacitatea de la 150 
pвnг la 500 litri єi este unit cu buncгrul prin intermediul unui furtun pentru debitarea continuг оn el a nisipului cu aer 
comprimat din buncгr, iar buncгrul єi containerul intermediar sunt utilate cu traductoare de greutate, instalaюia fiind 
utilatг cu un aparat de calcul єi comandг, executat cu posibilitatea punerii оn funcюiune sau deconectгrii 
dispozitivului pentru umplerea buncгrului cu nisip cвnd se atinge greutatea sau volumul minim sau maxim prestabilit 
de nisip оn buncгr єi pentru blocarea funcюionгrii dispozitivului menюionat оn timpul debitгrii nisipului оn 
cavitatea tiparului, cu posibilitatea dirijгrii vitezei cгruciorului conform programului prestabilit єi mгsurгrii 
neоntrerupte a greutгюii nisipului оn buncгr єi оn containerul intermediar, a sumгrii valorilor acestor cвntгriri, 
mгsurгrii micєorгrii greutгюii sumare la fiecare debitare de nisip оn tipar єi a dirijгrii dispozitivului de debitare єi 
dozare pentru debitarea nisipului оn cavitatea tiparului, astfel оncвt la fiecare debit de nisip consumul lui єi timpul 
de debit sг corespundг programului prestabilit. 
Dispozitivul de debitare єi dozare a nisipului are un transportor cu єnec, utilat cu un motor cu turaюii reglabile. 
Deasupra podelei secюiei este instalat un vas pentru rгєinг sinteticг lichidг, unit cu cгruciorul printr-o pompг de 
dozare єi un furtun suplimentar. 
Оntre buncгr єi containerul intermediar este situat un suport cu posibilitatea deplasгrii orizontale, pentru reюinerea 
furtunurilor єi cablului electric, care vin la cгrucior. 
Fiecare tipar la capгtul distanюat de la cгrucior are un sprijin demontabil, pentru comoditatea extragerii din el a 
юevii finite. 
Suportul este executat sub formг de sanie, instalatг pe o єinг, situatг deasupra podelei secюiei, mai jos de nivelul 
buncгrului. 
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Єina este executatг sub formг de arc al circumferinюei descrise din centrul situat sub locul de ieєire a furtunului 
flexibil pentru nisip din buncгr, mijlocul єinei fiind amplasat оntre poziюiile extreme ale cгruciorului. 
Rezultatul tehnic al invenюiei constг оn asigurarea densitгюii uniforme a distribuirii nisipului оn peretele юevii. 
Exemplul de realizare a invenюiei este explicat cu ajutorul figurilor care reprezintг: 
- fig. 1, imaginea schematicг a instalaюiei conform invenюiei cu patru tipare єi un cгrucior (vedere de sus); 
- fig. 2, item, cu cгruciorul оn altг poziюie; 
- fig. 3, instalaюia, vedere lateralг; 
- fig. 4, cгruciorul la scarг mгritг, vedere lateralг. 
Instalaюia de fabricare a юevilor de masг plasticг, ilustratг оn fig. 1-3, are patru tipare 1, 2, 3 єi 4 cilindrice 
centrifuge pentru fabricarea юevilor de masг plasticг. Deєi оn figuri tiparele au diametru similar, la fel de uєor se pot 
amplasa alгturi, paralel unul cu altul, tipare cu diametru diferit. Tiparele sunt instalate pe podeaua secюiei оn 
rulmenюii 5, prezentaюi schematic, cu posibilitatea rotirii faюг de axele orizontale. Motoarele electrice neilustrate 
servesc pentru ca tiparele sг se roteascг cu turaюii prestabilite. Pe podeaua 6 se aflг douг sau mai multe єine 7 pentru 
roюile neilustrate оn desene ale platformei 9 mobile. Platforma 9, utilat cu roюi acюionate de motor, este instalatг cu 
posibilitatea deplasгrii оn direcюie perpendicularг pe axa 10 a tiparului. Pe platforma 9 este montat cгruciorul 12, 
utilat cu braюul 11 de оncгrcare. Cгruciorul are roюi acюionate de motor pentru deplasarea pe platforma 9 оn 
direcюia paralelг cu axa 10 a tiparului єi un dispozitiv 15 de debitare єi оncгrcare pentru debitarea nisipului оn 
cavitatea tiparului din containerul 13 intermediar. Containerul 13 este montat pe cгruciorul 12 єi are capacitatea de 
150-500 litri. 
Dispozitivul 15 de debitare єi dozare are un transportor cu єnec, utilat cu motor cu turaюii reglabile. Transportorul 
cu єnec, ilustrat оn desen numai prin douг linii, trece de la capгtul 14 al braюului 11 de оncгrcare pentru debitarea 
nisipului de la containerul 13 la orificiul 14a de ieєire al braюului 11. Cгruciorul conюine douг containere 16 єi 17 
pentru catalizator, fiecare din ele fiind utilat cu o pompг de dozare, єi bobine 18 cu fibrг de sticlг. La capгtul 14 liber 
al braюului de оncгrcare este un dispozitiv cu cuюite rotative, pentru tгierea єi debitarea cablurilor din fibrг de sticlг 
dupг necesitгюi, cu vitezг mai mare sau mai micг, de lungime necesarг. Datoritг faptului cг platforma 9 este situatг 
pe podea, unde se poate deplasa pe douг, trei sau chiar patru єine, se previne curbarea mijlocului ei. Deoarece 
cгruciorul are o greutate micг datoritг volumului mic al containerului intermediar pentru nisip, chiar єi оn cazul a 
douг єine 7 curbarea acestora din urmг este considerabil mai micг decвt оn instalaюia cunoscutг. 
Curbarea platformei 9 ar putea provoca schimbгri periodice ale amplasгrii capгtului 14 liber al braюului 11 de 
оncгrcare dupг оnгlюime faюг de orificiul 14a de ieєire оn cazul miєcгrii cгruciorului 12 pe platforma 9, ceea ce оn 
consecinюг are o influenюг negativг asupra calitгюii юevilor. Оn instalaюia descrisг aceasta nu are loc. 
Deasupra podelei secюiei, pe acoperiєul 21 este instalat imobil buncгrul 20 cu capacitate mare pentru nisip. 
Containerul 13 este unit cu buncгrul 20 prin intermediul furtunului 19 pentru debitarea continuг оn el a nisipului cu 
aer comprimat. Оn instalaюie poate fi un furtun 19 paralel pentru returul aerului comprimat оn buncгrul 20. 
Buncгrul 20 are un dispozitiv 32 pentru umplere cu nisip, prezentat schematic оn fig. 3 ca conductг. Оnsг, acesta 
poate fi un transportor de orice tip cunoscut, de exemplu, transportor cu bandг, sau un dispozitiv cu transportor 
funcюionвnd pe baza aerului comprimat, sau orice alt dispozitiv. Buncгrul 20 єi containerul 13 sunt utilate, 
respectiv, cu traductoare de greutate 33 єi 34. Instalaюia este utilatг cu un aparat 30 de calcul єi comandг, executat 
cu posibilitatea punerii оn funcюiune sau a deconectгrii dispozitivului 32 pentru umplerea buncгrului cu nisip atunci 
cвnd se atinge greutatea єi volumul minim sau maxim de nisip оn buncгrul 20 єi a blocгrii funcюionгrii 
dispozitivului menюionat оn timpul debitгrii de nisip оn cavitatea tiparului. Aparatul 30 este executat єi cu 
posibilitatea dirijгrii vitezei cгruciorului 12 conform programului prestabilit єi mгsurгrii neоntrerupte a greutгюii 
nisipului оn buncгrul 20 єi оn containerul 13 intermediar, a sumгrii valorilor acestor cвntгriri, mгsurгrii micєorгrii 
greutгюii sumare la fiecare debitare a nisipului оn tipar єi a dirijгrii dispozitivului 15 de debitare єi dozare pentru 
debitarea nisipului оn cavitatea tiparului, astfel оncвt la fiecare debit al nisipului consumul lui єi timpul de eliberare 
sг corespundг programului prestabilit. 
Оntre buncгrul 20 єi containerul 13 intermediar este situat suportul 22 pentru reюinerea furtunului 19, furtunului 28 
pentru debitarea rгєinii єi a cablului electric, care vin la cгruciorul 12. Suportul 22 este executat sub formг de sanie, 
instalatг pe єina 29, situatг deasupra podelei 6 a secюiei, mai jos de nivelul buncгrului 20. Єina 29 este executatг 
sub formг de arc (vezi fig. 1), descris din centrul 29a, situat sub locul de ieєire 19a a furtunului 19 flexibil din 
buncгrul 20. Mijlocul 29b al єinei 29 este situat оntre poziюiile extreme ale cгruciorului 12. Dupг cum rezultг din 
fig. 1 єi 2, оn cazul acestei construcюii suportul 22 poate fi deplasat astfel оncвt sг fie posibilг umplerea continuг a 
containerului 13 intermediar pe cгruciorul 12, indiferent de faptul dacг cгruciorul este оn poziюia sa extremг, ca єi 
оn fig. 1, sau mai aproape de poziюia medie, ca єi оn fig. 2. 
Din fig. 3 se vede cг оn оncгperea 24, podeaua 25 a cгreia este puюin ridicatг deasupra podelei 6 a secюiei, se aflг 
cisterna 26 sau mai multe cisterne similare pentru rгєinг sinteticг lichidг. Aceastг instalaюie poate avea, dupг cum 
este ilustrat оn fig. 3, o instalaюie 36 suplimentarг de malaxare, cu ajutorul cгreia la rгєina sinteticг lichidг se adaugг 
aditivi mгrunюiюi fin, de exemplu, carbonat de sodiu. Pompa 27 de debitare єi dozare, dirijatг de la aparatul 30, 
debiteazг rгєina sinteticг lichidг prin furtunul 28 la cгruciorul 12. Pe cгruciorul 12 sunt organe 31 suplimentare de 
dirijare, cu ajutorul cгrora se regleazг debitul la orificiul de ieєire al sгgeюii 11. Datoritг faptului cг pe cгrucior nu 
este un container de rezervг pentru rгєina lichidг, a devenit posibilг, prin simpla comutare a supapelor, schimbarea 
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componenюei rгєinii lichide sau trecerea la altг rгєinг, fapt care contribuie la reducerea timpului de staюionare 
neproductivг a cгruciorului. 
Оmpreunг cu ambele furtunuri 19 єi 28 єi furtunul invers pentru aerul care debiteazг nisip se pot trage fгrг mijloace 
auxiliare cablurile 35 de dirijare de la aparatul 30 de calcul єi comandг, precum єi unul sau mai multe cabluri 
electrice pentru alimentarea tuturor оncгlzitoarelor electrice de acюionare, aflate pe cгruciorul 12. Pentru 
comoditatea extragerii юevii finite, fiecare formг la capгtul distanюat de la cгruciorul 12 are un sprijin demontabil. 
Instalaюia pentru realizarea procedeului propus funcюioneazг оn modul urmгtor. 
Platforma 9 pe єinele 7 se instaleazг оn poziюia оn care braюul 11 de оncгrcare se situeazг dupг axa unuia din 
tiparele 1, 2, 3, 4 rotative. Apoi, deplasвnd cгruciorul 12 pe platforma 9 оn direcюia spre tipar, оn acesta din urmг se 
introduce capгtul 14 de lucru al braюului 11 de оncгrcare єi оn tiparul rotativ se introduce rгєina sinteticг, fibra de 
sticlг єi nisipul conform programului оn funcюie de construcюia юevii fabricate. Оn acest caz оn dispozitivul 15 de 
debitare єi dozare se debiteazг nisip din containerul 13 intermediar. Acesta din urmг prin furtunul 19 se alimenteazг 
cu nisip din buncгrul 20. Din buncгrul 20 nisipul se debiteazг continuu cu aer comprimat оn containerul 13. Datoritг 
acestui fapt nisipul se aflг оn containerul 13 intermediar puюin timp, ceea ce permite prevenirea fracюionгrii 
nisipului dupг dimensiunile granulelor оn acesta din urmг. Aceasta se confirmг la controlul calitгюii юevii finite. Оn 
urma debitгrii neоntrerupte a nisipului greutatea cгruciorului 12 se schimbг neesenюial, de aceea schimbгrile vitezei 
la оnceputul єi sfвrєitul fiecгrei miєcгri pot fi dirijate cu o frecvenюг оnaltг, ceea ce dг o precizie sporitг єi 
uniformitate la distribuirea tuturor componentelor юevii оn timpul fabricгrii ei. Оn procesul fabricгrii юevii 
cгruciorul 12 se deplaseazг cu aєa o vitezг, оncвt accelerгrile lui sг rгmвnг mai jos de valoarea la care ar putea avea 
loc fracюionarea nisipului оn containerul 13 dupг dimensiunile granulelor. 
Cвnd apare semnalul volumului sau greutгюii minime a nisipului din buncгrul 20, aparatul 30 declanєeazг 
dispozitivul 32 єi оl deconecteazг la atingerea volumului sau greutгюii maxime, blocвnd, оnsг, dispozitivul 32 
pentru timpul cвnd, cu ajutorul transportorului cu єnec al dispozitivului 15, nisipul se debiteazг оn unul din tiparele 
rotative. Acest aparat de asemenea dirijeazг viteza deplasгrii cгruciorului 12 conform programului prestabilit. Este 
clar cг programul este prevгzut pentru fabricarea юevii de masг plasticг cu un profil anumit al pereюilor. Aparatul 
30 de asemenea mгsoarг continuu greutatea buncгrului 20 єi a containerului 13, sumeazг aceste greutгюi єi mгsoarг 
micєorarea greutгюii sumare la fiecare introducere a nisipului оn tipar. Apoi, conform programului prestabilit, 
aparatul 30 dirijeazг transportorul cu єnec al dispozitivului 15 la debitarea nisipului, astfel оncвt debitul de nisip, 
adicг cantitatea lui оntr-o unitate de timp, єi durata оncгrcгrii cu nisip sг corespundг programului prestabilit. 
La finele fabricгrii юevii de masг plasticг se оnlгturг sprijinul demontabil, situat la capгtul distanюat de la cгruciorul 
12 єi executat sub formг de єaibг inelarг, єi se extrage юeava finitг din tipar, asigurвndu-se desfгєurarea avantajoasг 
a procesului de fabricare, cвnd dintr-o parte a tiparului se introduc materialele iniюiale, iar din altг parte se extrage 
юeava pentru urmгtoarele operaюii, de exemplu, tгiere. Datoritг procedeului propus se оnlгturг staюionгrile 
neproductive ale cгruciorului 12, necesare anterior pentru umplerea containerului lui 13 cu nisip, deoarece el 
оntotdeauna este umplut din buncгrul 20, indiferent de faptul la ce etapг a procesului de fabricare a юevii este 
cгruciorul 12. 


