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Descriere:

Inventia se refera la dispozitivele pentru indepartarea prafului si poate fi utilizatd pentru desprafuirea aerodinamica a
produselor moi, in special, in industria tutunului pentru desprafuirea prelatei de ambalare.

Este cunoscut un dispozitiv pentru desprifuirea materialului fibros [ 1], contindnd un mecanism de maruntire, un
mecanism de separare a impuritatilor si un dispozitiv pentru aspiratia prafului. Acest dispozitiv prezinta dezavantajul unei
actiuni mecanice excesive asupra materialului prelucrat, care conduce la distrugerea starii lui calitative. Particularitatile
constructive ale dispozitivului cunoscut fac dificila deplasarea materialului prelucrat in procesul purificarii.

Este cunoscutd o instalatie aerodinamica pentru despréfuirea produselor moi, ea fiind selectata in calitate de analog mai
apropiat [ 2] , continand un dulap sectionat cu usi si cu etanse de ermetizare. Pentru agatarea produselor in fiecare sectiune a
dulapului este instalat un dispozitiv mobil de forma unui cuplaj elastic, pe un capdt al caruia se agatd echipamentul de
protectie. Pe cuplajul elastic si peretii dulapului sunt fixate placi transversale, care servesc pentru turbulenta fluxului de aer,
care scuturd produsul in procesul desprafuirii. Aerul intrd printr-o conductd de aer distribuitoare si se evacueazd printr-o
conducta de aer de colectare.

Insa instalatia cunoscuti functioneazi periodic si nu permite o prelucrare continudi a materialului avansat pentru
desprafuire.

Desprafuirea materialului se efectueazd prin intermediul fluxului de aer turbulent, ceea ce este insuficient pentru un
material cu un continut mai mare de impuritati.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie este desprafuirea calitativd continud a materialului, pastrand structura
acestuia.

Instalatia, conform inventiei, rezolva problema stabilita prin aceea ca ea contine un sistem de ventilare, o conducta de aer,
un dispozitiv pentru agdtarea produselor, o placa pentru crearea unui flux de aer turbulent, dispozitivul pentru agétarea
produselor fiind executat in forma de circuit inchis continuu, pe el fiind amplasate carlige de forma literei L, orientate spre
partea opusd miscarii produselor si avand posibilitatea deplasarii in interiorul conductei de aer si in afara ei, iar placile pentru
formarea fluxului de aer turbulent sunt fixate consecutiv pe peretele conductei de aer sub un unghi opus miscarii circuitului
inchis si sunt orientate cu capatul liber, executat incovoiat in directia miscarii aerului, distanta dintre placile pentru formarea
fluxului de aer turbulent fiind echivalenta distantei duble dintre carligele tip L.

Esenta inventiei constd in aceea ca dispozitivul pentru agatarea produselor este executat in forma de circuit inchis
continuu cu carlige tip L, amplasate pe el. Astfefl se realizeaza continuitatea miscarii produselor moi in procesul desprafuirii,
asigurand functionarea in circuit continuu.

Carligele tip L servesc pentru agatarea pe ele a produselor moi, iar orientarea lor in directia opusd miscarii aerului face
posibila mentinerea produselor in fluxul de aer din conducta de aer, evitind deplasarea liberd, si la iesirea din conducta de
aer faciliteaza scoaterea lor.

Executarea circuitului inchis continuu cu posibilitatea deplasarii atat in interiorul conductei de aer, cat si in afara ei face
posibila realizarea unui proces continuu de agatare a produselor, avansarea si deplasarea in conducta de aer pentru
desprafuire si scoaterea de pe carligele tip L.

Fixarea consecutiva a placilor pentru formarea fluxului de aer turbulent de peretele conductei de aer sub un unghi opus
miscarii de deplasare a circuitului inchis face posibilda modificarea sectiunii conductei de aer micsorand-o, marind astfel
viteza migcarii fluxului de aer si imbunatatind calitatea purificarii in timpul trecerii produselor prin aceasti zona.

Capatul liber al placilor este executat incovoiat cu scopul diminudrii distrugerii produselor in procesul actiunii lor
mecanice asupra produselor. In momentul deplasarii produselor in sectiunea ingusti a conductei de aer in urma loviturilor
placilor care sunt similare celor de bici pe ea sporeste gradul de purificare, se mentine calitatea si este evitatd blocarea
produselor in conducta de aer.

Orientarea placilor in directia miscarii aerului face posibild deplasarea fara obstacole a prelatei impreuna cu fluxul de aer
in conducta de aer, asigurandu-i o purificare calitativd. Amplasarea placilor pentru formarea fluxului de aer turbulent in
conducta de aer cu o distanta intre ele echivalenta distantei duble dintre carligele tip L face posibild, datorita credrii unor
zone de variatie a vitezelor fluxului de aer, asigurarea deplasdrii fara obstacole a produselor si purificarii lor calitative.
Amplasarea mai frecventa a placilor in conducta de aer conduce la infundarea ei cu produse, iar distanta mai mare dintre
placi reduce frecventa vibratiilor, ceea ce diminueaza calitatea purificarii produselor.

Rezultatul tehnic consta in asigurarea miscarii continue a produselor moi supuse desprafuirii i mentinerea lor in fluxul
de aer.

Vederea dispozitivului pentru desprafuirea produselor moi este reprezentata in fig. 1.

Dispozitivul contine un racord de receptie 1, unit cu conducta de aer verticald 2, in interiorul careia sunt amplasate placi
3 pentru formarea fluxului turbulent de aer, fiind fixate de peretele 4 conductei de aer 2. Capetele placilor sunt executate
incovoiat §i sunt orientate cu capatul liber in directia miscarii fluxului de aer si produselor moi, de exemplu, prelatei de
ambalare. Pe partea opusd a peretelui este amplasatd ramura de tractiune a circuitului inchis continuu 5, pe care sunt
amplasate la distante egale carlige in forma de L 6, orientate in directia opusa migcarii prelatei de ambalare 7. Pe partea
orizontald a conductei de aer 8 sunt amplasate plicile de formare a fluxului turbulent de aer 9, care servesc pentru reglarea
vitezei miscarii prelatei in procesul iesirii aerului in camera de precipitare 10, dotata in partea inferioard cu o sistema de
descarcare 11, destinata transferarii produselor purificate in caruciorul de transportare 12.

Modul de functionare a dispozitivului este urmatorul:

Prelata de ambalare 7 destinata pentru desprafuire se agatd cu un capdt de carligul tip L 6 in momentul miscarii
circuitului inchis 5 in afara conductei de aer. Capatul liber al produselor se aspird prin racordul de receptie 1, prin
intermediul fluxului de aer in interiorul conductei de aer verticale 2. in procesul deplasirii produselor insirate pe carligul tip
L 6, orientate in directia opusa miscarii aerului din conducta de aer 2, se asigura fixarea ei rezistenta, evitind deplasarea
liberd in conducta de aer. In partea ingusti a conductei de aer, formata prin intermediul capatului incovoiat al placilor 3 si
partea opusd a peretelui 4 a conductei de aer 2, viteza aerului avansat se mareste, ceea ce conduce la sporirea actiunii
aerodinamice asupra particulelor de praf si altor impuritdti din produse. Separandu-se de produse, particulele de praf si alte
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impurititi sunt evacuate prin intermediul curentului de aer. In aceeasi parte a conductei de aer se efectueaza si desprafuirea
mecanicd a produselor in urma actiondrii placilor executate cu vibratii posibile in timpul miscarii fluxului de aer.

Datorita faptului ca placile pentru formarea curentului turbulent de aer sunt amplasate una fata de alta la o distanta
echivalenta distantei duble dintre carligele tip L 6 in conducta de aer se formeazd zone cu sectiuni identice, in care se
efectueazi o actiune identic determinata asupra materialului de desprifuire (prelatei de ambalare). in momentul nimeririi
produselor cu capatul lor liber intre placile 3 se creeazd o posibilitate aditionald de purificare a lor sub influenta efectului
turbulent, format in urma modificarii sectiunii conductei de aer.

In procesul deplasirii prelatei in partea orizontald a conductei de aer 8 in momentul iesirii carligelor tip L din sistemul
pneumatic produsele se arunci de pe carlige si impreuni cu fluxul de aer se deplaseaza liber in ea. In partea orizontali a
conductei de aer sunt instalate placile 9, fixate pe partea ei superioard, care executd aditional functia de frana a produselor in
migcare liberd. Produsele purificate nimeresc in camera de precipitare 10. Prin sistemul de descércare 11, situat in partea
inferioara a camerei de precipitare, produsele se transfera intr-un carucior de transportare, ajungand astfel la consumator.



