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Rezumat:

Inventia se refera la electrotehnica.

Procedeul se reduce la incélzirea prin curenti de inaltd frecventd a unei sarje de metal, amplasate intr-un tub de sticld, pana la o
temperatura care depaseste temperatura de topire a sarjei cu 8-16%, formarea din capatul inmuiat al tubului de sticld, deplasat in zona
de incalzire prin curenti de nalta frecventa, a invelisului microbaii, care acopera topitura formata din partea inferioara si din partile
laterale, strapungerea locala a invelisului timp de 0,5-2 s, incetarea strapungerii prin ridicarea vitezei de deplasare a tubului de sticla
cu 1-2 ordine in decurs de 1-2 s, dupa care temperatura topiturii se reduce pana la o temperatura mai inaltd cu 40-90°C decat
temperatura de topire a sarjei mentionate mai sus.

Rezultatul tehnic al inventiei constd In micsorarea intinderii interfazice in domeniul formarii capilarului si marirea viscozitatii
invelisului microbaii in partea ei de jos.
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