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Revendicari:

Linie tehnologica pentru producerea microconductorului turnat in izolatie de sticla care contine cel putin o instalatie pentru
turnarea microconductorului, alcatuita dintr-un generator de inalta frecventd cu un transformator de naltd frecventa si inductor, un
mecanism de avans al tubului de sticld in zona inductorului, mecanism de avans al metalului sau aliajului initial in microbaie, un
dispozitiv pentru crearea subpresiunii deasupra microbdii in tubul de sticld, un cristalizator amplasat sub inductor, un mecanism de
receptiec a microconductorului amplasat sub cristalizator, un impulsor al rezistentei liniare, un bloc de control al parametrilor
microconductorului in procesul de turnare a acestuia, legat cu acest impulsor cu un aparat de masurat rezistenta liniara si cu un
dispozitiv de control al integritatii firului, instalatii pentru controlul de iesire al parametrilor microconductorului legate prin interme-
diul mijloacelor de transport cu instalatia pentru urmarea microconductorului, caracterizatd prin aceea ca este inzestratd cu
instalatii pentru controlul de intrare al parametrilor tuburilor de sticld si al metalului sau aliajului initial, cu un calculator de
comanda, cel putin cu un bloc de comandad automatd a mecanismului de avans al metalului sau aliajului initial, cel putin cu un
regulator local al procesului de turnare a microconductorului, alcatuit dintr-un bloc de comanda a dispozitivului pentru crearea
subpresiunii, un bloc de comandd a generatorului de inalta frecventd, un bloc de comparatie si impulsorul rezistentei liniare
mentionat mai sus, instalatia pentru turnarea microconductorului contine suplimentar un traductor de prezentd a tubului capilar de
sticld, un subansamblu de transmitere a comenzii la calculatorul de comanda si un bloc de control al starii de functionare, totodata
iesirile traductorului de viteza a receptiei microconductorului, blocului de control al parametrilor microconductorului in procesul de
turnare a acestuia si blocului de control al starii de functionare, precum si intrarile blocului de comanda automata a mecanismului de
avans al metalului sau aliajului initial si impulsorului rezistentei liniare sunt legate cu calculatorul de comanda, iesirea impulsorului
este legata cu una din intrarile blocului de comparatie al regulatorului local, a doua intrare a acestuia este conectata la iesirea
aparatului de masurat rezistenta liniara, iar iesirile - la intrarile blocurilor de comandd a generatorului de inaltd frecventd si
dispozitivului pentru crearea subpresiunii deasupra microbaii.



