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Descriere:

Inventia se refera la constructie, si anume la prepararea elementelor precomprimate din beton monolit cu proprietati fizico-
mecanice nalte.

Este cunoscut un procedeu de preparare a elementelor precomprimate de mare capacitate portanta, care include agezarea in
pozitia verticala a cofrajului si turnarea in el a amestecului de beton [1].

Dezavantajul acestui procedeu consté in aceea ca betonul se toarna prin partea de sus a cofrajului. Aceasta conduce la segregarea
amestecului de beton, ultimul cépatand o compactare nesatisfacatoare, neuniforma, micsorarea capacitatii portante, micsorarea
proprietatilor fizico-mecanice ale betonului, la diferentierea proprietatilor fizico-mecanice ale betonului pe indltimea elementului.

Mai este cunoscut procedeul de preparare a elementelor de constructie precomprimate de mare capacitate portanta, care include
agezarea in pozitie verticald a cofrajului si pomparea in el a amestecului de beton prin gaura situatd in partea de jos a cofrajului.
Precomprimarea se efectueaza prin greutatea proprie a betonului [2].

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca partea de sus a betonului in elementul de constructie are o structura compacta
mult mai joasa decat partea de jos, repartizarea proprietatilor fizico-mecanice ale betonului pe indltimea elementului fiind diferita,
ceea ce conduce la scaderea capacitatii portante a elementului si a durabilitatii lui.

Problema inventiei constd in obtinerea unui element de constructie cu proprietati fizico-mecanice ale betonului uniforme pe
indltimea lui, in obtinerea unei structuri a betonului mai compacte si ca rezultat - a capacitatii portante si durabilitatii elementelor
precomprimate mai inalte.

Procedeul, conform inventiei, inldturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca include montarea cofrajului in pozitie
verticald cu instalarea in cofraj a armaturii si pomparea in el a amestecului de beton prin gaura situata in partea de jos a cofrajului,
noutatea fiind aceea cd in procesul asezarii cofrajului, in partea lui de jos se ageaza o sarcind, care apoi aluneca pe peretii cofrajului
in sus, pe masura umplerii cu amestec de beton, iar dupa umplerea completa a cofrajului cu amestec de beton acesta imediat se
precomprima.

Plasarea sarcinii in timpul montarii cofrajului in partea lui de jos permite de a efectua comprimarea de la momentul initial de
umplere a cofrajului cu beton, obtinand o compactare uniforma pe toata lungimea elementului de constructie.

Efectuarea precomprimarii amestecului de beton imediat dupa umplerea completa a cofrajului conduce la 0 majorare si mai mare
a capacitatii portante a elementului de constructie.

Rezultatul tehnic consta in obtinerea unui beton compact uniform cu proprietati fizico-mecanice inalte.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1, 2, care reprezinta:

- fig. 1, cofrajul pana la pomparea amestecului de beton;

- fig. 2, cofrajul dupa pomparea amestecului de beton.

Dispozitivul in care se efectueaza procedeul include cofrajul 1, in partea de jos a ciruia este executati o gaura 2. In interiorul
cofrajului, in partea lui de jos, este aranjatd congruent peretilor cofrajului o sarcina 3. Partea de jos a sarcinii este inzestrata cu
reborduri elipsoidale 4, prevazute pentru asigurarea unei legaturi de siguranta dintre betonul primei etape de turnare cu betonul
etapei a doua, si cu sort de cauciuc 5, prevazut pentru a exclude patrunderea amestecului de beton deasupra sarcinii 3 in procesul
pomparii. Sarcina 3 poate fi inzestrati cu vibrator 6. in interiorul cofrajului 1, de asemenea, este instalati armatura 7, care trece prin
niste gauri verticale executate in sarcina 3.

Prepararea elementelor de constructie de mare capacitate portanta se efectueaza in felul urmator.

Sarcina 3 se ageaza pe etapa precedentd de betonare in asa fel ca ea sa permita instalarea armaturii si unirea ei cu armatura etapei
precedente. Cofrajul 1 se fixeaza in pozitie verticald si se imbraca pe sarcina 3. Apoi se uneste conducta 8 a pompei de beton cu
gaura de jos 2 a cofrajului 1 si se incepe pomparea amestecului de beton 9, care incepe sa umple cofrajul 1 si sa ridice in sus sarcina
3.

in procesul pomparii amestecului de beton 9 sarcina 3 apasa cu greutatea sa asupra amestecului de beton, conducénd la majorarea
compactarii betonului, mai ales a straturilor de sus, asigurdndu-le acelasi grad de compactare si aceleasi proprietdti fizico-mecanice
ca si a straturilor de mai jos si ca rezultat - majorarea esentiald a durabilitatii elementelor de constructie.

Pe parcursul pomparii amestecului de beton 9, ultimul poate fi supus vibratiilor cu ajutorul vibratorului 6, majorand si mai mult
gradul de compactare a betonului, si astfel capacitatea portanta si durabilitatea elementelor.

Indati dupa ce cofrajul 1 se umple cu amestec de beton, elementele se supun precomprimirii, majorand si mai mult capacitatea
portanta a lor. Precomprimarea se efectueaza numai pe parcursul perioadei de priza, adica cand betonul se afla in stare plastica.

Precomprimarea betonului se efectueaza in felul urmator. La capatul de sus al cofrajului 1 se instaleaza o traversd (nu este
indicatd) cu orificii de trecere a armiturii 7. Traversa se fixeazi de armitura cu ajutorul unor elemente de ancoraj. intre traversa si
sarcina 3 se amplaseaza un cric, cu ajutorul caruia se efectueaza precomprimarea elementului de constructie. Precomprimarea se
efectueaza pe parcursul perioadei de priza, pe o durata de 2-4 ore dupa care utilajul de precom primare se inlatura.

Dupa inlaturarea utilajului de precomprimare, pentru prepararea ulterioard a elementului de constructie, se monteaza armatura 7,
se imbraca cofrajul 1 (un alt cofraj, deoarece primul a ramas inglobat in calitate de armatura longitudinala si transversala) pe sarcina
3 si se incepe pomparea amestecului de beton, efectuandu-se etapa a doua de betonare a elementelor.



