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Descriere:

Inventia se refera la constructii, si anume la cercetarea proprietatilor materialelor solidificabile si poate fi folosita in laboratoarele
si centrele stiintifice la determinarea rezistentei betonului monolit si prefabricat, mortarului pentru zidarii, precum si a altor materiale
solidificabile in timp prin metoda ruperii prin forfecare.

Este cunoscut procedeul de incercare a epruvetelor din beton prin metoda ruperii prin forfecare care include confectionarea
epruvetelor in tipare cu includerea concomitenta in ele a elementelor de ancoraj, intarirea epruvetelor in tipare, eliberarea epruvetelor
de tipare, intarirea ulterioard a epruvetelor dupa un regim stabilit de conditiile de incercare si incercarea epruvetelor la rupere prin
forfecare pe calea smulgerii elementelor de ancoraj din corpul epruvetelor in termenele stabilite de conditiile de incercare [1].

Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea ca el nu ia in consideratie conditiile reale de intarire a betonului in constructii si,
deci, datele obtinute ale rezistentei betonului pe epruvete esential difera de datele reale ale rezistentei betonului in constructiile
monolit, precum si in unele constructii prefabricate.

Cel mai apropiat de inventie este procedeul de incercare a epruvetelor din beton prin metoda ruperii prin forfecare care include
confectionarea epruvetelor in tipare cu includerea concomitentd in ele a elementelor de ancoraj, intarirea epruvetelor in tipare,
eliberarea epruvetelor de tipare, intdrirea ulterioara a epruvetelor dupa un regim stabilit de conditiile de incercare, incercarea
epruvetelor la rupere prin forfecare pe calea smulgerii elementelor de ancoraj din corpul epruvetelor in termenele stabilite de
conditiile de incercare si incercarea epruvetelor pana la rupere sub presa [2].

Acest procedeu prezinta aceleasi dezavantaje ca si procedeului de mai sus.

Problema pe care o rezolva inventia consta in majorarea exactitatii de incercare datorita apropierii la conditiile reale de intdrire a
materialului in constructii.

Procedeul de incercare a epruvetelor din material solidificabil prin metoda ruperii prin forfecare care include confectionarea
epruvetelor in tipare cu includerea concomitentd a elementelor de ancoraj, intarirea epruvetelor in tipare, eliberarea epruvetelor de
tipare dupa perioada de priza, mentinerea si intdrirea epruvetelor in timp conform unui regim stabilit al conditiilor de incercare, si
incercarea epruvetelor la rupere prin forfecare pe calea smulgerii elementelor de ancoraj din corpul epruvetelor si aducerea
epruvetelor pana la rupere in dispozitivele de incercare, imediat dupa confectionarea epruvetelor in tipare, ele se plaseazd in
dispozitivele de incercare si asupra materialului in stare plasticd se aplica sarcind, iar eliberarea epruvetelor de tipare, precum si
smulgerea elementelor de ancoraj din corpul epruvetelor se infaptuieste fara inlaturarea sarcinii. Din momentul aplicérii sarcinii
asupra materialului in stare plastica si pana la sfarsitul incercarii, mentinerea si intarirea epruvetelor sub sarcind, conform unui regim
stabilit al conditiilor de incercare, are loc cu actiunea concomitenta a temperaturilor pozitive si/sau negative.

Rezultatul tehnic constd in posibilitatea evidentierii actiunii sarcinii §i a temperaturii asupra proprietatilor materialului
solidificabil si determinarea valorilor reale ale acestor proprietati.

Acest rezultat se obtine datorita faptului ca epruvetele, dupa confectionare, se supun imediat incercarii cu/fard actiunea
concomitenta a temperaturilor pozitive si/sau negative, totodata sarcina si temperatura aplicatd se mentin pana la sfarsitul incercarii
si, datoritd acestui fapt, eliberarea epruvetelor de tipare, precum si smulgerea elementelor de ancoraj din corpul epruvetelor se
infaptuieste sub actiunea concomitentd a sarcinii i a temperaturii, apropiind astfel conditiile de incercare de conditiile de exploatare.

Esenta inventiei se explica prin desenele care reprezinta:

fig. 1, instalatia de incercare a epruvetelor din material solidificabil in timpul actiunii sarcinii;

fig. 2, tiparul de realizare a procedeului.

Tiparul consta din patru placi laterale 1, unite intre ele cu suruburi 2, si doua placi frontale 3 si 4, inzestrate cu un cuib sferic 5,
situat in centrul geometric al lor. Placa frontala 4, pana la aplicarea sarcinii, este unita cu plicile laterale prin suruburi 6. In partea de
sus a placilor laterale 1 sunt intdrite cu suruburi 7 niste elemente 8. Tiparul, imediat dupa confectionarea in el a epruvetelor, se
aseazi in dispozitivul de incercare 9 si se fixeaza cu surubul 10. In fiecare tipar se confectioneaz cate doud epruvete.

Procedeul se realizeaza in felul urmator.

In tipare, situate vertical, se intiresc ancorajele 11, se aseaza materialul solidificabil si placa frontald 3. Apoi tiparele, impreuna
cu materialul solidificabil, se ageaza in dispozitivele de incercare 9 si se fixeazd cu surubul 10. Se fixeaza elementele 8 pe placa
frontala 3 cu ajutorul suruburilor 12. Se desurubeaza suruburile 6 si se elibereaza placa frontala 4 de placile laterale 1. Dupa aceasta
epruvetele in stare plastica se supun incarcarii. Sarcina aplicatd se mentine mai departe, dupa un regim stabilit de conditiile de
incercare cu ajutorul unui sistem automat 12 al dispozitivelor de incercare 9.

Dupa sfarsitul perioadei de priza a materialului (de ex. dupd 12-24 ore) epruvetele se elibereaza de tipare sub sarcina, deci fara a
fi descarcate, inlaturand elementele 8 de la placa frontala 3, desuruband suruburile 2 si inlaturand placile laterale 1.

Dupé o perioada de intdrire sub sarcind a epruvetelor conform unui regim stabilit de conditiile de incercare, de ex. analogic
conditiilor de intdrire a materialului in constructie, epruvetele, ramanand in stare incercatd, se supun incercarii la rupere prin
forfecare pe calea smulgerii elementelor de ancoraj din corpul epruvetelor in termenele stabilite de conditiile de incercare. La fiecare
epruveta se efectueaza cate doua smulgeri.

Dupa incercarea epruvetelor la rupere prin forfecare ele, epruvetele, se supun imediat incercarii pand la rupere in aceleasi
dispozitive de incercare, marindu-se sarcina pana la rupere.

Din momentul aplicarii sarcinii asupra materialului in stare plastica si pana la sfarsitul incercarii mentinerea si intdrirea
epruvetelor sub sarcind, conform unui regim stabilit de conditiile de incercare, poate avea loc cu actiunea concomitentd a
temperaturilor pozitive si/sau negative.



