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1

Inventia se referd la industria alimentara, in
special la un procedeu de uscare a prunelor.

Procedeul de uscare constd in aceea ca prunele
se usucd prin convectie la temperatura agentului
termic de 95...100°C pand la umiditatea de
49...50%, apoi se efectueaza perforarea prunelor
cu densitatea perfordrii de 3...4 giuri/em?, iar
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2
uscarea se continud la aceeasi temperaturd a
agentului termic timp de 428...430 min.

Rezultatul tehnic constd in micsorarea duratei
procesului de uscare si ameliorarea calitdtii pru-
nelor uscate.

Revendicari: 1

Figuri: 1
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Descriere:

Inventia se refera la industria alimentard, in special la un procedeu de uscare a prunelor, si poate fi
folosita in instalatiile si tehnologia uscarii prunelor.

Este cunoscut procedeul de uscare a prunelor in uscatoarele-tunel timp de 1020 min la temperatura
agentului termic de 90°C, umiditatea initiala fiind 80%, pani la umiditatea finald de 14% [1].

Mai este cunoscut procedeul de uscare prin convectie a prunelor efectuat in uscatoarele cu transportor,
de tipul CIMK-4-45, in care prunele cu umiditatea initiala de 80% sunt incilzite pana la temperatura de 90°C
si mentinute timp de 980 min pana la umiditatea finala de 14% [2].

Dezavantajul procedeelor cunoscute este durata substantial de mare a procesului de uscare, ceea ce
conduce la degradarea indicilor calitativi ai produsului.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie este accelerarea procesului de uscare a prunelor.

Problema data se rezolva prin aceea ca procedeul de uscare a prunelor cuprinde incélzirea prin convectie
a produsului la temperatura agentului termic de 95...100°C pani la umiditatea de 49...50%, apoi produsul
se perforeazi cu densitatea perfordrii de 3...4 giuri/cm? si se usuci timp de 428...430 min in acelasi regim.

Rezultatul tehnic constd in micsorarea duratei procesului de uscare si ameliorarea calitdtii prunelor
uscate.

Exemplu de realizare a inventiei

Preventiv se determind umiditatea initiald a prunelor proaspat culese. Apoi o portiune de 200 g se
incarca in instalatia de uscare (fig. 1), ce consta din condensator coaxial 1 executat in formad de cupa-
cilindru din alama perforatd. Fundul este executat din dielectric (fluoroplast ®4). Cilindrul coaxial se atdrna
de cantarul mecanic 2.

Mai intai produsul se incilzeste prin convectie. Agentul termic se incélzeste in caloriferul electric 3
pand la 95...100°C si cu ajutorul ventilatorului 5 prin conducta de aer 5 se avanseaza in camera de uscare 6.
Prin incalzirea prin convectie produsul se usucd pana la umiditatea de 49...50%. Apoi produsul se
perforeazi cu densitatea perfordrii de 3...4 gauri/cm? si incilzirea prin convectie continud. Alte regimuri de
uscare sunt indicate in tabelele 1...2.

in procesul de uscare se misoard sciderea masei cu cantarul 2, temperatura produsului cu cuplul
termoelectric 7 si potentiometrul 8, viteza si temperatura agentului termic, corespunzator, cu manometrul
diferential 9 si termometrul 10.

La atingerea umiditatii finale necesare procesul de uscare se termind si produsul uscat se descarca din
cilindrul coaxial.

Astfel, optima este aplicarea metodei de perforare ce se efectueaza la umiditatea de 49...50% cu
densitatea perforarii de 3...4 giuri/cm?® timp de 428...430 min, asa cum este indicat in tabelele 1 si 2.
Depagirea acestor limite conduce ori la marirea duratei de incélzire, ori la arderea produsului. Marirea
temperaturii agentului termic conduce la degradarea calitatii produsului, cum este indicat in tabelul 3.

Tabelul 1
Nr. Temperatura Densitatea Umiditatea Durata de Durata
experientei agentului perforarii, prunelor, % uscare cu procesului,
termic, °C géluri/cm2 perforare, min min
1 100 1 50 365 545
2 100 2 50 325 505
3 100 3 50 285 465
4 100 4 50 250 430
5 100 5 50 distrugerea distrugerea
invelisului inveligului
Tabelul 2
Nr. Temperatura Densitatea Umiditatea Durata de Durata
experientei agentului perforarii, prunelor, uscare cu procesului,
termic, °C géluri/cm2 % perforare, min min
1 100 4 47 345 525
2 100 4 48 315 495
3 100 4 49 280 460
4 100 4 50 250 430
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5 100 4 51 distrugerea distrugerea
inveligului invelisului
Tabelul 3
Nr. Temperatura Densitatea Continutul
experientei agentului termic, °C perforarii, giuri/cm® vitaminei C, %
1 70 4 9,5
2 80 4 9,0
3 90 4 8,7
4 100 4 8,2
5 105 4 7,6

Procedeul propus de uscare micsoreaza durata de uscare de la 980 min (conform celui mai apropiat

analog) pana la 428...430 min.

(57) Revendicare:

Procedeu de uscare a prunelor care include uscarea prin convectie a prunelor, caracterizat prin aceea
¢fi uscarea prin convectie se efectueazi la temperatura agentului termic de 95...100°C pana la umiditatea de
49...50%, apoi se produce perforarea prunelor cu densitatea de perforare 3...4 giuri/ cm?, iar uscarea

continua

la aceeasi temperaturd a agentului termic timp de 428...430 min.
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