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Inventia se refer la tehnica uswrii in strat fluidizatsi poate fi utilizati Tn industriile alimentd, farmaceutig,
biochimici si alte ramuri ale industriei, Tn special pentru arsa resturilor vegetale agimut mare de an
preferemial a ligninei.

Este cunoscut ustorul vertical pentru uscarea materialelor cuttan mare de apcu aer sau gaz fierbinte [1].
Dezavantajul usttorului indicat este consumul specific Tnalt de eni@ale, consumul mare de energie, dificultatea Tn
procesul deservirii.

Cel mai apropiat de ustorul solicitat in ce privge construtia este usitorul pentru produsele alimentare granulate,
coninand camera stratului fluidizat datatu dispozitive de alimentare cu gage de evacuare a gazelor,
dispozitivele pentru iriccareasi desdrcarea materialului, dispozitivul pentru distrilauagentului termic Tn forma
unui gitar de distribtie a gazelor cu ddaugrile amplasate deasupra, fixate de canmpem intermediul izolgei
electricesi racordate la sursa de curent electric continalillpegativ al areia este cuplat cu grila inferidaniar
polul pozitiv - cu cea supericgarPergii interiori ai camereki gritarul de distribtie a gazelor sunt acoperite cu un
material electroizolant [2].

Dezavantajele acestui d@ser sunt consumul mare de energie elegtidermica.

Problema pe care o rezalprezenta inveie este elaborarea unui @t economicsi eficient pentru materialele
vegetale cu caimut mare de ap

Problema pus este rezolvdt prin aceea € usditorul corntine o camer dotati cu dispozitive pentru iriccareasi
desdércarea materialului, dispozitive pentru alimentaneagent termic, fiecare cgmand un difuzor, un calorifeyi

un ventilator, gitar de distribtie a gazelor amplasat deasupra difuzoargiaranal pentru evacuarea agentului
termic. gitarul de distribtie a gazelor este dotat suplimentar cu ajutagi desgrtitori verticali transversali care
impart camera Tn compartimente, iar canalul peettacuarea agentului termic este Tmbinat cu dispakipentru
desdércarea materialului. Diametrul interior al ajutajiuéste cuprins intre Ogb 1 mm.

Rezultatul al invetiei const in generarea turbul@or la hotarele compartimentelor ce caimfieaz amestecarea
intengi a materialului cu aerul fierbinte, deplasarea nmtdui supus usiarii Tn urmitorul compartiment aflat pe
traseul mycarii materialuluisi deshidratarea rapich materialului.

Divizarea camerei stratului fluidizat Tn compartimtessi dotarea fiegrui compartiment cu dispozitiv autonom pentru
alimentare cu agent termic face podilniebitarea agentului termic treptat pe zone cumpetidi prestabili in funaie

de umiditatea materialului destinat &sc Dotarea gitarului de distribtie a gazelor cu jicloare de diferite diametre
(0,05 - 0,1 mm) face posibilmirirea vitezei agentului termic péia valori care permit crearea stratului fluidizat,
materialul brut ajunge in curentele agentului terghi datoriti amestetrii intense cu aerul fierbinte, produsul este
rapid deshidratat. Mai mult decat atat, pragurieticale, la marginile compartimentelor se generdasurile
turbulente care congtbneaz deplasarea materialului supus aricin urmiatorul compartiment aflat pe traseul
miscarii materialului.

Tn fig. este reprezentat schematicatsoul solicitat, vederea genexal

Uscitorul cortine un dispozitiv pentru Tiiccarea materialului 1, o canie? divizati cu praguri verticale 3, un #@ar

de distribdie a gazelor 4, un dispozitiv pentru alimentareagant termic cu un difuzor 5, calorifegiun ventilator

7, un dispozitiv pentru evacuarea agentului teghiesércarea produsului 8. @Garul de distribtie a gazelor este
dotat cu ajutaje 9.

Uscitorul fungioneaa Tn urnitorul mod.

Lignina umed (70 % umiditate) sub @anea fotei de greutate se debitéazontinuu din dispozitivul 1 in camera 2.
Aerul uscat rece este avansat prin intermediuliloarelor 7 Tn caloriferele 6, unde el sealmeste, trece prin
difuzorul 5, gitarul de distribtie a gazelor 4 cu ajutaje @,intra Tn camera 2. Produsul debitat in caieste supus
agiunii curentului de aer fierbinte. Subtamea acestuia se #lira fortele de gravitge ale particulelor produsulgi

in camera 2 se creeastratul fluidizat. Tn urma contactului aerului asdierbinte cu particulele produsului are loc
uscarea convectiva acestuia. In stratul fluidizat particulele predui exercid misciri multiple pe toat inaltimea
stratului, ceea ce contribuie la intensificareacpsului schimbului deitdura si de mas.

Produsul uscat pgal se deplaseézdin primul compartiment in al doilea, unde parainascarii difera de cei din
primul compartiment, se g@i prin pragurile verticale $i mai departe n al treileg al patrulea compartimente, de
unde se extrage Tmpreuou agentul termic din camera 2 prin dispozitivuir8care produsul se sepate agentul
termic.

Uscitorul are construee simph, este sigusi comod Tn exploatarg deservire.

Caracteristicile tehnice ale deorului solicitat:

Lungimea-8-10m

Tnaltimea - 5,2-5,4m

Agentul termic - vapori cu temperatura de 280 -°250

Consumul de energie - 100 - 120 kW/h

Productivitatea - 14 - 15 t/schimb

Personalul de deservire - 5 persoane

Regimul de uscare:

Umiditatea materiei prime - 70 %

Temperatura in compartimentul | - 220
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Temperatura Tn compartimentul 1l - 200

Temperatura n compartimentul 111 - 16D

Temperatura Tn compartimentul 1V - 160 - 180

Umiditatea produsului finit - 5 %.

Uscitorul fungioneaz Tn regim continuyi productivitatea comparativ cu usoarele utilizate in prezent la fabricile
de produse biochimice este de 4,5 - 5 ori maidnathnsumul specific de materiadeconsumul de energie fiind
considerabil reduse.



