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Inventia se refex la domeniul prelucirii de postrecoltare a frunzelor de tutgnanume la etapa de fermentare a lor,
si poate fi folosit de ditre cultivatorii de tutun pentru gherea unei materii prime de tutun de calitatdeuientru
fabricarea produselor de fumat.

Se cunogte procedeul de fermentare a tutunului in balotcei,include plasarea baloturilor de tutun Tn anmjbala
tehnologic, reprezentand un pachet ermetic dircpklpolimeri impermeabi la vaporisi gaze, Tnalzirea tutunului
in campul de iradiere de frecygnultrainalti pari la 40-100°C, urmatde maturareai racirea materiei prime n
condiii naturale timp de 1-10 zile [1].

In procedeul cunoscut folosirea #igirii individuale de frecvetd ultrainalti a fiecirui balot reduce considerabil
condiia faa de omogenitatea lotului de tutun dugmiditate, deoarece umiditatea fieg balot se poate corecta n
camera de tratare de frecyenltrainalti printr-o dezetagare tempordr a daralei tehnologice, adi@a pachetului
polimer impermeabil la vaposi gaze, daz& umiditatea tutunului deigeste normele stabilite, sau prinaadjarea apei
in interiorul ambalajului ermetic, daawmiditatea tutunului este redusin plus, folosirea iradierii de frecven
ultrainalti pentru Tnélzire confei tutunului fermentat rezistgn la pastrare Tndelungat deoarece campul de
frecvena ultrainalti inactiveaa microflora si insectele durnitoare. Ing, procedeul cunoscut nu este lipsit de
neajunsurigi anume:

- maniputirile in vederea coremti umiditatii baloturilor ¢, foarte laborioase, iar durata efegtu lor este
comparabid cu durata Tnazirii de frecvena ultrainalt (5-10 min), ceea ce aproximativ de doori reduce
randamentul maxim posibil al procesului de tratbedrecvers ultrainalt;

- maturarea materiei prime in cotidinaturale dup Tncilzirea de frecvepd ultrainalt, adia fara un debit
suplimentar de #dura, cel mai frecvent nu produce in termenele indiqdtel0 zile) fermentarea compiet
tutunului: indicatorul de oxigen digeste 0,1 ml Qla un gram de tutun, dataritarui fapt apare necesitatea stoic
indelungate a materiei prime tratate P& atingerea unei valori necesare a indicatordéuoxigen (0,1 ml &1g
tutun) datorid proceselor naturale care decurg tesutul frunzelor. In fond, utilizarea procedeuluinoscut
realizeaz un proces combinat de fermentare, in care Inckpriaesului (inglzirea) este artificial, iar continuarea
lui (maturaregi racirea) este naturslca rezultat durata totah fermendrii devenind nejustificat de luiag

- inclzirea tutunului pém la temperaturi apropiate de 100°C (80-100°C) redecalitatea produsului finit (tutun
fermentat) din cauza manifést fenomenului de caramelizare a zaharurilor, s&®diind o parte indispensabia
compoziiei chimice a frunzelor. Conform datelor bibliogca, chiarsi pentru tutun de calitate jaashu se
recomand Tncilzirea materiei prime pénla temperaturi mai mari de 70°C, deoarece in aazrar calitatea
tutunului fermentat se reduce considerabil: Tn soit fumatului se Taotiteste gustuki aroma.

Se cunosgte linia de fermentare a tutunului in baloturi, o&nd un tunel In s¢iane dreptunghiular, Tn interiorul
caruia sunt trasatgine avand vagonete instalate pe ele cu balotunitm, tunelul fiind divizat prin vane de eciuz
in zone, fiecare utilatcu un agregat de pritge a aeruluisi cu dispozitive de reglarg control al temperaturigi
umidititii aerului [2].

Linia cunoscut este destinattratirii loturilor mari de tutun (1000-2000 t pe sezdn)regim neintrerupdi poate fi
exploatad cu succes numai la intreprinderi mari de fermengatutunului. Tn cazul necesit tratarii pe sezon a 50-
100 t de tutun la Intreprinderi mici aceaknie devine completamente inatitlin urnitoarele considerente:

- pentru efectuarea unei fermamtcalitative folosind linia cunosciiteste necesarsortarea unui lot omogen de
materie primi atat ca calitate, c&i ca umiditate, dimensiunea acestui lot constitunedi de tone, ceea ce este
irealizabil Tn cazul unor volume mici de tratare;

- n cadrul unui proces neintrerupt este dificilstimbat operativ regimurile de tratare in fimmade propriettile
fiecarui lot concret de materie primde aceea in praclicse folosesc regimuri medii, care nu intotdeaund su
optime ca durdtsi calitate;

- caracterul continuu al futionarii liniei cunoscute poate fi realizat numai Tn ahdebitirii neintrerupte a loturilor
de materie prim initiala. Tn caz contrar, devine necesar de a exploata fimiregim ciclic, adic de a alterna
incilzirea tunelului cu#cirea lui, iar aceasta duce la un consum excesendegie determinat de consumul mare de
caldura al construgei.

Se cunogte de asemenea un procedeu de fermentare a tutimidaloturi, considerat proxim, ce include plasar
baloturilor de tutun pe transportoare deifn#tura, instalarea transportoarelor &ncate intr-o camértermoizolat

de fermentare, irizirea materiei prime panla 50-70°C, urmatde maturarea la temperatura atigsumiditatea
relativa a aerului de 45-75% péia fermentarsi racire complet, pari cand tutunul va atinge temperatura de 25-
30°C, ndirind simultan umiditatea relativa aerului pémla 75-80°C [3].

In procedeul cunoscut, spre deosebire de analogyranaa baloturilor de tutun la temperatura de B%CT7si
umiditatea relati¥ a aerului de 45-75% se realizeéadebitand artificial #ldura, adic se creeaz condiii
hidrotermice optime pentru efectuarea calitativprocesului de fermentare, maturarea finaliz®lnumai atunci
cand tutunul se fermenteéazompletamente, fapt prin care se include fermeatarcomplet a materiei prime, dup
cum s-a deziluit aceasta Tn analog.

Printre neajunsurile procedeului cunoscut esfeptul ca o condiie important a desisurarii calitative a procesului
de fermentare este selectarea unui lot omogen derim@rini. Mai Intdi de toate, aceasta se refer umiditatea
frunzelor de tutun, deoarece alegerea parametdlocrei hidrotermici de tratare a materiei prime (temgelnirire

a temperaturii in camgrumiditatea relativ a aerului, gradul de ventilare) se realizede citre tehnolog luand n



98-0243 20f4

considerare acest indicator important. In acest@azat este mai mare volumul tutunului tratatozonitent, cu atat
mai dificila este formarea unui lot omogen de baloturi.

Tn plus, datorit unei inetii termice mari a frunzelor presate de tugudatoriti unui mecanism complicat de cedare a
umidititii din tutun Tn procesul schimbului deildura prin convege, durata primei faze a fermanit, incalzirii
materiei prime pénla temperatura de 50-70°C, Tn procedeul cunosmatituie 1-2 zile, ceea ce duce la un consum
considerabil de energigla o nirire a duratei procesului.

Se cunosgte de asemenea linia de fermentare a tutunulualistiri, consideratanalog proxim, caméand o cameir
de fermentare, utilatcu mijloace de congdonare a aerului cu aparate de monitorizare a umigitsi temperaturii,
transportoare de Tacciturda pentru plasarea baloturilor (stative-etajere),ndvése posibilitatea de a le instala in
camera de fermentare, utilaj pentruahoare si desdrcare a transportoarelor de dngiturd (compartimente de
preditire si postfermentativedi dispozitive de transportare a baloturijptransportoarelor de Tarcitura [4].

Tn linia cunoscut care fungoneaz in regim ciclic transportoarele de #ncitura se incars cu baloturi de tutun
avand temperatura mediului ambiant, de riegliD-20°C. Tn acest caz Tnainte dehcare se selecteaain lot
omogen ca umiditate. Nuirul de baloturi in lot este in limita de 250-125@4i si este egal cu capacitatea camerei
de fermentare (5-25 t). Selectarea acestui lot rdarbaloturi omogene ca umiditate devine o sardificild, in
special daz volumul total de produie este mic (50-100 t tutun pe sezon): apar opagroductive ale utilajului pe
durata necesapentru formarea uritorului lot de materie pri#) reducandu-se randamentul liniei.

Transportoarele de faicatura incircate Tn compartimentul de pedige cu ajutorul unor dispozitive de transportare,
de exemplu, Triwcitoarelor electrice, se plasédn camera de fermentare, unde incepéliitea tutunului pamla
temperatura de Tatzire de lucru (50-70°C), care duréat-2 zile. In acest caz se consum cantitate mare de
energie: pentru fratzirea baloturilor, camerei de fermentara transportoarelor de ritura, pentru compensarea
degaijirilor termice in mediul ambiant.

Tn procesul explodtii liniei cunoscute tehnologul este nevoit se glegegimurile tradrii hidrotermice dup fiecare
incircare a camerei de fermentare, agientru fiecare lot concret de materie ginuand Tn considerare umiditatea
initiala a baloturilor. Aceasta este determinat de faptulegimurile de tratare (temperatyiaumiditatea relatig a
aerului in camei) depind foarte mult de starea materiei prime teat&rorile n realizarea procesului tehnologic se
manifes asupra ntregii mase de tutun dreat, afectandu-i calitatea sau prelungind durategsului. Aplicarea
unui proces unificat Tn acest caz este impasibil

Problema invefiei consti in crearea unui procedeu cu randament fgiafbarte economicos de fermentare a
baloturilor de tutun folosind Tiatzirea de frecvetd ultrainalti si a unei linii de realizare a acestui procedeu.
Procedeul, conform invéiei, include Tnélzirea materiei prime in camera de iradiere deviead ultrainalt pari la
50...70C urmat de maturarea la umiditatea relatia aerului de 45...75 %, plasarea baloturilor dentyte
transportoare de Tacitura, instalarea lor Intr-o cantetermoizola acumulatoare de ecluzi apoi intr-o camer
de fermentargi racirea paa la temperatura tutunului de 25..°80 mirind simultan umiditatea relativa aerului
para la 75...80 %. In procesul Takzirii Tn camera de iradiere de frecyarultrainalt se efectuedizconcomitent
condiionarea aerului péirla atingerea umiditii tutunului de 14...18 %.

Linia de fermentare a tutunului in baloturi, comfoinveniei, cortine transportoare de #rcatura pentru plasarea
baloturilor de tutun, utilaj de Taccaresi desdrcare care include dispozitive de transportare latindor si a
transportoarelor de Tacatura, un compartiment de priiye pentru Tnarcare, precumi o camed de fermentare,
utilatd cu mijloace de congonare a aerului cu aparate de monitorizare a umiglitsi temperaturii. Linia cotine
suplimentar camere de iradiere de fre¢¥antrainalt amplasate inainte de camera de fermenfahezestrate cu
dispozitive de condionare a aerulusi cu containere pentru baloturi, pgredrora sunt impermeabili la vapagi
gaze. Dispozitivul de transportare a baloturildeesxecutat sub forimde conveier cu basdiar compartimentul de
preditire pentru Tndrcare este executat sub farmde camer termoizolai acumulatoare de eclizinzestrat cu
fereastit de inércare adereiitla conveiesi cu fereastt de desiircare adereiitla camex de fermentare, dotgtde
asemenea, qubere instalate in peretele comun cu camera defeame.

Rezultatul tehnic al inveiei const in sporirea vitezei de Talzire a materiei primai in extinderea posibilitilor
tehnologice.

Rezultatul tehnic se realizeaprin aceeaxincilzirea materiei prime se efectuadm camp de frecveh ultrainalt
dupa plasarea baloturilor pe transportoarele deiriitura, adic Tnci pari la incircarea tutunului Tn camera de
fermentare temperatura ei se iriddmari la temperatura igierii fermentirii (50-70°C), datorit cirui fapt se reduce
durata total de tratare a tutunului in camieunde se folos¢e cildura artificiala, consumand prin urmare energie,
durata Tnalzirii baloturilor de tutun in cAmp de frecw@rultrainalti constituind 5-10 min in loc de 1-2 zile in cazul
aplicarii solutiei proxime. Prin aceasta se realizeaporirea randamentulgiieconomicititii procesului.

In cadrul Tnalzirii Tn camera de iradiere de frecy&rultrainalt umiditatea tutunului se aduce pala 14-18%
datoriti condiionarii aerului Tn camera de iradiere de frecenltrainalti, adici tutunul se condioneaz dupa
umiditate paa la Tndrcarea lui in camera de fermentare, ca rezultatgsud de fermentaréimane neschimbat
(tipic), indiferent de umiditatea ii@la a materiei prime, excluzdndu-se necesitatea #aldotului de baloturi ca
umiditate Tnainte de Tccarea lor in camera de iradiere de fregvertrainalt. Tn afan de aceasta, datariunei
capacititi mici de Tnarcare a camerei de iradiere de fregiauntrainalti (1-2 baloturi), se realizeazosibilitatea
tratirii individuale a fie@rui balot concret, de aceea la realizarea procadptbpus este posibil intr-un proces de a
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trata atat tutun cu umiditate spéritatsi tutun cu umiditate redés ceea ce este inadmisibil Tn g@duproximn,
condiionarea tutunului ca umiditate fiind cumulatu indilzirea lui, fapt care spogte randamentul procesului ca
atare.

Compartimentul de prétire pentru indrcare este executat sub farmde camer acumulatoare de ecliyizavand
termoizolare, ceea ce face posihidolarea de mediul ambiant a transportorului a#riritura in cazul Tnarcarii lui

cu baloturi cu bucatagptrand prin aceasta temperatura baloturiloilhite preliminar paala incircarea compléta
transportorului de Trizcatura. Datoriti acestui fapt se reduc pierderile dédari la realizarea procesului tehnologic.
Camera termoizolatacumulatoare de eclueste dotditcu fereastt de desircare adere#itla camera de fermentare.
Aceasta face posikilreducerea la minim a pierderilor dédura in procesul manipatilor transportorului ingrcat
cu ndrcatura, cetin de deplasarea lui din camera termoizottumulatoare de ecluin camera de fermentare.
Alta fereastii de indircare a camerei acumulatoare de ecladerent la conveier, care leagcamera acumulatoare
de ecluz cu camerele de iradiere de freci#eultrainalti, este instalatsuplimentar. Prin aceasta se asigiluixul
mecanizat al Trizciturilor din camerele de iradiere de frecgenltrainalti spre transportorul de Trcatura care se
incard, instalat in camera acumulatoare de eglogea ce spogte randamentul Tn procesul explirdtliniei.
Realizarea camerei acumulatoare de écturzsubere instalate in peretele comun cu camera desfeare permite
meninerea temperaturii baloturilor Tn procesul acutriulor la un nivel atins Tn procesul fleirii cu iradiere de
frecvena ultrainalti, fiard ncilzirea suplimentdr a camerei acumulatoare de eéludatoriti cildurii acumulate Tn
camera de fermentare.

Utilarea camerelor de iradiere de freceanltrainalti cu dispozitive de conglonare a aerului Tn sgal interior al
camerelor face posiliilcorectarea umiditii baloturilor Tncircate in camérodati cu indilzirea lor. Datorid acestui
fapt, luand in considerare capacitateainaiccamerei de iradiere de frecyenltrainalt (1-2 baloturi), se realizeaz
tratarea Tntr-un singur proces a baloturilor dertude umiditate diferdt ceea ce este irealizabil Tn sgduproximi.
Astfel se lichideai opririle neproductive ale utilajului, conitinate de formarea lotului de materie priomogen ca
umiditate, sporind prin aceasta randamentul liniei.

Dotarea camerelor de iradiere de freg&eunltrainalti cu containere, pegie carora sunt impermeabili la vapogi
gaze, permite plasarea baloturilor Tn tgdainterior al camerelor de iradiere de frecggenltrainalti in regiunea
optima, din punctul de vedere altamii campului de frecvehi ultrainalti, ceea ce asig@iuniformitatea Tnalzirii
masei presate de tutun pe tot volumul balotului,imapermeabilitatea la vaposi gaze a containerului asigur
interagiunea fiabih a tutunului cu mediul intern condinat al camerei de iradiere de frect#ealtrainalti, adic
devine posibidl agiunea asupra tutunului, in particularitate, asupnadititii lui, actionand asupra parametrilor
aerului Tn interiorul camerei.

Inventia se explia in desen, In care in axonometrie schematic esttral varianta de asamblare a liniei care
realizeaz procedeul propus de fermentare a tutunului Tnthalo

Linia cortine camere 1 de iradiere de frecgzeultrainalti, utilate cu dispozitive de conatinare a aerului in sgal
interior al camerelosi cu containere 2 pentru plasarea baloturilor focpsul nalzirii prin iradiere de frecvem
ultrainalti, camerele 1 fiind instalate de-a lungul dispomitv de transportare a baloturilor, care reprezid¢
exemplu un conveier 3 cu bandderent cu caul lui la fereastra 4 de Tacare a camerei 5, acumulatoare de
ecluzi avand a doua fereast6 de desircare, care divizedzcamera 5 acumulatoare de edlgz camera 7 de
fermentare, camera 5 acumulatoare de @cluzamera 7 de fermentare avand posibilitatea sallumiole aer prin
subere 8 dirijate la distainsi instalate in peretele comun. In a@fale aceasta linia este complatet transportoare 9
de indrcitura, reprezentand de exemplu stative-etajgravandu-se posibilitatea de a le instala in cantera
acumulatoare de ecluzi Tn camera 7 de fermentare. Dispozitivul de trantgre a transportoarelor de dnzaturi,
de exemplu, Tnocitorul electric 10, este destinat exeiit tuturor manipudrilor cu transportoarele 9 de
incircitura, atat inarcate casi desarte, la executarea procesului tehnologic.

Linia fungioneaz Tn modul urnitor: baloturile de tutun de aceea&alitate marfat fara sortare suplimentarca
umiditate se debiteazspre camera 1 de iradiere de freg#antrainalt. Aici ele, de exemplu, in pereche (in ftiac
de volumul camerei de iradiere de freadenltrainalt)) se evaluedizorganoleptic ca umiditate cu scopul stabilirii
programului de tratare ulterigasi se plaseaz in containere 2, selectand perechile de baloturiumiditate
apropiati. Containerul 2 cu baloturi se plasg#din camera 1 de iradiere de frecienltrainalt. Construga
containerului 2 este astfel incat baloturile s& &fl regiunea optif) din punctul de vedere al famii iradierii de
frecvena ultrainalti, a sp#ului interior al camerei 1: jocurile Tntre baloityr pergii camerei sunt in limitele 8-10
cm.

Dupa Tncircarea camerelor de iradiere de fregiantrainalt ele se inchidi incepe tratarea tutunului, inceputul
tratirii Tn fiecare camer fiind deplasat in timp fa de inceputul tratii in camera precedentdupi cursul
conveierului 3 cu 3-4 min. Durata “depiag’ depinde de nuriirul camerelor de iradiere de frecy®mltrainalt,
instalate pe linie. Astfel, de exemplu, in cazutrei camere de iradiere de frecyenltrainalt “deplasarea”
constituie 3-4 min, Tn cazul a patru camere, 2-8.Aceasta se efectudgagentru ca debitarea baloturilor #txite
spre locul de Tnacare a lor n transportorul de #incitura si fie uniforma si neintrerupd, iar personalul de deservire
si poati deservi simultan 2-3 camere de iradiere de freggudirainalt.

Programul de tratare a baloturilor Tn camera ddiere de frecvet ultrainalt depinde de calitatea marfaa
tutunuluisi umiditatea lui injiala. Materia prind de tutun de calitatea 1-2 se dlaeste pan la temperatura de 50-
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60°C, de calitatea 3-4, pfita 60-70°C. Durata de Talzire a materiei prime pénra aceasttemperatut constituie
5-8 min. In acest caz in timpul #zirii tutunul concomitent se aduce la umiditateatima de 14-18% datowit
condiionarii aerului in spdul interior al camerei de iradiere de frecgealtrainalti. Aceasta se realizeain modul
urmator: dad tutunul ind@rcat Tn camer are umiditatea spotiit(19-22%) se include ventilatorul de evacuare al
dispozitivului de condionare a aerului, care este parte companantamerei de iradiere de frecyenltrainalt
(neilustrat In desen). In acest caz camera seziesetivsi umiditatea excesiy eliminati la nailzire, se evacueaz
din came#, umiditatea relati¥ a aerului In caméraducandu-se la 30-40%. Uscarea suplimaradralotului are loc
uniform pe tot volumul lui, dato#itagiunii selective a campului de frecyérultrainaltt asupra materialului umed:
zonele cele mai umede se dlzesc mai mulsi diminuarea umiditii Tn ele are loc mai intens. Acest fenomen este
irealizabil Tn cazul trafii termice prin convege. La umiditatea normala tutunului (14-18%) dispozitivul de
condiionare a aerului nu se folose. La umiditatea baloturilor mai jaagle 14% (tutunul este suprauscat)
ventilatorul dispozitivului de congionare a aerului se programé&den regimul de recirculare, iar umiditatea relativ
a aerului in spaul interior al camerei de iradiere de frecgenltrainalt se aduce pénla 75-85% datorit
imboditirii aerului recirculant cu vapori de apAceasi imbodgitire se poate realiza fie prin debitul vaporilor n
interiorul camerei, controland umiditatea aerufig, prin evaporarea unui volum fixat deaaim spaiul interior al
camerei: s-a stabilit experimentad pentru camera de iradiere de freaweutrainalti cu capacitatea de 2 baloturi
acest volum constituie 150-200 ml.

Dupa incilzireasi corectarea umiditii baloturile se descaiadin camera 1 de iradiere de frecteultrainalti si prin
intermediul conveierului 3 cu baihde transmit spre fereastra 4 deifnare a camerei 5 acumulatoare de eglire
interiorul cireia este instalat prealabil un transportor §edede inércatura. Imediat Tnaintea retaccarii balotului
incilzit de pe conveierul 3 in transportorul 9 deifoitura, instalat Tn camera 5 acumulatoare de égloamera 5 se
afla In urmitoarea stare: ferestreles#t 6 sunt inchisesuberele 8, care asiguischimbul de aer cu camera 7 de
fermentare, sunt deschise. Datbritcestui fapt parametrii hidrotermici in interiortdmerei 5 acumulatoare de
ecluzi devin apropia de parametrii analogici ai camerei 7 de fermentanclzite preliminar: de exemplu,
temperatura 55-60°C la umiditatea relati@ aerului 45-75%. Pentru #rcarea balotului Tn transportorul 9 de
incircitura, suberele 8 dirijate la distghse inchid, se deschide pentru scurt timp feredstta inércaresi balotul

se mul de pe conveierul 3 cu bange raftul transportorului 9 de #rcatura. Dupi aceasta fereastra 4 se Tnchide,
iar suberele 8 se deschid. La dncarea balotului uriior pe transportorul 9 de frcatura toate opergile
menionate mai sus se repetAstfel se realizedizmertinerea unei temperaturi constante a baloturilotilhite
fnainte de intrcarea lor in camera 7 de fermentgirifnceputul fermeririi propriu-zise deja in interiorul camerei 5
acumulatoare de eclaz

Dupa ce transportorul 9 de Ticatura se umple cu baloturi Talzite se deschid ferestreles#t 6 si cu ajutorul
dispozitivului de transportare a transportoareleriicrcitura, de exemplu, cu ajutorul Taeitorului electric 10,
transportorul 9 de friccitura Tncircat complemente se deplase@z camera 7 de fermentare. Fereastra 6 se inchide,
in camera 5 acumulatoare se instaleazmitorul transportor 9 de TAocitura desert, se inchide fereastrasidse
deschid suberele 8. Tot procesul de #ncare se rep#&t Durata umplerii unui transportor de angaturi cu
capacitatea 24 baloturi, in cazul a trei camerérattiere de frecvegl ultrainalti, constituie circa 40 min. Toate
manipulirile sus-numite se regepari cand camera 7 de fermentare se umple definitiachst caz pentru aceasta
se vor cere circa 8 ore (in cazul capaiticamerei de fermentare de 6 t de materie primdlici 12 transportoare de
Tncircatura).

Procesul de fermentare in camera 7 seagiesti conform oridrei tehnologii cunoscute, de exemplu, ca cea dsscri
in procedeul proxim, pé&ncand tutunul va atinge o fermentare conipléflomentul finalizrii fermentrii se
stabilate analizand tutunul prelucrat in vederea indicdtode oxigen.

Stabilirea momentului de finalizare a fermiiitla realizarea procedeului propus are un spggifianume: datorit
faptului i camera de fermentare se umple treptat, balofpeilprimul transportor de Taicatura se afi in zona de
tratare actig mai mult timp, decéat baloturile pe ultimul transfoo de Tnarcatura: Tn exemplul nostru aceést
diferena constituie circa 8 ore, de aceea probele de fntwederea fermeinti trebuie alese din baloturile Tacate

in camera de fermentare la mijlocul procesului miErcare. Nefermentarea nesemnificatar baloturilor, care au
fost inarcate ultimele, dispare odiatu ricirea materiei prime Tmpresaitu camera.

Durata total a procesului de tratare a tutunului conform precdd propus constituie 2,5-3 zile, inclusiv dtmrea
materiei prime, tratarea ei hidrotermig racirea.



