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Inventia se refer la industria tutunului, Tn special la fermentafteszelor de tutun.

Este cunoscut procedeul de fermentare a tutunaliaioturi, care include plasarea baloturilor deirtupe un
purtitor de Tnércitura, instalarea lor intr-o cametermoizolad, ridicarea temperaturii ih canagpari la 50...76C,
maturaia ulterioad cu meminerea acestei temperatwi a umidititii relative a aerului de 45...75% péarta
fermentarea completsi ricirea tutunului p&nla temperatura de 25..%D cu ridicarea concomitent umidititii
relative a aerului péina 75...80% [1].

Tn procedeul cunoscut, din cauza iiertermice nrite a frunzelor de tutun presafea unui mecanism complicat de
cedare a a@durii si umiditatii acumulate, in cazul schimbului déldura prin convege, durata fazei iiale de
fermentare - a iritzirii tutunului pari la temperatura de 50..%®- dureaz o zi-doui. Aceasta conduce la pierderi
considerabile de energgela indelungarea in timp a procedeului.

Pe lang aceasta, Trizirea si umectarea tutunului conform procedeului amingtdrge ntr-un regim ciclic, adic
dupa Tncalzirea camerei cu tutugi terminarea fermedtii are loc acirea camerei. Astfel, au loc pierderi dddura

si, deci, de energie, necesgrentru nélzirea nu numai a tutunului, dar a purtitorilor de Tnércatura (stelajelor,
rafturilor etc.).

Este cunoscétsi instalgia de fermentare a tutunului Tn baloturi, carettmno camet termic izola, dotat cu
mijloace de condiionare a aeruluii purtatori de in@rcatura mobili pe care sunt plasate baloturile.

Aceast instalgie funaioneaa ntr-un regim ciclic, adic dupi Tncilzirea camerei cu tutugi terminarea fermeatii
are loc #cirea ei, fapt care conduce la cheltuieli de emengiproductiveSi in acest caz au loc pierderi de energie
pentru Tndlzirea nu numai a tutunului, dgira purtitorilor de Tnércatura.

In afai de aceasta, pentru inceperea procesului de feareegste necesar de afina toat camera (de la 5 pana
25 t). Formarea uneka mari partide de o calitate devine problengaticai ales atunci cand volumul de producere a
tutunului Tn gospottia agricoi nu este prea mare - 50...100 t pe sezon. In aegsinstalgile staioneaz pe o
durat lunga de timp, necesampentru formarea unei asemenea partide.

Alt dezavantaj al instafeei consti Tn aceea&coeficientul de friircare a camerei nu digeste 0,15...0,25. De aceea
pentru ridicarea parametrilor de umiditate, nedgsamtru fermentare, este nevoie de a cheltui émsigplimentat.
Mai este cunoscut procedeul de fermentare a tutufalbaloturi, care include Talzirea baloturilor in campul
curenilor de frecvems suprainalt (CFS) paa la o temperatarde 40...108C, combinarea in timp a mattie si
racirii tutunului Tn condiii naturale pe o duratde timp de 1...10 zilej condkionarea tutunului dupumiditate n
decursul matutgei si racirii [2].

Acest procedeu, prin utilizarea CFS permite dedmce durata de Talzire a baloturilor péila 10...15 min. De
asemenea, se redug@urata fermeritii, adica si a cheltuielilor de energie.

Insi nici acest procedeu nu este lipsit de dezavantijefactor important necesar pentru efectuarea datmii
calitative este ridicarea temperatusii mertinerea acestor temperaturi optime in intervalul 4fe..65C. La
temperaturi mai szute fermentarea decurge mai lent, care poate d&a20 zile, aceastfermentare
transformandu-se intr-o fermentare naturdla temperaturi mai ridicate #sapare pericolul unor transfo#m
chimice nedorite - se poate ncepe caramgdizatirului continut Tn tutun. Tn acest caz calitatea tutunuluiestuce
substatial - se schimb calititile gustativesi aromatice algigaretelor.

Conform acestui procedeu matigatutunului se efectueadupi faza de Tnalzire Tn mod natural, adidira condiii
speciale de meimere a aldurii acumulate. Aceasta conduce la o fermentacerples pe decursul celor 1...10 zile
preconizate: indicele oxigenului la acest tutimane mai mare de 0,1 ml/g.

Este cunoscétsi o instalaie de fermentare a tutunului Tn baloturi, caretownun tunel ermetic de same
dreptunghiulat, termoizolat, Tauntrul ciruia este instalato cale ferat pe care se pot deplasa vagonetele cu baloturi
de tutun, tunelul fiind degpit Tn zone prin sivilare, fiecare zomeste dotditcu agregate de Talzire si umectare a
aeruluisi cu dispozitive de reglare a acestora [3].

Instalgia are un flux continuu de futionare, de aceea, in comp#acu instalgia amintiti mai sus, consumul de
energie necesar pentru dimrea baloturilor de tutun este mai mic - estel@sicnecesitatea Tiatzirii si racirii ciclice

a camerei. Tnizirea tutunului, in& prin convetia aerului, pafla temperatura de fermentare de 50°C7@onduce
la prelungirea acestei faze cu circa 24 ore, ianpmziia chimica a materiei primeamane neschimbat aceast
pierdere de timp conducand la ridicarea consunugdienergie.

Pe lang aceasta, coeficientul mic de éincare a volumului camerei (tunelului) - de 0,1635) nu permite de a
utiliza umiditatea cognuti Tn baloturi pentru maimerea umidiitii relative a aerului (65...75%) in acest tuneln Di
aceast cauz apare necesitatea utiizi unor agregate de prétiye a aerului, dotate cu dispozitive de umectare,
acestea, de asemenea, determinand ridicarea elikdtugénergetice.

Problema pe care o rezalinvertia consl in elaborarea unui procedeu economicos de fermeeatdaloturilor de
tutun cu utilizarea fridzirii in cAmpul CFSsi a unei instaldi de realizare a lui.

Procedeul, conform invéiei, Tnlitura dezavantajele m@onate mai sus prin aceea it procedeul de fermentare a
tutunului in baloturi care include #izirea baloturilor in cAmpul CFS pfifa o temperatar de 40...100 C,
combinarea in timp a matui si racirii, condiionarea tutunului dup umiditate Tn timpul matutii si racirii,
maturaia si ricirea se efectueaintr-un volum termoizolat, Tnchis ermetic, cu ¢oehtul de inégrcare de 0,6...0,95.
Instalgia, conform invetiei, inlaturda dezavantajele mé¢onate mai sus prin aceea cortine o camef de Tndélzire

in campul CFSi un tunel termoizolat de sggne dreptunghiuldrcu wi de inchidere ermeticexecutat cu s¢icinea
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transversal cu 5...35 % mai mare decat gecea transversala baloturilor de tutun. Tn interiorul tuneluluites
amplasat un element termoizolator glisant cu |l @justate la petielui.

Rezultatul tehnic constin reducerea cheltuielilor energetice, dalogiiectdirii maturaiei si racirii baloturilor ntr-
un volum Tnchis ermetig termoizolat cu un coeficient majorat dedraare.

Tncarcarea tunelului cu un grad Tnalt dedi@re cu baloturi permite de a umecta tutunul ciditatea degajatde
insesi baloturile prealabil indlzite, fara a fi necesar o injectare suplimentain camek a unui amestec de agrapa,
aceasta conducand la economisirea energiei. P& #agista folosirea maxim pos#d volumului camerei permite
de a reduce pierderile déldura acumulate in baloturi, deoarece sunt excluse @igedde &lduri care ar putea
apare in urma convgei aerului in camerele cu volum mare.

Spre aceld rezultat tehnic conducgi utilizarea instal@ei de realizare a procedeului, care include ex@eat
tunelului ermetic termoizolat cu o seme transversalcu 5...35% mai mare decéat ganea transversala balotului
de tutun. Acesta permite de a atinge un coefigienindrcare a tunelului de 0,6...0,95, datbritirui fapt apare
posibilitatea utilizrii a Tnsgi umidititii continute Tn baloturile de tutun prealabil #t@te si de a exclude cheltuielile
de energie termic

Suprafga sedunii de trecere a tunelului este cu 5...35% maientecat suprafa se¢unii transversale a balotului
de tutun, datorit carui fapt balotul este amplasat in tunel cu joc,iméampinand astfelifamiiarea tutunului in
timpul deplasrii prin tunel. Un asemenea raport altgaaii transversale a tunelulgi a balotului AB/abginand cont
de lungimea “I" a baloturilor, face posibil de aigasa Tndrcarea tunelurilor cu un coeficient de umplere de
0,6...0.95. Intr-un volum mai mare este imposilgilalmetine umiditatea relativa aerului la nivelul de 45...75%
(domeniul optim al umidiitii pentru o fermentare calitatiy, iar Tntr-un volum mai mic se aresc pierderile de tutun
n urma firamitarii frunzelor la impingerea baloturilor prin tunel.

Dotarea tunelului cu elementul termoizolator exatuwu posibilitatea deplasi de-a lungul tunelului, ajustat la
pergii lui permite de a pstra constant coeficientul de #ncare a camerei cu baloturi atat la inceputuliriicii
instalgiei catsi la sfagitul ei. La Tnceput, cand tunelul este gol, in elasnplaseazelementul termoizolator care
desparte partea gaah tunelului de partea ce se umple cu baloturioftatajustirii elementului la peng tunelului
se formea un volum ermetic care seinaste pe nisura umplerii cu baloturi. Dapincircarea n tunel a ultimului
balot se mai instaleazun element termoizolator care ermetizeapaiul interior ce se mioreaz pe nisura
desarcarii tunelului. Tn ambele cazuri coeficientul de dntare a spiului activ al tunelului imane constant pentru
orice nundr de baloturi #mase in tunel.

Invertia se explig prin desenele din fig. 1...4, care reprezint

- fig.1, vederea de ansamblu a ingiaia

- fig. 2, vederea de ansamblu a tunelului cu balbduttutunsi elementul termoizolator amplasate in el;

- fig. 3, sedunea transversak tunelului;

- fig. 4, sedunea longitudina a tunelului.

Instalgia coniine cel ptin un tunel ermetic termoizolat 1 de gene dreptunghiuldr dotat cu g 2, element
termoizolator 3 amplasat in tunel cu posibilitatgiagirii de-a lungul luisi camei de inélzire in campul CFS 4.
Numirul tunelurilor 1 Tn instalde depinde de productivitatea camerei deiliriee Tn campul CFS 4 (in fig. 1, de
exemplu, nurirul tunelurilor este 5). Dispunerea reciprax tunelurilor nu este importdngi poate fi diferiti. Ele
pot fi dispuse paralel, ca in fig. 1, in farhe evantai etc.

Instalgia fungioneaz in felul urnitor.

Mai Tntai balotul de tutun se amplasg#éiz camera de fatzire Tn campul CFS 4i se Tndlzeste parn la temperatura
de fermentare, de exemplu pda 55C. Se deschidesa 2 a primului tunel 1 (numerotarea lor este cotigaati),
in spaiul interior se introduce elementul termoizolatogi3apoi balotul inglzit din camera 4 (fig.2). Timpul de
trecere a balotului Trtzit din camera 4 in tunelul 1 trebuig fie cat mai scurt pentru a reduce pierderile dlduwa.
Usa 2 se Inchide ermetic, balotul plasandu-se intspaiu Tnchis termoizolat, volumulicuia este limitat de
elementul termoizolator 3. Intervalul dintre bakdtpergii tunelului find de 5...50 mm, coeficientul Hrcarii
tunelului cu baloturi va fi de 0,6...0,95. Deoaréginul presat este Tleit pari la temperatura de fermentare, in
tutunul din baloturi se Tncep procesele biochimiosgite si de degajare dealdura. Odati cu acestea se incege
eliminarea umidétii. Pierderea #ldurii si a umidittii din interiorul tunelului este foarte nficdatoriti faptului c el
este ermetigi termoizolat. Aerul ce inconjoarbalotul se incatcrepede cu vapori de agliminai din masa de
tutun, crednd parametrii optimi pentru fermentanmiflitatea relati¥ a aerului de 45...75% depinde de umiditatea
initiala a tutunului).

Tn camera de Tratzire Tn campul CFS se faleeste urmitorul balot de tutun, care apoi se Inéairc urmitorul tunel.
Astfel, in fiecare tunel se amplasg&ate un balot. Dupaceasta se intorc la primul tunel, unde se Taaaraitorul,

al doilea balot. La irizcarea acestuia elementul termoizolator 3 se Tnepitega lungul tunelului. Astfel, coeficientul
ncarcarii spaiului interior al tunelului nu se schirdpci rimane constant. Cand primul tunel va fidirat definitiv,
la Tnaircarea lui ulteriodr cu urmiitorul balot Tnalzit, se deschidesa de intrarei concomitent se deschidgaude
iesire pentru balotul deja fermentat. Elementul teotitor 3 se scoate din turslnu se folosgte par ce in tunel
nu va fi indgrcat ultimul balot al partidei de prelucrare. Cuomai ultimul balot va fi plasat in tunel, dupl se va
instalasi elementul termoizolator 3, care exekcitceleai functii. Impingerea ulteriodr a baloturilor se efectueaz
prin orice metod, de exemplu prin introducerea Tn tunel a @mac construgi volumetrice yoare ce imit baloturile.
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Lungimea fiedrui tunel se calcule&zorin formula:

L =nlt/N,

in care L este lungimea tunelului, m;

n - productivitatea camerei de #ifwire in cAmpul CFS, baloturi/h;
| - lungimea balotului, m;

t - durata fermeiitii, h;

N - nurriirul de tuneluri in instatge, buditi.



