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(57) Rezumat:

1

Inventia se refera la industria tutunului, si anume
la un procedeu de taiere a frunzelor de tutun inainte
de stripsarea lor.

Procedeul consta in asezarea orientatd a frun-
zelor de tutun si tdierea varfurilor frunzelor.
Noutatea inventiei constd In aceea cd asezarea
orientatd a frunzelor de tutun se executa astfel incat
nervurile centrale ale frunzelor de tutun sa formeze
un unghi ascutit cu linia de tdiere a varfurilor,
grosimea nervurilor centrale in locul taierii trebuie

10

2

sd fie pand la 2 mm, totodatd frunzele de tutun se
agaza atat intinse, cat si indoite de-a lungul nervu-
rilor centrale.

Rezultatul constd in marirea volumului de tutun
de prima fractie.

Revendicari: 1

Figuri: 6
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Descriere:

Inventia se refera la industria tutunului, §i anume la un procedeu de tédiere a frunzelor de tutun
inainte de stripsarea lor.

Este cunoscut procedeul de prelucrare a tutunului prin taierea varfului frunzei de tutun (caposare)
la instalatii de taiere, caracterizatd prin aceea cd papusile din frunze de tutun sunt fixate cu baza
frunzelor la 1/3 din lungimea frunzei pe banda din centru, iar baza frunzei cu coada este fixatd pe
benzile laterale ale transportorului ce constituie 2/3 din lungimea frunzei, care sunt deplasate spre
cutitele rotative pentru taiere. Dupa taiere baza frunzei este supusa procesului de stripsare [1].

insd in procedeul de tiiere a frunzelor de tutun ce prevede fixarea lor perpendicular pe linia de
taiere, lungimea varfurilor separate nu depaseste 15 cm (1/3 din lungime) si constituie suprafata
geometrica libera, iar dimensiunile fragmentelor obtinute in procesul stripsarii sunt impartite din
punct de vedere tehnologic in 4 fractii cu dimensiunile corespunzatoare: 24,5 mm, 12,6 mm, 6,3 mm,
3,2 mm ceea ce permite de a obtine pana la 75% de material calitativ din volumul total al sumei de
varfuri de frunza din primele doua fractii. Restul 25%, format din fractiile a treia si a patra, duc in
procesul de confectionare a tigaretelor la pierderi in forma de praf.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie este majorarea suprafetelor varfurilor si micsorarea
suprafetei bazei frunzei taiate si deplasate pentru stripsare, micsorarea pierderilor de tutun si a
consumului de energie in procesele ulterioare de prelucrare.

Problema se solutioneaza prin aceea cd in procedeul de tiiere asezarea orientatd a frunzelor de
tutun se executd astfel incat nervurile centrale ale frunzelor de tutun sa formeze un unghi ascutit cu
linia de taiere a varfurilor, grosimea nervurilor centrale in locul taierii trebuie sa fie pana la 2 mm,
totodata frunzele de tutun se agaza atat intinse, cat si indoite de-a lungul nervurilor centrale.

Rezultatul consta n marirea volumului de tutun de prima fractie.

Rezultatul se obtine prin aceea cd micsorand unghiul de taiere se mareste suprafata varfurilor
taiate pana la 60...80% 1in prima fractie (24,5 mm), iar suprafata bazei frunzei tdiate ce se supune pe
parcurs procesului de stripsare se micsoreaza pana la 20...40% micsorand corespunzitor volumul
ultimelor doua fractii, prin aceasta se reduce consumul de energie pentru stripsarea bazei frunzei si
cantitatea de tutun in forma de praf, totodatd se mareste volumul primei fractii, sporeste calitatea
tutunului taiat la confectionarea tigaretelor.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...6 care reprezinta:

—fig. 1, schema asezarii frunzelor la linia de taiere;

—fig. 2, schema fragmentelor obtinute dupa taiere o singura data;

—fig. 3, schema fragmentelor obtinute dupa taiere dubla incrucisata;

— fig. 4, schema agezarii frunzelor indoite in jurul nervurii centrale la linia de tdiere;

—fig. 5, schema fragmentelor obtinute dupa desfasurarea frunzelor taiate in forma intinsa;

—fig. 6, schema taierii varfurilor, stripsarii bazei frunzelor si prelucrarii tehnologice.

Procedeul de taiere a frunzelor de tutun inainte de stripsarea lor se efectueaza in felul urmator:
papusile de tutun 1 (fig. 1) se asaza sub un unghi ascutit, cu baza frunzelor pe doua benzi laterale si
cu varfurile frunzelor pe banda din centru a masinii de caposare. Pe parcursul miscarii benzilor
frunzele sunt taiate si despartite de baza de doua perechi de cutite 2, apoi baza frunzei 3 si varfurile 4
sunt transportate separat in proces. Baza frunzelor 4 in continuare se prelucreaza hidrotermic in
instalatia 5 si trece procesul de stripsare in instalatia 6. Dupa taiere se obtine masa 7 si fragmentele
nervurii centrale 8. Varfurile frunzelor 4 se amestecd cu masa stripsatd 7 si se obtine masa generala
de strips 9 care se amesteca in malaxorul liniar 10, apoi masa 9 este prelucrata termic in instalatia 11
§i presati in baluri de dimensiuni mari in statia de presare 12. In pozitiile 3 si 4 sunt aritate
segmentele de varf si bazd ale frunzei obtinute conform celei mai apropiate solutii. Dupa cum se vede
din fig. 1 cu cat este mai mare suprafata sau masa varfurilor obtinute la taiere, cu atat vor fi mai mari
fragmentele din prima fractie din masa generala de strips 9, si corespunzitor, cu atit va fi mai mica
suprafata bazei frunzei 4 sau cantitatea bazei frunzelor. Asezarea frunzelor de tutun 1 in papusi sortate
dupa dimensiuni pentru tdiere (fig. 2) se efectueaza pe linia de tdiere 13 orientate sub un unghi o de
80...10° fata de nervura centrala 14, varful cdreia este indreptat spre locul de taiere. Grosimea
nervurii centrale 14 a frunzei in locul intersectiei cu linia de taiere 13 nu trebuie sa depaseascd 2 mm.
Dupa taiere se obtin doud fragmente separate (vezi fig. 3): baza 3 si varful 4 ale frunzei de tutun.

Frunzele de tutun (vezi fig. 4), sortate dupa dimensiuni, sunt suprapuse pe nervura centrala 1 in
papusi cate 18...20, apoi sunt asezate pe linia de taiere 2 si deplasate sub cutite care le taie din ambele
parti In doud, apoi varful frunzelor 4 este transportat aparte in proces, iar baza 3 a frunzelor de tutun
este transportata pe linia pentru stripsare.

Frunzele de tutun (vezi fig. 5), sortate dupa dimensiuni, sunt suprapuse pe nervura centrala 1 in
papusi, apoi sunt indoite in doud in jurul nervurii centrale si asezate pe linia de tdiere 2 sub un unghi
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4

ascutit o de 80...10°. Dupa taiere (vezi fig. 6) varful 4 este transportat aparte in proces, iar baza 3 a
frunzelor de tutun este transportata pe linia pentru stripsare.

in cazul indoirii frunzelor in jurul nervurii centrale, suprafata frunzei de la varf 3 se mireste
dublu, iar frunza de baza 4 se micsoreaza dublu, ceea ce conditioneaza ruperea de la nervura fara
fragmentare 1n procesul stripsarii.

in cazul taierii o singura data sub un unghi ascutit fatd de linia de tdiere (fig. 2, 3) dintr-o parte
limbul iese in afara lungimii nervurii centrale, suprafata careia minim se va separa in timpul stripsarii
in intregime si va constitui componenta primei fractii.

Micsorarea cantitatii frunzei de bazd in procesul stripsarii micgoreazd consumul de energie,
precum si continutul de praf in masa stripsata.

Inventia propusd are aplicare tehnologica larga, mai ales la stripsarea tutunului oriental de tip
scheletic care este mai dificild comparativ cu cea a tutunului de tip american.

(57) Revendicare:

Procedeu de taiere a frunzelor de tutun inainte de stripsarea lor care consta in asezarea
orientatd a frunzelor si taierea varfurilor frunzelor, caracterizat prin aceea ci asezarea orientata a
frunzelor de tutun se executa astfel incat nervurile centrale ale frunzelor de tutun sa formeze un unghi
ascutit cu linia de taiere a varfurilor, grosimea nervurilor centrale in locul taierii trebuie sa fie pana la
2 mm, totodata frunzele de tutun se asaza atat intinse, cat si indoite de-a lungul nervurilor centrale.
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