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Inventia se referd la domeniul prelucrarii tutunului dupa recoltare, mai exact la stadiul de fermentare a lui, si poate fi
utilizata de gospodariile producdtoare de tutun si de intreprinderile de fermentare pentru obtinerea materiei prime de
tutun utile pentru confectionarea articolelor de fumat.

Este cunoscut procedeul de fermentare a tutunului ce include ridicarea rapida (in 18...20 h) a temperaturii aerului in
camera pand la valoarea maxima admisibild de 60...65°C, mentinerea ei la nivelul atins pana cand tutunul se incélzeste
pana la 50...55°C si micsorarea temperaturii aerului in decurs de 24...30 h pana la 35°C cu mentinerea ei ulterioara la
acest nivel pana la fermentarea completd a tutunului, verificata dupa indicele de oxigen. Pe parcursul intregului proces
umiditatea relativa a aerului in camerd se mentine la nivelul de 50...70% 1in functie de umiditatea initiala a materiei
prime [1].

Procedeul cunoscut permite de a obtine materie primad de calitate satisfacatoare in decurs de 9...10 zile, insa el este
prevazut pentru tutun cu umiditate normald (nu mai mult de 16%) si nu permite prelucrarea materiei prime cu umiditate
sporita (20...23% si mai mult), deoarece nu sunt prevazute actiuni de inlaturare a umiditatii excesive din tutun -
reducerea maxima a umiditatii materiei prime aici nu depaseste 2...3%. in afard de aceasta, fermentarea se efectueazi la
temperaturi scazute (mai mici de 35°C), adica decurge insuficient de intensiv si procesul “se lungeste” pana la 10 zile.
Este cunoscut de asemenea procedeul de fermentare a tutunului, ce include alternarea incalzirii tutunului in camera pana
la temperatura de 50...60°C si récirii lui pana la 40...45°C la o ventilare activd cu mentinerea umiditatii relative a
aerului in camera in limitele de 65...75% [2].

Conform procedeului cunoscut se pot prelucra tutunuri cu umiditate sporita (20...23% si mai mult) datorita introducerii
asa-numitului regim oscilant de prelucrare. insi in procedeul cunoscut la ridicarea temperaturii in camera si la coborarea
ei gradul de ventilare nu se normeaza si nu se modificd. De aceea la urmatoarea racire a tutunului deseori se petrece
uscarea excesiva a periferiei baloturilor. Aceasta are loc datorita distrugerii de catre aerul care se miscd in camera a
stratului de granita subtire (de cca 2...8 mm) ce apare la granita dintre tutun §i aer si care protejeaza straturile exterioare
ale balotului de o uscare excesiva. Periferia suprauscatd este un fenomen extrem de nedorit, deoarece tutunul suprauscat
se supune greu fermentarii, ceea ce conditioneaza lungirea procesului §i, ca urmare, cheltuieli energetice suplimentare.
Problema pe care o rezolva inventia este excluderea uscarii excesive a baloturilor de tutun si reducerea consumului de
energie pentru fermentare.

Procedeul conform inventiei solutioneaza problema propusd prin aceea cd include alternarea incalzirii tutunului in
camerd pana la temperatura de 50...60°C si racirii lui pana la 40...45°C la ventilare activd cu mentinerea umiditatii
relative a aerului in camera in limitele de 65...75% si in el este nou aceea ca la incalzirea tutunului gradul de ventilare
activa se mentine in limitele de 2,0...2,5 m'hlal kg de materie prima incarcata, iar la racire ventilarea activa se
deconecteaza.

Esenta inventiei constd in aceea ca la incalzirea frunzelor gradul de ventilare activa se mentine in limitele de 2,0...2,5
m’/h la 1 kg de materie primi incircatd. La o astfel de ventilare a materiei prime nu are loc inliturarea excesivd a
umiditatii in stratul de granita dintre aerul care circuli in camera si tutun. In acelasi timp se efectueaza un schimb de aer
destul de intens pentru decurgerea normala a reactiilor de oxidare si activitatea fermentilor principali ai tutunului. La o
ventilare mai slaba (mai putin de 2,0 m*/h la 1 kg de materie primé incarcati) din cauza schimbului de aer redus, deci a
administrarii reduse a oxigenului activ de reactie la tutun, procesele chimico-biologice se lungesc nejustificat de mult.
La o intensitate a ventilarii mai mare de 2,5 m’/h la 1 kg de materie prima incarcatd apare pericolul inlaturarii umiditatii
din stratul de granitd dintre aerul care circuld in camera si tutun, adica tutunul nu reuseste sa imbibe in sine umiditatea
din aer §i se poate produce uscarea excesiva a periferiei baloturilor.

Deconectarea ventildrii active la racire optimizeaza procesele de schimb de umiditate in stratul de granita, care se
invecineaza nemijlocit cu tutunul prelucrat, si nu permite uscarea excesiva a periferiei baloturilor, in acelasi timp nu
impiedica transportarea activi a umiditatii din straturile interioare ale tutunului presat spre periferie. in afard de aceasta,
deconectarea ventilarii face procesul mai economic datoritd economisirii energiei.

Astfel, manipuland cu ventilarea masei de tutun la fermentare, se poate obtine un proces optim atat din punct de vedere
energetic, cat si din punct de vedere tehnologic.

Procedeul propus se realizeaza in modul urmator.

in camera de prelucrare se incarcd baloturi de tutun standard, asezate “pe o parte”, adica astfel incat aerul refulat de
ventilator sd patrunda materia prima incarcatd cu o rezistentd aerodinamica minima, iar straturile de frunze de tutun
presate sd nu se lipeasca intre ele la prelucrarea higrotermica ulterioara. Dupa incércare camera se inchide ermetic si se
incepe prelucrarea cu incélzirea tutunului. Aceastd operatie se efectueaza conform recomandarilor cunoscute (Vezi, de
exemplu, Moxnaues U. I'., 3aropyiiko M. I'., Xumusa u ¢epmentauuss tabaka. Mocksa, Jlerkas u nwuiiesas
IIPOMBIIUIEHHOCTB, 1983, ¢. 169-170) cu recircularea completd a aerului in interiorul camerei de prelucrare. Gradul de
ventilare activa (productivitatea ventilatorului) se stabileste la nivelul de 2,0...2,5 m’/h la 1 kg de materie prima
incdrcata. Pentru aceasta masa de tutun incarcata, exprimatd in kilograme, se inmulteste cu 2 si cu 2.5, iar
limitele intervalului obtinut. De exemplu, in camera de prelucrare au fost incircate 6200 kg de tutun. Inmultind aceasti
cantitate cu 2 si 2,5, obtinem limitele intervalului recomandat al gradului de ventilare - 12400 si 15500 m’® pe ora.
Astfel, pentru realizarea procedeului propus productivitatea ventilatorului se stabileste in limitele intervalului
determinat, de exemplu, 14000 m® pe ora.
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Dupa ce tutunul atinge temperatura de granitd a procesului de 50°C pentru tutunul de calitatile intai si a doua sau de
60°C pentru materia prima de calitate inferioara, incalzirea §i ventilarea se deconecteaza. Datoritd inertiei termice
considerabile a masei de tutun si degajarilor de céldura de catre tutun in urma reactiilor chimico-biologice in frunze,
temperatura lui incepe sa coboare sesizabil dupa cel putin 4...5 h. Cand ea coboara pana la 40...45°C (peste cca 6...8 h)
se conecteaza ventilatorul cu sursa de cédldurd (generator termic) si in decurs de 15...20 min se aeriseste camera,
inlaturand aerul umed. Dupa aerisire sistemul de ventilare din nou se comuteaza la recirculare completa. Totodata
incdlzirea tutunului pand la temperatura maxima trebuie sa dureze nu mai putin de 2...2,5 ore pentru a exclude socul
termic, care poate conditiona innegrirea frunzelor de tutun. Temperaturile aerului si tutunului incep sa se ridice. La
atingerea temperaturii maxime a procesului (tutunul este incalzit pana la 50...60°C) incalzirea si ventilarea din nou se
deconecteazi. Incepe urmitorul ciclu de ricire. De mentionat unele circumstante importante: pe parcursul procesului
activitatea fermentilor tutunului scade treptat si dupa fiecare incilzire urmatoare temperatura tutunului se mentine tot
mai putin la nivelul atins datoritd proceselor exotermice, de aceea intervalele de timp intre incélzire §i racire spre
sfargitul fermentarii se micsoreaza tot mai mult. Dupa un ciclu “incélzire-racire” umiditatea tutunului se micsoreaza cu
cca 3...4%. Acest lucru se va lua in considerare la prelucrarea fiecarui tutun concret. Astfel, de exemplu, daca tutunul
initial are umiditatea de 22...23%, atunci pe parcursul procesului se vor efectua doud cicluri de “incilzire-ricire”. insa
multe depind si de proprietatile fizice individuale ale materiei prime. Uneori pentru inlaturarea umiditatii “in exces” este
necesar de a efectua trei si mai multe cicluri.

Daca materia prima prelucrata, la parerea tehnologului, a pierdut umiditate excesiva, atunci procesul se efectueaza la
temperaturd maxima (temperatura tutunului de 50...60°C) pana la fermentarea completd - pana la atingerea valorilor
indicelui de oxigen nu mai inalte de 0,1 ml.

Ricirea finald a materiei prime deja fermentate se efectueazi in mod obisnuit, cu ventilarea deconectatd. in acest caz
umiditatea relativa a aerului in camera de prelucrare se mentine la nivelul 80...85% pe contul micsorarii temperaturii la
un continut de umezeald constant.

La realizarea procedeului propus durata tuturor operatiilor, inclusiv incélzirea materiei prime §i racirea ei pana la
temperatura mediului ambiant, constituie in medie 120 h. La o umiditate initiald a tutunului de 20...28% numarul de
cicluri de “Incélzire-racire” oscileaza de la doua la sase, la o durata medie a unui ciclu egala cu 8...10 h.



