Inventia se referd la industria vinicold, in special la un procedeu de dezactivare termica a
sedimentelor obtinute la tratarea complexa a vinurilor cu hexacianoferat (II) de potasiu.

Este cunoscut procedeul de prelucrare a sedimentelor, ce contin albastru de Prusia,
obtinute ca rezultat al demetalizarii vinurilor cu hexacianoferat (II) de potasiu [1]. Cantitatea
de albastru de Prusia in asemenea sediment este de 0,7 kg/kg. Procedeul este complicat,
necesitd utilizarea in cantitdti mari a substantelor chimice, iar in procesul distilarii se
formeaza cianuri, care prezintd pericol pentru personalul lucrator (substantele eliminate sunt
de clasa I de periculozitate pentru organismele vii).

Este cunoscut, de asemenea, procedeul de prelucrare chimica a sedimentelor ce contin
albastru de Prusia, care prevede diluarea sedimentelor, prelucrarea cu hidroxid de calciu
Ca(OH),, separarea fazei solide de lichid prin decantare, spalarea sedimentului de ioni de
ferocianid (II) cu prelucrarea fazei lichide cu sare de fier (III) cu eliminarea din ea a
pigmentului albastru de Prusia [2]. Cu toate cd are unele avantaje, procedeul are un sir de
dezavantaje, care nu permit implementarea in producere. Sedimentul dizolvat se spald foarte
incet, se obtine un volum mare de ape uzate, care necesitd purificare. Procesul de obtinere a
pigmentului din faza lichida este complicat, deoarece despartirea lui prin filtrare nu se
produce avand natura coloidald, iar sedimentul dupa spalare are umiditate mare si nu poate fi
aruncat la gunoiste, unde se transporta numai deseuri cu umiditate mica.

Cel mai apropiat de inventie este procedeul de dezactivare a sedimentelor ce contin
albastru de Prusia, care prevede filtrarea sedimentului si prelucrarea termica la temperatura
400...900°C 1n decurs de 20...60 min in prezenta aerului si arderea gazelor formate ca
rezultat al prelucrdrii termice [3]. Avand drept avantaje: dezactivarea completd a
sedimentelor, ocrotirea mediului ambiant si lichidarea sedimentelor toxice, procedeul are si
unele dezavantaje: sedimentul obtinut in procesul filtrarii are umiditatea ridicatd, nu se
supune faramitarii, este lipicios, iar procesul de filtrare inainte de prelucrarea termica este
indelungat, cu productivitate redusa si duce la cheltuieli adaugétoare de surse energetice la
dezactivarea termica.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie constd in majorarea randamentului de filtrare
si prelucrare termica a sedimentului, precum si economisirea surselor energetice.

Procedeul, conform inventiei, inldturd dezavantajele mentionate prin aceea cd include
filtrarea sedimentului §i tratarea termica a lui si 1nainte de filtrare prevede amestecarea
sedimentului cu materiale inerte - in cantitate de 10...20% mas., dupa care se filtreaza pana la
umiditatea de 45...60%, se faramiteaza pana la 3...5 mm si se trateaza termic 10...30 min la

temperatura de 500...700°C. In calitate de materiale inerte se utilizeaza lignina sau deseuri



ale industriei prelucratoare - filtru carton uzat, coji de floarea-soarelui, tescovind de struguri,
ciorchine, rumegus de lemn, ciocdlai de porumb faramitati si alte materiale.

Materialele inerte prezinta deseuri existente la toate intreprinderile prelucritoare.

Utilizarea materialelor inerte In cantitati mai mici de 10% nu da posibilitatea de formare a
structurii necesare a sedimentului si de intensificare a procesului de ardere, utilizarea
materialelor inerte in cantitdti mai mari de 20% de la masa sedimentului duce la cheltuieli
adaugatoare de materiale, dar nu intensifica procesul de filtrare. Folosirea materialelor inerte
de filtrare da posibilitatea de a descompune albastru de Prusia la temperaturi mai joase n oxid
de fier (Fe,03), azot (N3), carbon (C), partial in bioxid de carbon (CO,). Gazele formate se
ard complet si la temperatura 500...700°C in ele lipsesc substante toxice - ramasite de
cianuri.

Utilizarea materialelor inerte da posibilitatea de a obtine dupa filtrare un sediment poros cu
umiditatea de 45...60% (55...40% substante solide), ce intensifica arderea lui. Procesul de
ardere are loc n decurs de 10...30 min si duce la distructia completa a substantelor toxice -
cianurilor.

Sedimentul dupa filtrare nu se lipeste de materia de filtrare, usor se faramiteaza, iar arderea
lui se intensificd din cauza naturii organice a materialelor inerte, care au o temperaturd de
descompunere mai joasd. Sedimentele ce contin albastru de Prusia sunt compuse din substante
neorganice, bentonita si hexaferocianuri, care au o temperatura de descompunere mai ridicata.
Adaugarea materialelor organice cu temperatura mai joasa de ardere intensificd procesul de
dezactivare termica a sedimentului obtinut dupa filtrare.

Procedeul propus de dezactivare termica a sedimentelor ce contin albastru de Prusia
simplificd procesul tehnologic prin intensificarea de 2-3 ori a filtrarii si formarea unui
sediment cu umiditate optimd pentru arderea si descompunerea elementelor toxice.
Componenta organica a materialelor inerte intensifica arderea in acelasi strat de 1,5...2 ori.
Energia cheltuitd la ardere se micsoreaza de 1,5...2 ori. Deci, totalitatea operatiunilor
tehnologice permite obtinerea unui nou rezultat care constd in intensificarea procesului de
filtrare si dezactivarea termica a sedimentelor, ce contin albastru de Prusia.

Modul de realizare a procedeului

Sedimentele de vin, ce contin albastru de Prusia, obtinute la prelucrarea complexa a
vinurilor cu hexacianoferat de potasiu (II), substante adjuvante si bentonitd se amesteca cu
materiale inerte - deseuri ale industriei prelucratoare in cantitate de 10...20% catre masa si se
filtreaza la filtru sub presiune sau in vid, pana la umiditatea 45...60%. Masa obtinutd dupa
filtrare se faramiteaza pand la dimensiunile 3...5 mm, si se prelucreazad termic, prioritar la

temperatura 500...700°C in decurs de 10...30 min cu suprafata deschisd in prezenta



oxigenului din aer. Zgura obtinutd in urma prelucrarii termice nu contine elemente toxice si
este transportata la gunoiste.

Exemplul 1. 1 kg de sediment ce contine albastru de Prusia se amesteca cu 200 g (20%)
coji de floarea-soarelui, se filtreaza timp de 30 min sub vid. Sedimentul obtinut cu umiditatea
45,8% se faramiteazd pand la dimensiuni 3...5 mm, se introduce in cuptorul electric cu
grosimea stratului de 15 mm la temperatura 500°C si se arde timp de 10 min. Zgura obtinuta
se ncdlzeste pana la 700°C si se tine 5 min. Gazele obtinute fara ramasite de substante toxice
(reactia calitativa la ioni CN") se arunca in atmosferd, iar zgura obtinuta dupa ricire se arunca
la gunoiste.

Exemplul 2. 1 kg de sediment ce contine albastru de Prusia se amestecd cu 100 g (10%) de
filtru carton uzat, faramitat si se filtreaza timp de 45 min sub presiune. Sedimentul obtinut cu
umiditatea 58,7% se faramiteaza pana la dimensiuni de 3...5 mm, se introduce in cuptorul
electric cu grosimea stratului de 15 mm la temperatura 700°C, se arde timp de 23 min. Zgura
obtinutd dupa racire se arunca la gunoiste, iar gazele de la ardere se arunca in atmosfera.

Exemplul 3. Procesul se realizeaza conform exemplului 1 §i 2, cu utilizarea in calitate de
material inert a ciorchinelor de struguri (in cantitate de 150 g (15%)) catre masa sedimentului.
Masa obtinuta in urma filtrarii cu umiditatea 53% se arde la temperatura 600°C timp de 17
min.

Eficacitatea procedeului solicitat se confirma prin datele indicate in tabelele 1 si 2.

Tabelul 1
Rezultatele filtrarii in vid a sedimentului cu adaos de materiale inerte -
deseuri ale industriei prelucratoare
Nr. Cantitatea de Timpul Umiditatea Caracteristica
d/r Material inert material filtrarii, min | sedimentului, | sedimentului dupa
inert, % % filtrare
1 | Sediment initial (7% Lipicios, nu se
albastru de Prusia) - 165 81,3 faramiteaza, omo-
gen
2 | Sediment cu adaos de 5 74 60,4 Lipicios, se fara-
coji de floarea-soarelui miteaza
10 55 54,2 Poros, se farami-
feaza usor
15 55 49,7 -
20 55 45,8 -~
25 55 443 -
3 | Sediment cu adaos de 5 78 61,2 Se  faramiteaza
lignina neomogen
Poros, se farami-
10 61 56,8 teaza usor
15 61 53,7 -
20 61 50,4 -
25 61 49,9 -




4 | Sediment cu adaos de Lipicios, se fara-
filtru carton faramitat 5 92 63,5 miteazd neomo-

gen

10 68 58,7 Poros, se farami-
teazad usor, omo-
gen

15 68 55,5 -

20 68 54,2 -

25 68 53,8 “-

5 | Sediment cu adaos de Lipicios, se fara-
ciorchini de struguri 5 105 63,2 miteazd neomo-
faramitati gen

10 71 60,1 Poros, se farami-
feazd omogen
15 71 58,3 -
20 71 56,4 -
30 71 55,8 “-
Tabelul 2
Prelucrarea termica a sedimentului la temperatura 700°C
Nr. o ‘ Timpul Grosimea Cantitatea de Continutu
d/r Material inert, cantitatea, R stratului de energie elec- ’
% arderil, min diment, mm | tric folosit, | L. . 9°
0 sediment, ca folosita, | . . &
kWh/10kg
gaze
1 | Sediment initial, fara adaos de .
material de filtrare 63 15 compact 230 lipsesc
2 | Sediment cu coji de floarea- 10 15 faramitat 42 lipsesc
soarelui (20%)
3 | Sediment cu filtru carton uzat 23 15 faramitat 89 lipsesc
(20%)
4 | Sediment cu lignina (10%) 12 15 faramitat 45 lipsesc
5 | Sediment cu ciorchini (15%) 25 15 faramitat 97 lipsesc
6 | Sediment cu tescovinda de 29 15 faramitat 110 lipsesc
struguri (15%)
7 | Sediment cu ciocaldi de A .
porumb fardmitati (10%) 10 15 faramitat 44 lipsesc
8 | Sediment cu rumegus de lemn 11 15 faramitat 48 lipsesc
(10%)




