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Inventia se referd la agricultura, si anume la o linie mecanizata pentru producerea oualor de insecte.

Este cunoscuta linia pentru obtinerea oudlor de molie cerealiera care este constituitd din boxe cu casete, colector
automat, dulapul separatorului, termoregulator, clasificator si racorduri de aer [1]. Linia face posibil de a mecaniza
procesul de obtinere a larvelor, fluturilor si oualor.

Dezavantajul acestei linii constd In discontinuitatea procesului de producere, masivitatea instalatiei, conditiile
daunatoare de munca datorita gradului Tnalt de prafuire a incaperilor de lucru.

Este cunoscuta, de asemenea, o instalatie compacta pentru producerea moliei cerealelor [2], care este constituita
din boxa pentru cresterea larvelor si colectarea fluturilor, in care pe o linie elicoidald sunt amplasate casete cu cereale
cu posibilitatea deplasarii lor, un bloc pentru intretinerea fluturilor si colectarea oudlor, amplasat in centrul instalatiei,
care este alcatuit din separator, mecanism de deplasare a vivierelor si insesi vivierele, amplasate pe o circumferinta, in
care se colecteaza si se intretin fluturii, sub actiunea curentului de aer fiind asigurati parametrii hidrotermici necesari.

insa utilizarea acestei instalatii este nerentabila, in special pentru producerea moliei fiinii (Ephestia kuhniella
Zeller), care are unele caracteristici speciale de crestere si gaseste o larga aplicare in calitate de gazda universala
pentru inmultirea entomofagilor. In cadrul inmultirii larvelor moliei fainii in stratul mediului nutritiv ele se distribuie
neuniform, in cazul acumularii larvelor se observa fenomenul canibalismului, se ridicd temperatura si are loc
fermentarea pe suprafata indivizilor bolnavi, ceea ce conduce la raspandirea rapida a microbilor patogeni. Pentru o
densitate redusd mediul nutritiv se consuma neeconom. Amplasarea oblicd a casetelor In instalatie nu permite de a
colecta la timp toti fluturii dupa stadiul larvar.

Mai este cunoscutd linia pentru producerea oudlor efestiei constituita din casete cu alveole, carucioare, boxe,
sisteme de debitare a bioxidului de carbon, dispozitive pentru intretinerea fluturilor si colectarea oudlor, transportor
pneumatic [3]. In aceasta linie inmultirea larvelor este individualizata. Fiecare larva isi are alveola sa, in care are loc
dezvoltarea biologica pana la aparitia fluturelui, inmultirea larvelor in alveole inchise si separate previne redistribuirea
lor ca surse patogene si inchide accesul pentru insectele indezirabile (capuse, himenoptere parazite etc.). Pe parcursul
intregii vieti larvare fiecare individ dispune de un spatiu si mediu nutritiv individual, toti indivizii vietuiesc in aceleasi
conditii. Astfel, lipseste concurenta, sunt mai putine deplasari inutile in cautarea mediului nutritiv §i unui habitat mai
favorabil.

insa in aceasti linie umplerea casetelor alveolare cu mediu nutritiv si material biologic, precum si stivuirea lor
ulterioarad 1n boxe se efectueaza in mod manual, intregul proces este foarte obositor, necesita in volum mare de lucru
care prevede mecanizarea corespunzatoare, in special in cazul unor volume esentiale de producere. Mai mult decat
atat, ca dezavantaj serios al liniei cunoscute poate fi mentionatd masivitatea dispozitivelor ei pentru intretinerea
fluturilor si colectarea ouadlor.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie este reducerea cheltuielilor de muncd manuala, mecanizarea mai
eficienta a procesului de producere a oualor.

Linia mecanizata, conform inventiei, inlatura dezavantajele indicate mai sus prin aceea ca include un bloc de
dozare-distribuire cu dozator si distribuitor, un transportor pneumatic cu ejectoare §i capete pneumatice, boxe cu
compartimente alveolare. Pentru a distribui mai uniform ouéle in mediul nutritiv conducta de admisiune a oualor este
amplasata in centrul conductei de alimentare cu mediu nutritiv.

Datorita ejectoarelor care creeaza tractiunea de transportare, amestecul de lucru se transporta prin conductele
de derivatie in boxa cu alveole amplasate radial pe o linie elicoidald in compartimentele cilindrice. La rotirea
compartimentelor cilindrice amestecul de lucru debitat de ejectoare nimereste 1n alveole si le umple. Compartimentele
cilindrice au un diametru diferit, adicd o viteza liniara diferita, de aceea in procesul rotirii lor un numar inegal de
alveole va trece intr-o unitate de timp prin fata ejectoarelor. Pentru ca alveolele sd se umple uniform, numarul
sectiunilor de trecere ale canalelor de derivatie ale distribuitorului trebuie sa fie direct proportional cu numarul
alveolelor din compartimentele respective. Pentru a produce o rotatie concomitenta, adica cea mai simpla varianta a
mecanismului de actionare, compartimentele cilindrice sunt fixate la nervura care se roteste impreuna cu surubul.
Pentru a asigura umplerea uniforma a alveolelor compartimentelor cilindrice nu numai in plan orizontal, dar si in plan
vertical, conductele, pe care sunt suspendate ejectoarele, sunt suspendate pe placa comuna cu o piulita care efectueaza
o deplasare verticald la rotirea surubului de la mecanismul de actionare electromecanic. Pe placa comuna de asemenea
sunt suspendate conducte, pe care sunt suspendate capetele pneumatice orientate in alveole din partea fundului lor
reticular §i necesare pentru curatirea alveolelor de reziduuri cu aer comprimat dupa fiecare ciclu tehnologic. Pentru ca
oudle de insecte sd nu sd se acumuleze pe suprafetele oblice ale conductei de debitare si ale colectorului, panta
suprafetelor depaseste 60°. Mai mult ca atat, pentru ca fluturii s nu sa se acumuleze pe fundul boxei, panta fundului
conic este executatd cu un unghi de inclinare mai mare de 45°. Pentru separarea mai deplina a oudlor de la suprafata
fluturilor inaltimea tevii aerodinamice trebuie sa fie de cel putin 0,6 m, iar unghiul pantei peretilor ei fatd de axa
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verticald sa fie de 6...8°. In acest caz se asigura saltul de viteze ale curentului de aer necesar pentru separarea totala a
materialelor.

Astfel, cu ajutorul liniei mecanizate propuse pentru producerea oudlor de insecte se reduce substantial volumul
de muncad a operatiilor, sunt create conditii pentru mecanizarea mai eficientd si totald a procesului. Totodatd,
particularitatea acestei mecanizari constd in utilizarea activa a curentului de aer in calitate de mediu functional. Acest
fapt se referd la umplerea boxelor cu mediu nutritiv si oua de insecte, la inmultirea larvelor, intretinerea fluturilor si
colectarea oualor, precum si la curatarea boxelor de resturile tehnologice. Un bloc de dozare-distribuire poate fi folosit
pentru deservirea citorva boxe. Linia este compactd, comoda in exploatare.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1...3, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala a liniei mecanizate;

- fig. 2, vederea zonei de lucru (vezi fig. 1);

- fig. 3, sectiunea A-A (vezi fig. 1).

Linia mecanizatd pentru producerea oudlor de insecte este constituita din (vezi fig. 1), dozator pentru mediul
nutritiv I, dozator pentru oua II, distribuitor de mediu nutritiv si oud III, transportor pneumatic IV, boxa pentru
inmultirea larvelor si colectarea fluturilor V, dispozitiv pentru intretinerea fluturilor VI si colectarea oudlor VII,
sistem de debitare a bioxidului de carbon VIII.

Dozatorul pentru mediul nutritiv I este alcatuit din buncar 1 cu capac, alimentator III, suber IV, conducta V.
Dozatorul pentru oud II contine buncar 6 cu capac 7 si element de dozare 8 cu canelurd elicoidala 9 si conducta de
debitare 10. Distribuitorul de mediu nutritiv si oud III este alcatuit din corp 11 cu canalele de derivatie 12, camera
distribuitoare 13. Canalele de derivatie 12 sunt executate cu sectiuni diferite (vezi fig. 3). Rotirea alimentatorului 3,
elementului de dozare 8 si camerei distribuitoare 13 se asigura datorita electromotorului cu reductor 14 si transmisiilor
mecanice 15, 16 si 17. Transportorul pneumatic IV este constituit din conducte 18, 19, 20, 21 si 22, ejectoare 23,
capete pneumatice 24, compresoare 25, ventile 26, 27 si 28.

Boxa V include corpul 29 cu fund conic 30, compartimente cilindrice 31 cu alveole 32 avand fund reticular 33,
nervura 34, electromotor 35 (cu reductor), surub 36, piulitd 37, placa 38, intrerupatoare 39 si 40. Dispozitivul pentru
intretinerea fluturilor VI contine viviere 41 cu fund reticular 42, disc 43, teava aerodinamica 44, dispozitivul pentru
colectarea oudlor VII, colector 45, pahar receptor 46, viziera 47, conducta 48 cu subar 49 si ventilator de aspiratie 50
cu electromotor (neilustrat).

Linia de producere in masa a oualor de insecte, in special a moliei fainii, functioneaza in modul urmator.

in buncarul 1 se toarni crupe de grau, iar in buncarul 6 oud de molie a fiinii. Ventilul 26 se deschide, se
conecteaza compresorul 25. Aerul comprimat prin conductele 19 si 20 se debiteaza in ejectoarele 23, in conductele 18
se creeaza o rarefiere. Se conecteaza electromotoarele 14 si 35, incepe sd se roteasca alimentatorul 3, elementul de
dozare 8 si camera distribuitoare 13. Ouile dozate se orienteaza cu conducta de debitare 10 in camera distribuitoare
13, in care se debiteaza si crupele de grau dozate. Camera distribuitoare 13 distribuie amestecul functional: oud —
crupe in canalele de derivatie 12. Sub actiunea aerului rarefiat, amestecul se transporta prin conductele 18 in boxele V
spre ejectoarele 23 si de acolo se distribuie in alveolele 32, amplasate in compartimentele cilindrice 31. Pe méasura
intoarcerii compartimentelor cilindrice 31, datorita transmisiei elicoidale 36, 37, ejectoarele 23, suspendate pe
conductele 20, legate cu placa 38, schimba amplasarea, umpland succesiv toate alveolele 32 cu amestec functional.
Intrerupatoarele 39 si 40 limiteaza miscarea piulitei 37, pe care este fixatd placa 38 cu ejectoarele 23.

Dupa aparitia fluturilor o data pe zi, preponderent in orele matinale, se deschide ventilul 28 si in boxa V din
capetele pneumatice 24 se debiteaza bioxid de carbon. Fluturii sunt paralizati si cad pe fundul conic 30 si de acolo se
rostogolesc in viviera 41. Ventilul 28 se inchide, iar ventilul 27 se deschide. Boxa V se aeriseste pentru inlaturarea
resturilor de bioxid de carbon. In cazul rotirii discului 43 viviera 41 se deplaseazi spre dispozitivul pentru intretinerea
fluturilor VI, unde cu ajutorul ventilatorului 50 se efectueaza aspiratia stratului de fluturi aflati in viviera 41, cu un
curent slab de aer de citeva ori pe zi in scopul intretinerii vitalitatii optime a fluturilor si colectarii oualor. In procesul
aspiratiei ouale se separda de la suprafata fluturilor si se colecteaza, se deplaseaza in dispozitivul pentru colectarea
oualor VII exact in colectorul 45, din care se deplaseaza in paharul receptor 46. Viteza curentului de aer necesara
pentru intretinerea fluturilor si colectarea oualor se regleaza prin intermediul subarului 49.



