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Inventia se refera la domeniul catalizatorilor pentru purificarea amestecului de gaze de componente nocive: oxizi de
carbon (COx), azot (NOx) si hidrocarburi (CnHm) si poate fi utilizatd pentru separarea lor din gazele de esapament ale
motoarelor cu ardere interna si din emisiile tehnologice la centralele electrice si termice.

Este cunoscut catalizatorul [1] pentru purificarea complexa a gazelor, care contine, % mas.:

Ru 5...7,5
Al, Mg, Cr, W, Mn, Fe, Co, Ni, T, V, Si, etc., iantanoide  5...30
Al203 restul.

Dezavantajul esential al unui astfel de catalizator este pretul inalt.

Cel mai apropiat dupa esenta si rezultatul obtinut este catalizatorul [2], ce contine, In % mas.:
CuO 19,6...22,0

MnO2 7,1...10,2

Al203  restul.

Dezavantajul celei mai apropiate solutii constd in faptul cd gradul de oxidare a CO constituie numai 40...84%, iar a
C3HS 75%.

Problema pe care o solutioneazd inventia datd constd in elaborarea catalizatorului, ce poseda eficacitate inaltd de
purificare a emisiilor poluante la un pret redus al catalizatorului.

Esenta constd in aceea ca catalizatorul contine oxid de cupru, dioxid de mangan, oxizi amorfi de wolfram, vanadiu si
fosfor depusi pe oxid de aluminiu activ, in urmatorul raport al componentelor, % mas.:

oxid de cupru (CuO) 4,20...5,80

dioxid de mangan 1,80...2,20

oxid de wolfram (WO;) 8,10...9,20

oxid de vanadiu (V,0s) 7,04...15,80

oxid de fosfor (P,Os) 2,76...3,10

oxid de aluminiu restul,

totodata, raportul molecular al oxizilor de wolfram, vanadiu si fosfor constituie, respectiv, 10:1:0,5 sau 8:2:0,5.
Rezultatul obtinut consta In sporirea activitatii catalizatorului: continutul de CO in gazele de esapament se micsoreaza
de 2 ori, al hidrocarburilor (CH) de 1,9 ori, al oxizilor de azot (NOx) de 1,6 ori.

Aceastd micsorare a continutului de noxe gazoase este conditionatd de faptul ca oxizii de wolfram si vanadiu se obtin in
urma coacerii heteropoliacizilor pe purtitor, ceea ce duce la obtinerea acestora in forma amorfa, care mareste activitatea
lor catalitica, iar prezenta oxigenului in heteropoliacizi conditioneaza obtinerea oxizilor de acelasi continut: V205 si
WO3, care se depun uniform pe purtator.

Pentru prepararea catalizatorului au fost propuse trei compozitii, care s-au pregatit prin urmatoarea metoda.

Compozitii, % mas.
1 2 3
Oxid de cupru, CuO 42 |50 5,8
Dioxid de mangan, MnO2 | 1,8 | 2,0 2,2
Oxid de wolfram, WO3 8,1 |8,65 |92
Oxid de vanadiu, V205 7,04 | 11,42 | 15,8
Oxid de fosfor, P205 2,76 | 2,93 | 3,1
Oxid de aluminiu, A1203 | restul
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La praful de oxid de aluminiu, maruntit se adauga solutie de nitrat de cupru, o cantitate nu prea mare de apa, pentru
plasticitatea masei obtinute, la formarea in snec-granulator cu diametrul filierei de 2,0...2,5 mm. Masa obtinuta se
prelucreaza termic la temperatura de 280...300°C pe parcursul a 3...4 ore cu imbibarea ulterioara in solutie de nitrat de
mangan, apoi se prelucreaza termic in aceleasi conditii.

Amestecul, ce contine oxizi de wolfram, vanadiu si fosfor se obtine prin prelucrarea oxidului activ de aluminiu (y-
Al203) cu solutie de heteropoliacid de un anumit continut HsfPVnWmO,]. Masa obtinuta se usuca la temperatura de
45...50°C pana la obtinerea masei plastice pentru obtinerea din ea a granulelor in snec-granulator cu diametrul filierei
de 2,0...2,5 mm. Granulele obtinute se prelucreaza la temperatura de 350...400°C pe parcursul a 3...4 ore.

in astfel de conditii are loc transformarea completi a heteropoliacizilor in oxizi de wolfram si vanadiu, care se
repartizeaza uniform pe suprafata purtatorului de A;,Os.

Dupa aceasta granulele, ce contin oxid de cupru si dioxid de mangan, precum si granulele, ce contin oxizi de wolfram,
vanadiu si fosfor, se amesteca omogen intre ele si se obtine in final catalizatorul pentru epurarea complexa a gazelor.
Catalizatorul propus (componenta 3, tabelul) a fost testat la functionarea motorului cu carburator de pe standul de
incercari. Gazele de esapament au fost trecute prin stratul de catalizator cu indltimea de 50 mm si diametrul de 150 mm,
la temperatura gazelor de 100...150°C.

Masurarea concentratiei (ppm) de COx, NOx si CH s-a efectuat la gazoanalizatorul "TESTO-350" la functionarea
motorului rece fara catalizator si in prezenta acestuia in teava de esapament.

A fost determinat faptul ca, In prezenta catalizatorului propus, continutul de CO in gazele de esapament se micsoreaza
de 2,0 ori (in cea mai apropiata solutie — 70%), NOx — de 1,6 ori, iar CH se micsoreaza de 1,9 ori.



