a 2003 0261 1ofl

Inventia se refera la constructii de masini la prelucrarea rotilor dintate.

Este cunoscut dispozitivul de prelucrare a dintilor drepti sub unghi fata de axa [1], care asigurd prelucrarea dintilor
rotilor dintate conice de dimensiune mici. Dispozitivul include papusa fixa pentru scule, sculd, masa mobild, papusa
semifabricatului cu mecanismul de divizare, instalata pe osii cu posibilitatea rotirii in raport cu masa. Mecanismul de
divizare este executat In forma unui disc cu divizari la unghiul de rotire, montat in partea frontald a arborelui principal.
Constructia relativ complicata ii reduc posibilitatile tehnologice.

O solutie mai apropiata este procedeul de moletare a dintilor rotilor conice si dispozitiv de realizare a lui [2], care
asigurd realizarea profilelor rotilor dintate conice. Dispozitivul pentru realizarea procedeului include carcasd, un
mecanism de rotire a rotilor in jurul axei verticale a rotii, un mecanism de moletare a dintilor, care consta dintr-o
carcasd, o osie, sculd in formd de rola conicd, un ansamblu de deplasare longitudinald alternativa de translatie §i un
ansamblu al deplasarii oscilante.

Avand avantajele mentionate prin mai sus solutia tehnicd analizatd poseda insd posibilitdti tehnologice reduse si
constructie relativ complicata, fapt ce 1i reduce fiabilitatea.

Problema pe care o rezolva propunerea de inventie, este largirea posibilitatilor tehnologice, simplificarea si rigidizarea
constructiei, majorarea fiabilitatii.

Scopul formulat este atins prin faptul ca in dispozitivul de prelucrare a danturii rotilor dintate precesionale, care include,
carcasd, un mecanism de rotire a rotilor in jurul axei verticale a rotii, scula, In forma unui fascicul laser este fixata rigid
pe carcasd, iar mecanismul de rotire a rotilor in jurul axei verticale a rotii are suplimentar posibilitatea miscarii sfero-
spatiale in jurul centrului de precesie. Mecanismul pentru generarea miscarii sfero-spatiale este compus dintr-un disc cu
flansa inclinatd cu unghi de inclinare reglabil, totodata dispozitivul este inzestrat cu un sistem de comanda computerizat
pentru coordonarea miscarilor (de rotatie si sfero-spatiald) intre ele.

Esenta inventiei constd In urmatoarele:

- miscarea sfero-spatiald si de rotatie este efectuata de cétre semifabricat, scula fiind fixa;

-rigidizarea constructiei sistemul mecanic de corectie a profilului i manivela lipsesc, fiind inlocuit de servomotoare,
dirijate in baza ecuatiilor parametrice cu considerarea corectiei a profilului dintilor;

- migcarea se realizeaza prin intermediul servomotoarelor comandate numeric;

- unghiul de inclinare al mecanismului pentru regenerarea miscarii sfero-spatiale este reglabil, ceea ce permite
asigurarea diferitor valori ale unghiului de nutatie largind astfel posibilitatile tehnologice;

- dispozitivul are constructie modulata, ceea ce 1i simplifica constructia.

in continuare se prezinta exemple de realizare a inventiei cu referire la urmatoarele figuri:

- in fig. 1, prezentata vederea generald a dispozitivului de prelucrare a danturii rotilor dintate precesionale;

- in fig. 2, vederea frontala a dispozitivului din fig. 1;

- in fig. 3, vederea A din fig. 2;

- in fig. 4, sectiunea B-B din fig. 3 cu sistemul de comanda.

Esenta inventiei constd In urmatoarele:

Scula in forma de fascicul laser este fixatd rigid In carcasd, iar mecanismul de rotire a rotilor in jurul axei verticale a
rotii are suplimentar posibilitatea miscarii sfero-spatiale in jurul centrului de precesie, mecanismul pentru generarea
miscarii sfero-spatiale fiind compus dintr-un disc cu flansa inclinata cu unghi de inclinare reglabil.

Dispozitivul de generare a danturii rotilor dintate precesionale (fig. 1) include carcasa 1, generatorul laser 2, furca
superioara 3, furca inferioara 4, semifabricatul 5, fixat pe masa rotativa 6, servomotoarele 7 si 8, inima de incrucisare 9,
scula in forma de fascicolul laser 10, discul cu flansa inclinatd reglabila compus din discul inferior 11, discul superior
12 si bila 13, sistemul de comanda 14.

Principiul de functionare este descris In continuare.

La primirea semnalelor electrice de la sistemul de comanda 14, prin intermediul servomotorului 8 semifabricatului 5
impreund cu masa rotativa 6 i se comunica miscare de precesie in jurul centrului fix de precesie "O". Miscarea de
precesie se obtine in urma rotirii discului cu flansa inclinat de catre servomotorul 8, suprafata pland superioara a caruia
este permanent in contact cu suprafata de jos a furcii inferioare 4, care prin intermediul furcii superioare 3 si inimii de
incrucisare 9 este fixatd contra rotirii, in timpul miscarii precesionale. Toate axele de rotatie, inclusiv a aculei 10, se
intersecteaza in centrul de precesie "O" in acelasi timp fiecarui ciclu inchis al muscarii precesionale ii corespunde
rotirea semifabricatului 5 impreund cu masa rotativa 6 cu un unghi ce corespunde pasului unghiular al dintilor de catre
servomotorul 7.



