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Inventia se referd la procedeele de identificare a obiectelor, in special la un procedeu de identificare a obiectului
electroconductor care include imprimarea unui numar de identificare.

Cea mai apropiatd solutie de inventia revendicatad este procedeul de identificare a autenticitatii obiectului, care include
imprimarea pe obiect sau eticheta a codului de produs si a codului individual al obiectului format la intdmplare ori care
poate include un numar de telefon sau adresa e-mail a Serviciului de Control. Numarul imprimat este introdus in baza
de date si acoperit cu o peliculd netransparentd. Cumparatorul scoate pelicula si comunica Serviciului numarul pentru a
se convinge de autenticitatea obiectului [1].

Dezavantajul acestui procedeu consta in aceea ca el nu exclude falsificarea numarului de identificare.

Procedeul, conform inventiei, inlaturd dezavantajul mentionat prin aceea cd include imprimarea unui numar de
identificare, aplicarea mecanica pe obiect a unei grile informationale de coordonate, urmata de o descarcare electrica
punctiforma intre obiect, unul sau cativa electrozi vibranti din metale sau aliaje diferite, care se deplaseaza arbitrar in
sistemul de coordonate al grilei si sunt instalati deasupra ei, si un amestec de prafuri electroconductoare, introdus
optional in interstitiul dintre obiect si electrod/electrozi.

Totodata, pe parcursul prelucrdrii, parametrii descarcarii electrice pot fi modificati, imaginea obtinutd a grilei sau a
celor mai informative sectoare ale ei se scaneaza si se pastreaza in memoria calculatorului, iar identificarea obiectului se
realizeaza prin compararea numarului de identificare §i a imaginii obtinute a grilei cu cele inregistrate anterior.

Schema dispozitivului ce asigura identificarea obiectului electroconductor este prezentata in figurile 1, 2 si 3. El este
alcatuit dintr-un electrod 1, dotat cu un vibrator 3 si este conectat la sursa 2 de curent electric de tensiune inalta. Intre
electrodul 1 si obiectul 5 se gaseste un interstitiu 4. Pe obiect este imprimat un numar de identificare 7, apoi este
aplicata mecanic o grila informationald de coordonate 6.

Electrodul 1 se poate deplasa arbitrar in sistemul de coordonate al grilei, impreuna cu un dozator dielectric 10, ce
asigurd introducerea in interstitiul 4 a unui amestec de prafuri electroconductoare 11.

in cazul obiectelor cu dimensiuni mari se alege o suprafata plati, pe care este fixatd o placa cu numarul de identificare,
grila de coordonate si imaginea formata 1n urma descarcarii electrice. Placa poate fi fixata, de asemenea, pe numarul de
inmatriculare a automobilului sau o altd parte a automobilului accesibila pentru controlul vamal. Amplasarea placii
poate fi coordonata cu producatorul.

Inainte de descircarea electrici punctiformd, pe placid este aplicati mecanic cu o freza grila informationala de
coordonate, in celulele careia se introduc separat cifrele ce compun numarul de identificare.

Existd doua variante de prelucrare a grilei informationale. Prima varianta prevede prelucrarea, la inceput cu un electrod
de cupru, apoi cu unul de fier si in final cu un electrod de crom. Varianta a doua prevede fixarea electrozilor enumerati
pe un suport comun si prelucrarea concomitenta a grilei informationale. Varianta a doua este mai productiva, in schimb
prima permite obtinerea unei imagini mai codificate.

Descarcarea electrica este intdmplatoare, datorita deplasarii arbitrare a electrozilor, de aceea probabilitatea repetérii ei in
acelasi punct este extern de mici. In majoritatea proceselor tehnologice acesta este un neajuns, dar in cazul de fata este
un avantaj. Este greu de reprodus intocmai imaginea chiar in cazul unei descarcari, si imposibil in cazul mai multor, mai
ales In prezenta grilei informationale de coordonate ce permite de a stabili cu precizie locul fiecarei descdrcari.
Utilizarea electrozilor din diferite materiale si modificarea regimului descircarii electrice cu scantei face sarcina
falsificarii imposibila.

Exemple de realizare

Exemplul 1

Placa informationala este executatd din aluminiu. Grila informationala este executatd cu pasul de 5 mm pe verticala si
orizontald. A fost utilizat electrodul, compus din, % masa:

diborurd de titan  5...8

borura de fier 8...9

carbura de fier 8...12

fier restul.

Materialul utilizat pentru fabricarea electrodului se caracterizeaza prin rezistentd la uzura. S-a folosit regimul
descarcarii unice, iar energia descarcarii varia de la 0,5 pana la 4,0 J i a fost realizatd in conditii normale. Dupa fiecare
descarcare electrodul este deplasat manual deasupra placii, in locul descarcarii aparand o patd cu o forma imposibil de
reprodus, avand grosimea stratului de 1540 pm.

Exemplul 2

Au fost utilizate aceleasi placi informationale. Prelucrarea plécii a fost efectuata cu un dispozitiv de serie DDU1-46.

A fost utilizat electrodul, compus din, % masa:

cobalt 5,2...6,4
nichel 0,5...1,0
cupru 5,0...7,0
borura de crom 0,06...0,3
bismut 1,5...3,0

carburd de wolfram  restul.
Energia de descarcare varia din cauza modificarii tensiunii condensatorului de descarcare in limitele de 2...8 J. Petele
erau realizate in regimul descarcarii unice punctiforme in 8...15 repetari.
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Importantd din punct de vedere informational este utilizarea electrozilor din diferite materiale, care face imposibild
reproducerea unui asemenea punct. O protectie suplimentard impotriva contrafacerii placii o poate oferi folosirea
amestecului de prafuri electroconductoare. Identificarea automobilului se efectueazd prin scanarea si compararea
numarului de identificare §i a imaginii obtinute a grilei cu cele inregistrate anterior. Exista dispozitive care permit
identificarea automobilului in miscare, dar precizia identificarii este mica.



