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Procedeul de control si reglare a sectiunii firului conductor in procesul turnarii care prevede ca pe parcursul intregului
proces se aplica curentul electric si se masoara caderea de tensiune, caracterizat prin aceea ca prin conductorul ce se
toarnd, in intervale egale de timp se aplica curenti de valorile i(t) si i(t)/2, corespunzator, totodatd, curentul cu valoarea
i(t) se transmite printr-o portiune a firului conductor etirat de o lungime prestabilitd, iar curentul de valoarea i(t)/2 se
transmite prin circuitul in serie compus din portiunea firului conductor fabricat si conductorul de referinta cu o sectiune
si lungime prestabilitd, dupa care se compard caderile de tensiune de pe aceste masurari, apoi in baza diferentei
caderilor de tensiune se formeaza un semnal de iesire de comanda si se corecteazd procesul de turnare a firului,
modificandu-i regimul de lucru pana céand sectiunea firului conductor turnat devine egala cu sectiunea conductorului de
referinta.



