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Inventia se refera la galvanostegie, in particular, la depunerea electrolitica a acoperirilor de fier.

Este cunoscut procedeu de depunere galvanica a fierului, care contine clorura de fier si acid clorhidric [1].
Dezavantajul acestui procedeu consta in instabilitatea lui din cauza oxidarii partiale a fierului (II) in fier (IIT) si
imposibilitatea de a obtine acoperiri uniforme pe suprafata metalului.

Procedeul de obtinere a acoperirilor galvanice de fier inlaturd dezavantajele de mai sus prin aceea cd include
prelucrarea electrolitului, degresarea si pregatirea anodica a suprafetei electrozilor si depunerea acoperirii pe catod.
Noutatea constd in aceea ca electrolitul include clorura de fier (II), acid clorhidric si hidrazind, iar prelucrarea
electrolitului si pregatirea anodica a suprafetei electrozilor se efectueaza sub actiunea radiatiei ultraviolete.

Problema inventiei consta in aceea ca se majoreaza viteza de depunere a acoperirilor de fier, sporeste stabilitatea
electrolitului i se imbunatateste uniformitatea acoperirilor pe suprafata metalului.

Depunerea electrici pe probele din otel decapat incepe de la densitatea catodici de 0,01...0,03 A/m’ pe parcursul a
5...7 min. Apoi se majoreaza densitatea curentului pand la cea de lucru cu o vitezd de 0,01...0,015 A/m* pH a
electrolitului in procesul de depunere a acoperirii este corectat cu acid clorhidric.

Procesul se efectueaza cu ajutorul unor anozi dizolvabili din fier ARMKO sau otel cu continut redus de carbon, care
este imbracat in huse din perclorvinila sau din tesatura sticlata.

Dupa depunere produsul se spald cu apa curgitoare, se neutralizeaza, se spala cu apd, se usucad si conserveaza
piesele acoperite.

Concentratia fierului (III) se determina prin metoda mercurometrica. Uniformitatea acoperirilor se estimeaza dupa
abilitatea de dispersare a electrolitului In celula Moler. Viteza de depunere a acoperirilor de fier la actiunea radiatiei
ultraviolete si fara radiatie s-a determinat la densititi de curent egale cu 0,1 A/m”.

in procedeul revindicat de noi prelucrarea electrolitului de fier si pregitirea anodici a suprafetei catodului se
efectueaza cu utilizarea radiatiei ultraviolete.

Datele experimentale sunt prezentate in tabelele 1, 2, 3.

Concentratia fierului (IIT) in electrolitul de fierare se micsoreaza dupa tratarea cu radiatie ultravioleta in prezenta
adaosurilor de hidrazina si fara adaosuri.

Utilizarea radiatiei ultraviolete in procedeul de obtinere a acoperirilor de fier la stadiul de prelucrare a electrolitului
sporesc incetinirea procesului de oxidare a ionilor de fier bivalent in starea de trivalent §i conduce la majorarea
stabilitatii electrolitului de fierare (tabelul 1).

Tabelul 1

Actiunea radiatiei ultraviolete a electrolitului de fierare si a concentratiei adaosurilor de hidrazind asupra
continutului de fier (III)

Compozitia electrolitului, kg/m3: FeCl,-4H,0 — 100, HC1 - 1,65, pH = 1,0
Concentratia hidrazinei, Concentratia Fe(IIl), kg/m’
g/l Timpul de lucru al baii, min
0 10 20 30 50 60
0 2,21 2,0 1,8 1,65 1,4 1,32
107 0,64 0,46 0,45 0,43 0,425 0,41
107 0,26 0,245 0,240 0,238 0,230 0,225
107 0,20 0,19 0,185 0,182 0,179 0,175
Tabelul 2

Actiunea radiatiei ultraviolete asupra stadiului de prelucrare a electrolitului de fierare §i a pregétirii anodice asupra
vitezei de depunere a acoperirilor de fier

Viteza de depunere, mcm/ora (la
Nr. | Compozitia electrolitului | _densitatea curentului iy= 0,1 A/m®)
Fara radiatie UV | Curadiatie UV
FeCl,-4H,0 - 100,
1 HCI - 1.65 120 380
FeCl,-4H,0 - 100,
HCI - 1,65, 120 385
N,Hy - 2,5
FeCl,-4H,0 - 500,
2 HCI - 1.65 126 385
FeCl,-4H,0 - 100,
HCI - 1,65, 125 382
N,Hs - 2,0
Tabelul 3

Actiunea radiatiei UV in stadiul de prelucrare a electrolitului de fierare asupra abilitétii de dispersare
Compozitia electrolitului, kg/m”:
Lungimea de unda a radiatiei UV FeCl,-4H,0 — 100, HC1 — 1,65, pH= 1,0
Abilitatea de disipare PC, %

1. Fard actiunea radiatiei UV 50...52




a 2005 0157 2 of2

2. Lungimea de unda A = 380...400 60...64
3. Lungimea de unda A = 250...360 72...75
Efectuarea operatiunii de pregatire anodica la actiunea radiatiei UV permite a majora viteza de depunere a
acoperirilor de fier in prezenta hidrazinei in electrolit si fard a adauga in el in calitate de adaos de stabilizare pana la
6,3 mem/s la densitati de curent de 0,01 A/m? in acelasi timp in electrolitul deja cunoscut ea este egald cu 2 mem/s
(tabelul 2).
Concomitent are loc majorarea abilitatii de dispersare in macroscard pana la 65% in dependenta de parametrii
radiatiei UV (tabelul 3).
Utilizarea radiatiei UV in procesul tehnologic de obtinere a acoperirilor de fier din electrolitul clorat de fierare,
utilizat la temperaturi de 18...25%, permite a majora intervalul permis de densitati ale curentului de 0,15...0,25
A/m?, la care pe catod se formeazi depuneri calitative netede de fier cu iesirea dupa curent de 89...95%.
Microduritatea acoperirilor, obtinute la i, = 0,15 A/m?, constituie valoarea de 4,4...5,2 GPa.




