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 Invenţia se referă la industria constructoare de 
maşini agricole, în particular la dispozitivele pentru 
prepararea nutreţurilor. 

Extruderul pentru prepararea nutreţurilor con-
ţine un corp (1) cu un şnec de presare (2) amplasat 
în el şi un dispozitiv de reglare a presiunii şi 
temperaturii produsului (3), care include un capac 
(4) cu o gaură centrală, un formator al produsului 
(5), canale de ieşire a produsului şi distribuitoarele 
lor rotative cu canale de scurgere, executate cu 
posibilitatea de suprapunere cu canalele de ieşire a 
produsului. În formatorul produsului (5) instalat în 
gaura centrală a capacului (4) sunt executate 
canalele de intrare şi de ieşire a produsului, între 
care sunt amplasate distribuitoarele canalelor de 
ieşire a produsului, care sunt executate în formă de 
cilindri (6), amplasaţi în găurile radiale ale capa-
cului şi formatorului. Canalele de ieşire a pro-
dusului sunt amplasate în grupuri din câteva 
rânduri, paralel axelor cilindrilor rotativi respectivi, 
totodată canalele sunt executate de dimensiuni 
egale în fiecare rând şi diferite în rândurile vecine, 
iar canale de scurgere ale cilindrilor rotativi sunt 

executate îngustate la ieşire, simetrice faţă de axele 
lor şi amplasate perpendicular axelor cilindrilor. 
Capacul (4) şi formatorul produsului (5) sunt 
executate plate.  

Revendicări: 3 
Figuri: 11 
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Descriere: 
   Invenţia se referă la industria constructoare de maşini agricole, şi anume la dispozitivele pentru 

prepararea nutreţurilor. 
Este cunoscut un extruder pentru prepararea nutreţurilor care conţine un corp cu şnec de presare, un 

formator, nişte canale pentru ieşirea materialului prelucrat şi materialului la începutul şi la sfârşitul 5 
funcţionării şi un organ de schimbare a lor. Extruderul conţine un capac în care este instalat un formator 
cu un canal central pentru ieşirea materialului prelucrat şi cu un canal pentru ieşirea materialului la 
începutul şi la sfârşitul funcţionării, iar organul de schimbare este realizat în formă de bucşă rotativă, 
având un canal care trece prin bucşă şi se suprapune cu canalul din capac pentru ieşirea materialului la 
începutul şi la sfârşitul funcţionării [1]. 10 

Dezavantajul acestui extruder constă în aceea că organul de schimbare se află sub presiunea 
produsului presat şi la mişcarea lui este necesar de a învinge forţe considerabile, produsul concomitent se 
dă prin canalul pentru ieşirea lui la începutul şi la sfârşitul funcţionării şi prin canalul pentru ieşirea 
produsului prelucrat, şi creează dificultăţi atât la reglarea funcţionării extruderului, cât şi la deservirea lui. 

Problema pe care o rezolvă invenţia constă în simplificarea reglării şi deservirii extruderului. 15 
Dispozitivul, conform invenţiei, înlătură dezavantajele menţionate mai sus prin aceea că conţine un 

corp cu un şnec de presare amplasat în el şi un dispozitiv de reglare a presiunii şi temperaturii produsului, 
care include un capac cu o gaură centrală, un formator al produsului, canale de ieşire a produsului şi 
distribuitoarele lor rotative cu canale de scurgere, executate cu posibilitatea de suprapunere cu canale de 
ieşire a produsului. În formatorul produsului instalat în gaura centrală a capacului sunt executate canalele 20 
de intrare şi de ieşire a produsului, între care sunt amplasate distribuitoarele canalelor de ieşire a 
produsului, care sunt executate în formă de cilindri, amplasaţi în găurile radiale ale capacului şi 
formatorului, canalele de ieşire a produsului sunt amplasate în grupuri din câteva rânduri, paralel axelor 
cilindrilor rotativi respectivi, totodată canalele sunt executate de dimensiuni egale în fiecare rând şi 
diferite în rândurile vecine, iar canalele de scurgere ale cilindrilor rotativi sunt executate îngustate la 25 
ieşire, simetrice faţă de axele lor şi amplasate perpendicular axelor cilindrilor. Capacul şi formatorul 
produsului sunt executate plate, iar distribuitoarele canalelor de ieşire a produsului includ un cilindru 
vertical şi două orizontale. 

Particularităţile invenţiei permit deplasarea organelor de reglare cu forţe minime şi alimentarea 
separată a produsului în perioada de punere în funcţiune, înainte de terminarea funcţionării şi în perioada 30 
alimentării produsului pentru obţinerea granulelor şi funcţionarea extruderului cu canale de dimensiuni 
diferite. 

Dotarea formatorului cu canale de intrare şi organul de schimbare pentru comunicarea canalelor de 
intrare şi de ieşire dă posibilitatea de a exclude transmiterea forţelor din presiunea de lucru în produsul 
presat la organul de schimbare şi de a executa alimentarea separată a produselor în canale de ieşire. 35 

Rezultatul invenţiei constă în micşorarea forţelor de reglare şi în excluderea alimentării concomitente 
a produsului prelucrat în canalele de ieşire de dimensiuni şi destinaţii diferite. 

Descrierea invenţiei se explică prin desenele din fig. 1...11, care reprezintă: 
- fig. 1, secţiune cu planul vertical a părţii de ieşire a extruderului; 
- fig. 2, vedere A din fig. 1 a dispozitivului de reglare; 40 
- fig. 3, vedere B din fig. 1 a dispozitivului de reglare; 
- fig. 4, secţiune cu planul C-C din fig. 3; 
- fig. 5, secţiune cu planul vertical al formatorului; 
- fig. 6, vedere D din fig. 5; 
- fig. 7, vedere E din fig. 5; 45 
- fig. 8, vedere a cilindrului de reglare vertical din partea şnecului; 
- fig. 9, secţiune cu planul F-F din fig. 8; 
- fig. 10, vedere a cilindrului orizontal din partea şnecului; 
- fig. 11, secţiune cu planul C-C din fig. 10. 
Extruderul conţine (fig. 1 şi 2) un corp 1 cu şnec de presare 2, un dispozitiv de reglare a presiunii şi 50 

temperaturii produsului 3, care include un capac 4, un formator al produsului 5 şi nişte cilindri de reglare, 
incluzând un cilindru vertical 6 şi nişte cilindri orizontali 7 şi 8. 

Capacul 4 dispozitivului de reglare (fig. 3 şi 4) este realizat plat, amplasat la ieşirea şnecului de 
presare 2 şi are în centru un orificiu a cu degajare b, în care se instalează formatorul produsului 5, şi patru 
orificii coaxiale c, d şi e, f, în care se instalează cilindrii de reglare 6, 7 şi 8. 55 
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Formatorul 5 (fig. 5, 6, 7) are o formă de un disc cu guler 9. Înăuntru formatorul are patru orificii g, h 

şi i, î amplasate perpendicular la axa dispozitivului de reglare şi în care sunt aşezaţi arborii de reglare. 
Aceste orificii la montare se instalează în corpul dispozitivului de reglare coaxial cu orificiile c, d şi e, f. 
Pe peretele interior al formatorului sunt amplasate canalele de intrare k, l, m, n, având o formă prelungită 5 
şi amplasate paralel axelor orificiilor pentru cilindrii de reglare. Pe peretele exterior   sunt amplasate 
canalele de ieşire cilindrice, amplasate în rânduri. Axele rândurilor sunt paralele cu axele orificiilor pentru 
cilindrii de reglare. Canalele de ieşire au dimensiuni diferite: cele maxime sunt destinate pentru ieşirea 
produsului la începutul şi la sfârşitul funcţionării, celelalte – pentru ieşirea produsului prelucrat, iar în 
fiecare rând se află canale de acelaşi diametru. 10 

Arborele de reglare vertical 6 (fig. 8,9) este instalat etanş, cu posibilitate de rotire în orificiile 
verticale ale corpului dispozitivului de reglare şi formatorului. El are nişte canale de scurgere înguste o, p, 
amplasate perpendicular la axa arborelui. Canalele au o formă simetrică şi sunt destinate pentru 
comunicarea dintre canalele de ieşire şi de intrare ale formatorului. În exteriorul corpului dispozitivului de 
reglare se află un capăt al arborelui, în care se fixează mânerul pentru rotirea arborelui. 15 

Pe fig. 10 şi 11 este reprezentat arborele orizontal 8. El este amplasat în orificii coaxiale f, î şi este 
destinat pentru comunicarea canalului de intrare cu canalul de ieşire. Arborele are un canal de scurgere 
îngustat q, care este amplasat perpendicular la axa arborelui şi are o formă simetrică faţă de axa sa 
longitudinală. În exteriorul corpului formatorului se află un capăt a arborelui la care se fixează un mâner 
pentru rotirea arborelui. Al doilea arbore orizontal 7 este analogic primului. 20 

Extruderul pentru pregătirea nutreţurilor funcţionează în modul următor. 
La început se suprapun prin cilindrii de reglare canalele de intrare ale formatorului cu canalele de 

ieşire de dimensiuni maxime, apoi se pune în funcţionare dispozitivul de acţionare a şnecului de presare şi 
se alimentează cu material pentru prelucrare. După încălzire, se suprapun canalele de ieşire de diametru 
mai mic şi, în sfârşit, se instalează diametrul necesar al canalelor de ieşire pentru obţinerea granulelor. 25 
Înainte de sfârşitul funcţionării extruderului, iarăşi se suprapun canalele de intrare cu canalele de ieşire de 
dimensiuni maxime, ce contribuie curăţării mai bune a extruderului. 

Invenţia asigură micşorarea forţelor de reglare şi excluderea alimentării concomitente a materialului 
prelucrat în canalele de ieşire de dimensiuni şi destinaţie diferită, ceea ce uşurează reglarea şi deservirea 
extruderului. 30 
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(57) Revendicări:  

 1. Extruder pentru prepararea nutreţurilor, care conţine un corp cu un şnec de presare amplasat în 
el şi un dispozitiv de reglare a presiunii şi temperaturii produsului, care include un capac cu o gaură 5 
centrală, un formator al produsului, canale de ieşire a produsului şi distribuitoarele lor rotative cu canale 
de scurgere, executate cu posibilitatea de suprapunere cu canalele de ieşire a produsului, caracterizat 
prin aceea că în formatorul produsului instalat în gaura centrală a capacului sunt executate canalele de 
intrare şi de ieşire a produsului, între care sunt amplasate distribuitoarele canalelor de ieşire a produsului, 
care sunt executate în formă de cilindri, amplasaţi în găurile radiale ale capacului şi formatorului, canalele 10 
de ieşire a produsului sunt amplasate în grupuri din câteva rânduri, paralel axelor cilindrilor rotativi 
respectivi, totodată canalele sunt executate de dimensiuni egale în fiecare rând şi diferite în rândurile 
vecine, iar canale de scurgere ale cilindrilor rotativi sunt executate îngustate la ieşire, simetrice faţă de 
axele lor şi amplasate perpendicular axelor cilindrilor.  

2. Extruder pentru prepararea nutreţurilor conform revendicării 1, caracterizat prin aceea că 15 
capacul şi formatorul produsului sunt executate plate. 

3. Extruder pentru prepararea nutreţurilor conform revendicărilor 1 şi 2, caracterizat prin aceea 
că distribuitoarele canalelor de ieşire a produsului includ un cilindru vertical şi două orizontale. 
 

     20 
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Fig. 4 
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