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Descriere:

Inventia se referd la industria constructoare de masini agricole, si anume la dispozitivele pentru

prepararea nutreturilor.

Este cunoscut un extruder pentru prepararea nutreturilor care contine un corp cu snec de presare, un
formator, niste canale pentru iesirea materialului prelucrat si materialului la inceputul si la sfarsitul
functionarii si un organ de schimbare a lor. Extruderul contine un capac in care este instalat un formator
cu un canal central pentru iesirea materialului prelucrat si cu un canal pentru iesirea materialului la
inceputul si la sfarsitul functionarii, iar organul de schimbare este realizat in forma de bucsa rotativa,
avand un canal care trece prin bucsa si se suprapune cu canalul din capac pentru iesirea materialului la
inceputul si la sfarsitul functionarii [1].

Dezavantajul acestui extruder constd in aceea cd organul de schimbare se afld sub presiunea
produsului presat si la miscarea lui este necesar de a invinge forte considerabile, produsul concomitent se
dad prin canalul pentru iesirea lui la inceputul si la sfarsitul functionarii si prin canalul pentru iesirea
produsului prelucrat, si creeaza dificultati atat la reglarea functionarii extruderului, cat si la deservirea lui.

Problema pe care o rezolva inventia consta in simplificarea reglarii si deservirii extruderului.

Dispozitivul, conform inventiei, inldtura dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca contine un
corp cu un snec de presare amplasat in el si un dispozitiv de reglare a presiunii §i temperaturii produsului,
care include un capac cu o gaura centrald, un formator al produsului, canale de iesire a produsului si
distribuitoarele lor rotative cu canale de scurgere, executate cu posibilitatea de suprapunere cu canale de
iesire a produsului. in formatorul produsului instalat in gaura centrali a capacului sunt executate canalele
de intrare si de iesire a produsului, intre care sunt amplasate distribuitoarele canalelor de iesire a
produsului, care sunt executate in forma de cilindri, amplasati in gaurile radiale ale capacului si
formatorului, canalele de iesire a produsului sunt amplasate in grupuri din cateva randuri, paralel axelor
cilindrilor rotativi respectivi, totodatd canalele sunt executate de dimensiuni egale in fiecare rand si
diferite In randurile vecine, iar canalele de scurgere ale cilindrilor rotativi sunt executate ingustate la
iesire, simetrice fatd de axele lor si amplasate perpendicular axelor cilindrilor. Capacul si formatorul
produsului sunt executate plate, iar distribuitoarele canalelor de iesire a produsului includ un cilindru
vertical si doud orizontale.

Particularitatile inventiei permit deplasarea organelor de reglare cu forte minime si alimentarea
separata a produsului in perioada de punere in functiune, inainte de terminarea functionarii si in perioada
alimentarii produsului pentru obtinerea granulelor si functionarea extruderului cu canale de dimensiuni
diferite.

Dotarea formatorului cu canale de intrare si organul de schimbare pentru comunicarea canalelor de
intrare si de iesire dd posibilitatea de a exclude transmiterea fortelor din presiunea de lucru in produsul
presat la organul de schimbare si de a executa alimentarea separatd a produselor in canale de iesire.

Rezultatul inventiei constd In micsorarea fortelor de reglare si In excluderea alimentdrii concomitente
a produsului prelucrat in canalele de iesire de dimensiuni si destinatii diferite.

Descrierea inventiei se explica prin desenele din fig. 1...11, care reprezinta:

- fig. 1, sectiune cu planul vertical a partii de iesire a extruderului;

- fig. 2, vedere A din fig. 1 a dispozitivului de reglare;

- fig. 3, vedere B din fig. 1 a dispozitivului de reglare;

- fig. 4, sectiune cu planul C-C din fig. 3;

- fig. 5, sectiune cu planul vertical al formatorului;

- fig. 6, vedere D din fig. 5;

- fig. 7, vedere E din fig. 5;

- fig. 8, vedere a cilindrului de reglare vertical din partea snecului;

- fig. 9, sectiune cu planul F-F din fig. 8;

- fig. 10, vedere a cilindrului orizontal din partea snecului;

- fig. 11, sectiune cu planul C-C din fig. 10.

Extruderul contine (fig. 1 si 2) un corp 1 cu snec de presare 2, un dispozitiv de reglare a presiunii si
temperaturii produsului 3, care include un capac 4, un formator al produsului 5 si niste cilindri de reglare,
incluzand un cilindru vertical 6 si niste cilindri orizontali 7 si 8.

Capacul 4 dispozitivului de reglare (fig. 3 si 4) este realizat plat, amplasat la iesirea snecului de
presare 2 si are in centru un orificiu a cu degajare b, in care se instaleaza formatorul produsului 5, si patru
orificii coaxiale ¢, d si e, f, in care se instaleaza cilindrii de reglare 6, 7 si 8.
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Formatorul 5 (fig. 5, 6, 7) are o forma de un disc cu guler 9. Induntru formatorul are patru orificii g, h
si i, T amplasate perpendicular la axa dispozitivului de reglare si in care sunt asezati arborii de reglare.
Aceste orificii la montare se instaleaza in corpul dispozitivului de reglare coaxial cu orificiile ¢, d si e, f.
Pe peretele interior al formatorului sunt amplasate canalele de intrare k, 1, m, n, avand o forma prelungita
si amplasate paralel axelor orificiilor pentru cilindrii de reglare. Pe peretele exterior sunt amplasate
canalele de iesire cilindrice, amplasate in randuri. Axele randurilor sunt paralele cu axele orificiilor pentru
cilindrii de reglare. Canalele de iesire au dimensiuni diferite: cele maxime sunt destinate pentru iesirea
produsului la inceputul si la sfarsitul functionarii, celelalte — pentru iesirea produsului prelucrat, iar in
fiecare rand se afla canale de acelasi diametru.

Arborele de reglare vertical 6 (fig. 8,9) este instalat etans, cu posibilitate de rotire in orificiile
verticale ale corpului dispozitivului de reglare si formatorului. El are niste canale de scurgere inguste o, p,
amplasate perpendicular la axa arborelui. Canalele au o forma simetricd §i sunt destinate pentru
comunicarea dintre canalele de iesire si de intrare ale formatorului. In exteriorul corpului dispozitivului de
reglare se afla un capat al arborelui, in care se fixeaza manerul pentru rotirea arborelui.

Pe fig. 10 si 11 este reprezentat arborele orizontal 8. El este amplasat in orificii coaxiale f, 1 si este
destinat pentru comunicarea canalului de intrare cu canalul de iesire. Arborele are un canal de scurgere
ingustat q, care este amplasat perpendicular la axa arborelui si are o forma simetricd fatd de axa sa
longitudinala. in exteriorul corpului formatorului se afld un capit a arborelui la care se fixeaza un méaner
pentru rotirea arborelui. Al doilea arbore orizontal 7 este analogic primului.

Extruderul pentru pregatirea nutreturilor functioneaza in modul urmétor.

La inceput se suprapun prin cilindrii de reglare canalele de intrare ale formatorului cu canalele de
iesire de dimensiuni maxime, apoi se pune in functionare dispozitivul de actionare a snecului de presare si
se alimenteaza cu material pentru prelucrare. Dupa incalzire, se suprapun canalele de iesire de diametru
mai mic i, In sfarsit, se instaleaza diametrul necesar al canalelor de iesire pentru obtinerea granulelor.
Inainte de sfarsitul functiondrii extruderului, iarisi se suprapun canalele de intrare cu canalele de iesire de
dimensiuni maxime, ce contribuie curatarii mai bune a extruderului.

Inventia asigura micsorarea fortelor de reglare si excluderea alimentarii concomitente a materialului
prelucrat in canalele de iesire de dimensiuni si destinatie diferitd, ceea ce usureaza reglarea si deservirea
extruderului.
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(57) Revendicari:
1. Extruder pentru prepararea nutreturilor, care contine un corp cu un snec de presare amplasat in el

si un dispozitiv de reglare a presiunii $i temperaturii produsului, care include un capac cu o gaura
centrala, un formator al produsului, canale de iesire a produsului si distribuitoarele lor rotative cu canale
de scurgere, executate cu posibilitatea de suprapunere cu canalele de iesire a produsului, caracterizat
prin aceea ca in formatorul produsului instalat in gaura centrald a capacului sunt executate canalele de
intrare si de iesire a produsului, intre care sunt amplasate distribuitoarele canalelor de iesire a produsului,
care sunt executate in forma de cilindri, amplasati in gaurile radiale ale capacului si formatorului, canalele
de iesire a produsului sunt amplasate in grupuri din cateva randuri, paralel axelor cilindrilor rotativi
respectivi, totodata canalele sunt executate de dimensiuni egale in fiecare rand si diferite in randurile
vecine, iar canale de scurgere ale cilindrilor rotativi sunt executate ingustate la iesire, simetrice fata de
axele lor si amplasate perpendicular axelor cilindrilor.

2. Extruder pentru prepararea nutreturilor conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca
capacul si formatorul produsului sunt executate plate.

3. Extruder pentru prepararea nutreturilor conform revendicarilor 1 si 2, caracterizat prin aceea
cd distribuitoarele canalelor de iesire a produsului includ un cilindru vertical si doud orizontale.

(56) Referinte bibliografice:
1. SU1450161 Al 1996.10.20

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: PLOPA Anatol
Redactor: UNGUREANU Mihail

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova



MD 3307 C2 2007.05.31

N
74

7
NN

Fig. 1

Fig. 2



MD 3307 C2 2007.05.31

A,

/)

\




MD 3307 C2 2007.05.31

Fig. 6

Fig. 7



MD 3307 C2 2007.05.31

9

e

/6

B

Fj_@g

n

Fig. 8

%

Fig. 9

L
]

%/q

Fig. 11



	Date Bibliografice
	Rezumat
	Descriere
	Revendicări
	Referinţe bibliografice
	Figuri

