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Inventia presupusa la un procedeu de confectionate a bobinelor fara carcasa bobinate din fir, de exemplu, microfir
conductor in izolatie de sticla, utilizate in diferite ramuri, a in domeniul constructiei de aparate a radioelectronicii,
tehnicii de calcul, tehnicii electronicii medicinale, tehnicii speciale etc.

Este cunoscutd o instalatie de incalzire a pieselor bobinate din microfir cu izolatie de sticld prin debobinarea
microfirului de pe bobina condusi, depunerea lui pe carcasa piesei ce se confectioneaza si incélzirea de piesa prin
focalizarea razelor ultrarosii obtinute de la o lampad cu atmosfera gazoasd pe piesa ce se confectioneaza.
Randamentul de utilizare a sursei de caldurd conform acestui procedeu nu depaseste 0,5...0,6%, instalatia ce
realizeaza procedeul este complicata [1].

Mai este cunoscutd o instalatie de Incélzire a bobinelor din microfir conductor 1n procesul lor de confectionare, unde
pentru incélzirea bobinei de piesd ce se confectioneaza se folosesc elemente electrice de incélzire de tip deschis.
Randamentul de utilizare a caldurii este mai mic de 0,1%, puterea elementelor de incilzire ajunge pana la 1 kW,
instalatia este complicatd in realizare, dispune de o mare inertie, este periculoasd pentru operator [2].

Mai aproape de inventia solicitatd dupa solutia tehnica este procedeul de confectionare a rezistoarelor fara carcasa,
bobinate din microfir rezistiv in izolatie de sticla prin bobinarea microfirului pe carcasd metalica preventiv incalzita
u sustragerea carcasei numite din bobina rezistorului dupa bobinarea Iui prin dizolvarea carcasei intr-o solutie
speciald, care nu afecteaza izolatia de sticla a microconductorului [3].

Confectionarea bobinelor fard carcasd dupa procedeul inventiei 152683 SU din punct de vedere tehnologic este
complicata si de o capacitate de producere foarte joasd. Mai mult ca aceasta in izolatia de sticld a microfirului turnat,
de regula, au loc micro-crapaturi prin care patrunde solutia susnumita, care cu timpul dizolva firul conductor. Ultima
provoaca schimbari de parametri de microfir si chiar scoaterea bobinei din functie.

Procedeul, conform inventiei solicitate, inlatura dezavantajele procedeului mentionat prin aceea, ca in calitate de
carcasa pe care se depune firul bobinat se foloseste o tija metalica cu coeficientul de dilatare termica liniara mai
mare ca coeficientul de dilatare termica liniard a izolatiei de microfir si care nu se umediviteazd cu izolatia
microfirului, iar tija-carcasa se incalzeste de un curent electric transmis prin ea.

Asa dar problema pe care o rezolva inventia solicitatd este in simplificarea procesului tehnologic de confectionare a
bobinelor fard carcasd si ca urmare madrirea productivitatii lor de confectionare; micsorarea rebutului de
confectionare si majorarea randamentului de utilizare a sursei de Incélzire a carcasei.

in figura 1 este aritata una din instalatiile posibile de realizare a procedeului solicitat. La tija-carcasi 1 prin
intermediul contactelor alunecétoare 2 se aplicad o sursa de tensiune 3, care prin carcasa conditioneaza un curent
electric de valoare destuld pentru incalzirea carcasei la temperatura ceruta. Pana la incilzire diametrul carcasei este
de valoare Dy, iar dupa incilzirea ei devine de valoarea D,>D;.

Microfirul 4 se debobineaza de pe bobina condusd 5, se bobineazi pe tija-carcasa 1, care fiind deja incalzita are
diametrul D,. Bobina 6 formata din fierul conductor 4 in izolatie in timpul ei de bobinare de asemenea va avea
diametrul intern de valoarea D,. La racirea bobinei dupé bobinarea diametrul ei intern va ramane aproape la aceiasi
valoare D, in timpul ce diametrul carcasei va obtine valoarea D;<D,, ce permite extragerea carcasei din bobina fara
dizolvarea ei.



