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1

Inventia se refera la tehnologia de confectionare
a elementelor electronice in radioelectronica, teh-
nica masurarii, tehnica de calcul etc. si poate fi
utilizatd la fabricarea microbobinelor bobinate din
fibre optice, microfir izolat etc.

Procedeul de confectionare a bobinelor din fir
in izolatie, de exemplu, microfir conductor in
izolatie de sticld, constd in debobinarea firului de
pe bobina condusa si bobinarea lui pe o carcasa

2

metalici preventiv incalzitd. In calitate de carcasi
se utilizeaza o tija metalicd cu coeficientul termic
de dilatare liniarda mai mare decat coeficientul
termic de dilatare liniara a izolatiei firului bobinat.
Carcasa se incélzeste preventiv i pe tot parcursul
bobinarii cu curent electric trecut prin ea.
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Descriere:

Inventia se refera la tehnologia de confectionare a elementelor electronice in radioelectronica,
tehnica masurarii, tehnica de calcul etc. si poate fi utilizatd la fabricarea microbobinelor bobinate din
fibre optice, microfir izolat etc.

Este cunoscut un procedeu de incélzire a pieselor bobinate din microfir cu izolatie de sticld care
consta in debobinarea microfirului de pe o bobina condusd, depunerea lui pe carcasa piesei ce se
confectioneaza si incalzirea piesei prin focalizarea razelor ultrarosii obtinute de la o lampa cu
atmosfera gazoasd pe piesa ce se confectioneaza [1].

Dezavantajul procedeului cunoscut consta in aceea ca randamentul de utilizare a sursei de caldurd
nu depaseste 0,5...0,6%, iar instalatia pentru realizarea procedeului este prea complicata.

Mai este cunoscut un procedeu de incalzire a bobinelor din microfir conductor in procesul lor de
confectionare, unde pentru incalzirea bobinei piesei ce se confectioneaza se folosesc elemente
electrice de Incalzire de tip deschis [2].

Dezavantajul acestui procedeu constd in randamentul de utilizare a caldurii mai mic de 0,1%,
puterea elementelor de Incélzire ajunge pana la 1 kW, instalatia pentru realizarea procedeului este
complicatd, dispune de o mare inertie si este periculoasa pentru operator.

Mai apropiat de inventia solicitatd este procedeul de confectionare a rezistoarelor fara carcasa,
bobinate din microfir rezistiv in izolatie de sticld, efectuat prin bobinarea microfirului pe o carcasa
metalica preventiv Incélzitd cu extragerea ei din bobina rezistorului dupa bobinarea lui prin dizolvarea
carcasei intr-o solutie speciala, care nu afecteaza izolatia de sticla a microconductorului [3].

Dezavantajul acestui procedeu constad in complexitatea lui extrema si in capacitatea de productie
foarte joasd. Mai mult decat atit, in izolatia de sticla a microfirului turnat, de regula, se produc
microcrapaturi prin care patrunde solutia ce a dizolvat carcasa, care cu timpul dizolva si firul
conductor. Ultima provoaca schimbari ai parametrilor microfirului i chiar iesirea bobinei din
functiune.

Problema pe care o rezolvad inventia solicitatd constd in simplificarea procesului tehnologic de
confectionare a bobinelor fara carcasd si ca urmare madrirea productivitdtii de confectionare a lor,
micsorarea rebutului de confectionare si majorarea randamentului de utilizare a sursei de incélzire a
carcasei.

Procedeul, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca consta in
debobinarea firului de pe bobina condusa si bobinarea lui pe o carcasa metalica preventiv incalzita.
Noutatea consta in aceea ca in calitate de carcasa se utilizeaza o tija metalica cu coeficientul termic de
dilatare liniarda mai mare decat coeficientul termic de dilatare liniard a izolatiei firului bobinat.
Carcasa se Incalzeste preventiv i pe tot parcursul bobindrii cu curent electric trecut prin ea.

Inventia se explica prin desenul din figura, care reprezinta instalatia de realizare a procedeului.

Procedeul se realizeaza in modul urmétor.

La o carcasd 1 executata ca o tija metalica, prin intermediul contactelor alunecétoare 2, se aplica
tensiune de la o sursa de tensiune 3, care conditioneaza prin carcasa 1 un curent electric de valoare
suficientd pentru incalzirea acesteia pana la temperatura necesard. Pana la incalzire diametrul carcasei
1 este de valoare Dy, iar dupa incalzirea ei devine de valoarea D,>D;.

Firul 4 care se debobineaza de pe bobina condusi 5, se bobineaza pe carcasa 1, care fiind deja
incalzita are diametrul D,. Bobina 6 formata din firul 4 conductor in izolatie in procesul bobinarii de
asemenea va avea diametrul intern de valoarea D,. La racirea bobinei 6 dupa bobinare, diametrul ei
interior va ramane aproape la aceeasi valoare D5, in timp ce diametrul carcasei 1 va obtine valoarea
D, ceea ce permite extragerea usoard a carcasei 1 din bobina 6.
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(57) Revendicari:

1. Procedeu de confectionare a bobinelor din fir in izolatie, de exemplu, microfir conductor in
izolatie de sticla, care consta in debobinarea microfirului de pe bobina condusa si bobinarea lui pe o
carcasd metalica preventiv incalzitd, caracterizat prin aceea ca in calitate de carcasd se utilizeaza o
tija metalica cu coeficientul termic de dilatare liniarda mai mare decat coeficientul termic de dilatare
liniard a izolatiei firului bobinat, totodata carcasa se incalzeste preventiv si pe tot parcursul bobinarii
cu curent electric trecut prin ea.
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