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Invenţia se referă la domeniul de prelucrare a metalelor prin aşchiere şi poate fi utilizată pentru strunjirea barelor sau 
arborilor lungi la strung.  
Dispozitivul pentru strunjirea barelor sau arborilor conţine două flanşe fixate coaxial între ele, în fiecare fiind executată 
o gaură centrală cu rebord, în care este instalat un rulment cu bile, în inelul interior al căruia este montată o bucşă. 
Diametrul interior al unei bucşe este egal cu diametrul barei sau arborelui strunjit, iar al alteia – cu diametrul barei sau 
arborelui nestrunjit. Între flanşe, pe partea frontală a uneia din ele, este sudat un portcuţit, în care este fixat cu un şurub 
un cuţit. Pentru avansarea barei sau arborelui de prelucrat în portcuţitul strungului este instalată o bucşă cu şurub, 
diametrul interior al căreia este egal cu diametrul barei sau arborelui nestrunjit.  
Procedeul de pregătire a barelor sau arborilor pentru strunjire include strunjirea frontală, găurirea şi filetarea găurilor pe 
ambele suprafeţe frontale ale barei sau arborelui, strunjirea a două vârfuri de reazem cu un capăt filetat, unul având 
diametrul egal cu diametrul barei sau arborelui strunjit, iar altul – cu diametrul barei sau arborelui nestrunjit, şi 
înşurubarea lor în suprafeţele frontale ale barei sau arborelui. În mandrina strungului se prinde dispozitivul de strunjire, 
având cuţitul montat la diametrul de strunjire, iar pe ghidajele batiului se montează pe centrul strungului o lunetă fixă. 
Prin lunetă, bucşa instalată în portcuţit, şi bucşele din rulmenţii cu bile se introduce până la cuţit bara sau arborele cu 
vârful, diametrul căruia este egal cu diametrul de strunjire, apoi bara sau arborele este fixat cu un şurub în bucşa 
instalată în portcuţit.  
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