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Inventia se refera la industria materialelor de constructie, in particular la blocurile de constructie stratificate cu parament
decorativ si la un procedeu de fabricare a lor.

Este cunoscut un procedeu de fabricare a pietrelor stratificate pentru pereti, care include formarea cofrajului
nedemontabil prin montarea formei exterioare inchise pe un suport, partile careia sunt executate cu gauri transversale
verticale. In interiorul cofrajului se amplaseazi un element de intercalatie ce se fixeazi de forma cu elemente de
legatura verticale. In spatiul dintre forma si elementul de intercalatie se toarna beton, compactandu-1 prin vibratii [1].
Dupé uscare se scoate forma, elementul de intercalatie si elementele de fixare verticale, cu formarea unor celule in
interiorul cofrajului nedemontabil, obtinut prin turnarea peretilor despartitori de legatura. Celulele se umplu cu beton, se
usuca dupa care se Inlaturd peretii despartitori si se obtine piatra stratificata pentru pereti.

Se mai cunoaste un procedeu de fabricare a blocurilor de constructie ce contin un strat aparent, un strat termoizolant si
un strat de constructie portant [2]. Intre straturile aparent si termoizolant este amplasat un strat de constructie de
legatura. Straturile de legatura si portant sunt imbinate prin intermediul unor vergele din masa plastica si metalice, care
strapung stratul termoizolant §i sunt amplasate sub un unghi fata de planul orizontal si cel vertical. Stratul aparent are
paramentul decorativ, care poate avea structura si coloratia diferite, iar vergelele de legaturd pot avea profil diferit in
sectiune transversala. Grosimile straturilor sunt respectiv in urmatorul raport 0,7:2,3:3,3:5,7.

Dezavantajul acestui bloc de constructie consta in greutatea mare si consumul excesiv de materiale de constructie la
fabricare lui.

Cea mai apropiatd solutie de procedeul revendicat prevede fabricarea blocurilor de constructie stratificate cu parament
decorativ. Procedeul include amplasarea matricelor cu suprafata reliefatd in interiorul formelor de bloc, aflate pe banda
transportorului, deplasarea lor sub primul buncar, turnarea unei portii dozate de beton cu formarea primului strat de
constructie si compactarea lui prin vibratii. In continuare forma se deplaseaza, iar pe stratul de constructie se
amplaseazd un strat termoizolant, ambele se strapung cu vergele de legatura, instalate sub diferite unghiuri fatd de
planul vertical. Dupa aceasta forma se deplaseaza sub al doilea buncér si se umple cu beton cu formarea celui de al
doilea strat de constructie §i compactarea lui prin vibratii. Dupd uscarea fortata, blocurile se scot din forme si se
depoziteaza. Acest procedeu prevede utilizarea formelor cu celule duble, cu un joc intre ele.

Dezavantajul acestui procedeu constd in complexitatea lui, necesitatea unui control permanent al pozitiei celulelor fata
de buncare si cheltuieli considerabile de energie electrica si termica.

Blocul de constructie, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate prin aceea cd include un strat de constructie
cu parament decorativ, un strat termoizolant si un strat de constructie portant, care sunt imbinate cu niste vergele de
legdtura, iar grosimile lor sunt respectiv in urmatorul raport 1:(2,0...3,5):10. Stratul de constructie portant contine cel
putin o cavitate strapunsd, executatd longitudinal sau transversal, avand forma cilindricd sau dreptunghiulara. Straturile
blocului de constructie sunt imbinate cu cel putin patru vergele de legaturd, instalate de preferinta in colturile lui, ele
continand pe toatd lungimea elemente de fixare si la un capat cate un inel limitativ plan si un cap perforat care este
situat 1n stratul de constructie cu parament decorativ.

Blocul de constructie revendicat corespunde cerintelor tehnologice si ecologice moderne, este usor, trainic si sigur in
exploatare, iar procedeul lui de realizare este simplu in executare si necesitd un consum redus de materiale si energie
datorita raportului optim al grosimii straturilor, stabilit experimental.

Utilizarea tevilor, pentru formarea cavititilor strdpunse, reduce greutatea blocurilor fard afectarea rezistentei, iar
instalarea vergelelor de legdturd asigurd adeziunea eficienta a straturilor, sporeste imbinarea lor si mareste considerabil
rezistenta blocurilor de constructie. Cavitdtile strapunse permit montarea eficientd in peretii cladirilor a mijloacelor de
comunicatie.

Esenta inventiei se explica prin desenele din fig. 1-5, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala a blocului de constructie stratificat cu parament decorativ §i a gaurii cilindrice;

- figura 2, sectiunea longitudinald a blocului, cu vergele amplasate in el;

- fig. 3, sectiunea transversald a blocului, cu vergele amplasate 1n el;

- fig. 4, vederea frontala si laterala a stratului termoizolant cu vergelele de legatura instalate in el;

- fig. 5, dispozitivul cu care se realizeaza procedeul propus.

Blocul de constructie (fig. 1) contine un strat cu parament decorativ (1), un strat termoizolant (2) si un strat portant (3).
in interiorul stratului (3) este executata cel putin o cavitate stripunsa (4) (fig. 1-3) .

in colturile blocului, stripungand perpendicular stratul termoizolant (2) sunt amplasate vergele de legatura (5) (fig. 2-4),
avand un inel limitativ plan (6) si un cap perforat (7). Inelul (6) este amplasat pe suprafata stratului (2), iar capul (7) in
interiorul stratului (1), fara a atinge suprafata exterioara a lui. Vergelele (5) trec prin stratul (2) in stratul (3) (fig. 2 si 3).
in capul (7) al vergelei (5) pot fi executate gauri (fig. 4), iar pe toatd lungimea vergelei se contin elemente de fixare
(fig. 4).

Procedeul, conform inventiei, include instalarea unei forme cu peretii opusi perforati pe o platforma fixatd pe o masa
vibratoare, amplasarea pe fundul formei a unei matrice cu suprafata reliefata si turnarea in forma a unei portii dozate de
beton cu formarea unui strat de constructie cu parament decorativ si compactarea lui prin vibratii. Pe stratul format se
amplaseaza un strat termoizolant strapuns perpendicular de vergelele de legitura cu capetele perforate cufundate in
stratul de constructie cu parament decorativ la o addncime egald. Apoi in gaurile formei se instaleaza, longitudinal sau
transversal, cel putin o teava, dupa care forma se umple cu o portie dozatd de beton cu formarea unui strat de
constructie portant cu cavitati strapunse §i compactarea lui prin vibratii, urmata de uscarea blocurilor in doud etape, cu
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inlaturarea tevii dupd prima etapa. Totodatd, teava poate avea sectiunea transversald de forma unui cerc sau a unui

patrulater.

Procedeul de fabricare a blocurilor de constructie stratificate cu parament decorativ se realizeaza in felul urmator.

In peretii opusi ai formei de bloc (8) se executd gauri (9), iar la fundul formei (8) se amplaseazi matricea (10) cu

suprafata reliefatd. Forma (8) se instaleazd pe o platforma (11), fixatd pe o masa vibratoare. Se pregateste stratul

termoizolant (2) (fig. 4). Forma (8) se umple cu o portie dozatd de amestec din buncar, care se compacteaza prin vibratii

si pe stratul cu parament decorativ (1) se aseaza stratul termoizolant (2). Totodata, capetele vergelelor de legatura (5) se

cufunda in stratul (1) la adancimi egale, determinate de distanta de la inelul limitativ plan (6) pana la capul (7), astfel

incét capul (7) sd ramana in interiorul stratului (1).

Teava (12) se instaleaza in géurile (9), dupa care forma (8) se umple cu beton din buncar, se inchide cu un capac de

presare (13) si se compacteaza prin vibratii, formand stratul de constructie (3). Dupa prima etapa de uscare de scurta

durati, betonul se intireste partial, iar teava (12) se scoate din forma. in procesul uscarii ulterioare straturile (1) si (3) se

usuca definitiv si blocurile se scot din forma (8) si se depoziteaza.

Exemplu de realizare

Forma de bloc este executatd din metal cu dimensiunile de 200 x 400 x 300 mm, grosimea peretilor constituie 3...4

mm, iar matricea este executatd din masa plasticd. Se formeazd primul strat cu grosimea de 20 mm, pe care se

amplaseazd un strat termoizolant cu grosimea de 70 mm. Pentru formarea cavitatii strapunse se utilizeaza o teava cu

diametrul de 110 mm. Prima etapa de uscare a blocurilor se efectueaza timp de 1...1,5 ord, iar cea de a doua: vara — la

temperatura de 15...25°C, timp de 16...24 ore; iarna — respectiv la temperatura de 30...35°C, timp de 7...8 ore. Pentru

executarea stratului cu parament decorativ se utilizeaza un amestec compus din ciment Portland alb, nisip de cuart,

bentonitd, sodd caustica, apd si colorant. Aceastd compozitie a stratului decorativ micsoreaza permeabilitatea la apa,

mareste densitatea compozitiei si aderentei ei la stratul termoizolant. Este cunoscut faptul ca la introducerea in

componenta compozitiei a cimentului Portland si a nisipului de cuart majoreaza rezistenta la compresiune si aderenta

compozitiei la suport, deoarece hidroxidul de calciu, ce se contine in stare chimic libera in cimentul Portland, formeaza

impreuna cu nisipul de cuart micinat si apa un amestec, care poseda rezistentd mecanici inalti. in calitate de materie

primé pentru straturile de constructie pot fi utilizate diferite tipuri de beton (de cheramzit, spongios, cu granule de

polistiren etc.).

Testarea blocurilor de constructie cu parament decorativ a demonstrat ca folosirea lor la constructia caselor de locuit

permite:

= excluderea prelucrarii suplimentare a peretilor din exterior;

= reducerea cheltuielilor de constructie de 1,5...2 ori;

= sporirea productivitatii muncii de 2...3 ori;

= reducerea cantitatii de mortar de 2 ori, excluderea completa a tencuielii, vopsirii exterioare, manoperei si utilizarii
schelelor;

= micsorarea consumului de energie necesara pentru incalzirea caselor cu 30...40%;

= montarea simpla in pereti a cablurilor si conductelor;

= micsorarea sarcinii portante de 1,5 ori.



