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Descriere:

Inventia se referd la domeniul constructiei de masini si poate fi folositd la strungurile pentru
prelucrarea metalelor.

Se cunoaste o coada a burghiului cu un con Morse si gheara de fixare posterioara cu ajutorul careia
este fixat burghiul in gaura strabatutd a bucsei [1].

Dezavantajul acestei solutii consta in faptul ca la schimbarea unui burghiu cu altul strungarul sau
sudorul este nevoit sa foloseasca pana si ciocanul.

Se cunosc, de asemenea, freze cu coadd con Morse si gaura filetata fixate in bucsa cu sonda pentru
masurarea nivelului superior al Incarcaturii unui furnal si piulita [2].

Dezavantajul acestei solutii consta in faptul ca la schimbarea unei freze cu alta operatorul este nevoit
sd ocoleascd masina-unealta si sd se urce pe masd pentru a desuruba piulita si sonda pentru masurarea
nivelului superior al incarcaturii unui furnal.

Cea mai apropiata solutie este corpul cu un bloc de fixare lateral al cozii portsculei care contine un
corp cu coada cilindrica si cu un orificiu interior cilindric, cu o suprafata externd, pe care este instalata
bucsa cu douad suruburi tdiate pentru o surubelnitd obisnuitd, suruburile contactand cu suprafata cu taieturi
dintate in forma de V, executate pe coada instrumentului paralel cu axa acestuia [3].

Dezavantajele constau in aceea ca corpul cu blocul de fixare lateral al cozii cilindrice a instrumentului
nu poate functiona. Coada cilindricd con Morse nu are o gheara de fixare posterioara si gaura interioard
filetatd, de aceea nu este posibil sa fie folosita la strunguri de prelucrat metalele. Suruburile tdiate pentru o
surubelnitd obisnuitd nu au capacitate de muncd, deoarece burghiul de marimi mari sau frezele, din cauza
greutatii lor, cad din orificiu, la instalarea lor in pozitie verticala si, ca urmare, puterea de strangere este
foarte mica din cauza tdierii surubului. Acest fapt este favorizat de suprafata cu taieturile dintate in forma
de V, deoarece varfurile taieturilor dintate prezinta o arie mica de contact cu suruburile.

Problema pe care o rezolva inventia este realizarea unei legaturi a cozii portsculei cu strungurile de
prelucrat metale, marirea puterii de strangere dintre suruburi si suport, marirea contactului dintre suruburi
si coada portsculei, asigurarea rigiditatii si centrarea cozii instrumentului in orificiul suportului.

Ca rezultat se va realiza un suport cu un con Morse avand o gheara de fixare posterioard sau o gaura
filetatd interioara pentru legdtura cu strungurile de prelucrat metalele. Se va mari puterea de strangere pe
contul suruburilor cu hexagon interior, contactul suruburilor cu coada portsculei, precum si rigiditatea si
centrarea cozii instrumentului in orificiul suportului.

Dispozitivul, conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca contine o
coadd con Morse si un corp, in care sunt executate o gaurd centrald pentru fixarea cozii sculei si doud
gauri filetate cu suruburi de strangere, executate la cap cu hexagon interior si cu suprafata frontald de
contact cu guler inelar.

Coada sculei contine doua canale dreptunghiulare, executate perpendicular axei sale. In fiecare canal
pe centru este executatd o gaura, in fiecare gaura fiind instalat cate un stift cu cap, pe suprafata frontala a
fiecaruia fiind executata cate o canelura inelara de o forma complementara cu gulerul inelar al suruburilor
de strangere ale portsculei.

intre coada instrumentului si suportul acestuia este miritd rigiditatea si centrarea in orificiile
suportului pe contul diametrului neatins al cozii instrumentului de la capat si intre canalele drept-
unghiulare.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1, vederea de ansamblu a cozii instrumentului cu sectiune partiala;

- fig. 2, coada instrumentului cu sectiuni partiale (fara suport).

Dispozitivul contine coada sculei 1, canale dreptunghiulare 2 si 3, diametrele cozii sculei neatinse de
la capit 4 si intre canale 5. In fiecare canal 2 si 3 pe centru este executatd cite o gaurd 6 si 7, in fiecare
gaura fiind instalat cate un stift 8 si 9 cu cap 10 si 11, pe suprafata frontala 12 si 13 a fiecaruia fiind
executatd cate o canelurd inelard 14 si 15. Suruburile de strangere 16 si 17 sunt executate la cap cu
hexagon interior 18 si 19 si cu suprafata frontald de contact cu gulere inelare 22 si 23, corpul 24 si coada
con Morse 26, in care este executata o gaura centrald 25 pentru fixarea cozii sculei 1.

Se fixeaza coada sculei in corp in felul urmator.

Coada sculei 1 se introduce in gaura centrald 25 a corpului 24 in asa mod incat capul 10, 11 sa
coincida cu surubul 16, 17, apoi prin hexagonul interior 18, 19 rigid se strang suruburile 16 si 17, in acest
moment se produce contactul canalului 20, 21 cu suprafata frontala 12, 13 si gulerul inelar 22, 23 va intra
in canalul inelar 14, 15, dupa care se strange surubul 16, 17 prin hexagonul interior 18, 19.

Astfel se creeazd un zavor pentru protejarea cozii sculei 1 de la rotire si deplasare de-a lungul axei
sale in orice directie, Insa la o strangere puternicd a suruburilor 16 si 17.
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(57) Revendicari:

1. Portscula, care contine o coadda con Morse si un corp, in care sunt executate o gaura centrald
pentru fixarea cozii sculei si doud gauri filetate cu suruburi de strangere, executate la cap cu hexagon
interior si cu suprafata frontald de contact cu guler inelar.

2. Coada a sculei, definita in revendicarea 1, care contine doud canale dreptunghiulare, executate
perpendicular axei sale, in fiecare canal pe centru fiind executatd o gaura, in fiecare gaura fiind instalat
cate un stift cu cap, pe suprafata frontald a fiecaruia fiind executatda cate o canelurd inelara de forma
complementara cu gulerul inelar al suruburilor de strangere ale portsculei.
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