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Inventia se referda la domeniul constructiei de masini, In particular la masinile de presare pentru industria
materialelor de constructie, si, in plus, isi va gasi aplicare la brichetarea materialelor vegetale, la stoarcerea uleiului
din semintele plantelor oleaginoase si a sucurilor.

Este cunoscutd masina de presare pentru fabricarea blocurilor de constructie, care contine corp cilindric cu camera
de presare, executatd cu gura superioard de Incarcare §i cu gura inferioara de descércare a articolelor cu vane,
inzestrate cu mecanisme de actionare. Masina este utilatd cu pistoane orientate in contrasens inspre axa centrala,
instalate in ghidaje si unite cu biele prin intermediul parghiilor cu mecanismul de actionare. Parghia este executata
sub forma de inel instalat coaxial cu corpul, cuprinzand corpul [1]. Cursa pistoanelor se determina 1n acest caz cu
ajutorul AL =L (1-cos B) - R (1-cos a), unde L este lungimea bielei, R este raza circumferintei, descrise de capatul
bielei, care este unitd cu inelul, a este unghiul dintre raza si directia miscarii pistonului,  este unghiul dintre raza si
directia miscarii pistonului (fig. 1).

Dezavantajul masinii de presare cunoscute sunt cursele mici ale pistoanelor. Pentru a-i asigura produsului rezistenta
inalta trebuie de creat un grad inalt de comprimare a materialului, care se determind de volumele camerei de presare,
ceea ce, la randul sau, depinde de cursa pistoanelor. Pentru presarea articolelor cu greutate volumetrica nu prea mare
trebuie de marit volumul camerei de presare, ceea ce conduce la marirea gabaritelor si a greutatii de presare masinii.

Alt dezavantaj al masinii de presare cunoscute este imposibilitatea fabricarii produselor calitative cu densitatea
inalta a miezului, in particular, obtinerea produselor cu goluri pe suprafete, care sunt perpendiculare fata de directiile
fortelor de presare. In constructiile cunoscute forta de presare se creeaza de-a lungul muchiilor golurilor, ceea ce nu
da posibilitate, din cauza rezistentei frecarii materialului de presat de peretele camerei de presare, de a asigura
presarea profunda a materialului pe toatd indltimea articolului.

Alt dezavantaj al masinii de presare cunoscute cu presare din patru parti este existenta ,,efectului arcului”, care se
exprima prin densitate mare pe la colturile articolului de fabricat si prin densitate mica pe sectiunea medie, ceea ce
micsoreaza rezistenta articolului la Incovoiere.

Problema pe care o rezolva inventia data este posibilitatea fabricarii articolelor de constructie intregi si cu goluri,
micsorand ,,efectul arcului” in tehnologia presérii din mai multe parti cu densitatea inaltd a materialului in directia,
perpendiculara fortei de presare, precum si marirea cursei pistoanelor si, conditionat de aceasta, marirea gradului de
comprimare, avand aceleasi dimensiunile de gabarit ale masinii de presare.

Masina de presare, conform primei variante a inventiei, inlatura dezavantajele mentionate prin aceea ca contine corp
cilindric cu camera de presare, executatd cu gurda superioara de incdrcare si cu gura inferioara de descércare a
articolelor cu vane, Inzestrate cu mecanisme de actionare. Masina este utilatd cu pistoane orientate in contrasens
inspre axa centrald, instalate in ghidaje si unite cu biele prin intermediul parghiei cu mecanismul de actionare.
Parghia este executatd sub forma de inel de fortd instalat coaxial cu corpul, cuprinzandu-l pe ultimul. La capatul
liber al bilei este montata o rol rotativa. in inelul de fortd sunt executate caneluri radiale, iar in corp sunt executate
caneluri tangentiale, numarul de caneluri corespunde numéarului de pistoane. Canelurile coincid cu unul dintre
capetele lor, iar rola rotativa este instalatd in locul de coincidenta a canelurilor cu posibilitatea deplasarii
concomitente prin caneluri. Totodata, ansamblul pe care il formeaza corpul, inelul de forta, pistonul cu bield, rola
rotativa si canelurile formeaza un mecanism cu o singura parghie.

in masina de presare, conform variantei a doua a inventiei, unirea pistonului cu inelul de forti al mecanismului de
actionare este executata sub formd de doua parghii - prima parghie cu unul dintre capete este unita articulat cu
pistonul, iar la celalalt capat este montata rola rotativa, cea de a doua parghie cu unul dintre capete este fixata
articulat de corp pe axa de miscare a pistonului, iar cu celdlalt capat este unita cu rola rotativa. in inelul de forta sunt
executate caneluri radiale, numarul cirora corespunde cu numirul de pistoane. in fiecare canelurd este montati o
rola rotativa cu posibilitatea deplasarii ei prin canelurd. Totodata, ansamblul pe care il formeaza corpul, inelul de
fortd, pistonul, parghiile, rola rotativa si canelurile formeaza mecanismul cu parghie dubla cu actiune simpla.

in masina de presare, conform variantei a treia a inventiei, pistonul principal este inzestrat suplimentar cu piston de
formare a golurilor, care este instalat axial-simetric in interiorul pistonului principal dinspre partea suprafetei lui
utile. Pistonul de formare a golurilor contine cateva tije de formare a golurilor. Biela pistonului principal este
executata sub forma de parghie cu doua brate, unul dintre capetele careia este fixat articulat pe inelul de forta, partea
din mijloc a parghiei este legata prin axa de rotatie cu pistonul principal, iar capatul al doilea al parghiei este legat
articulat cu capatul liber al bielei pistonului de formare a golurilor, formand mecanismul cu parghie dubla cu actiune
simpla in raport cu pistonul principal.

in masina de presare, conform variantei a patra a inventiei, inelul de forta este executat sub forma de inel-traversa cu
gduri si are posibilitatea de a se deplasa axial in directie verticald in raport cu corpul. Camera de presare este
inzestratd suplimentar cu piston inferior amplasat vertical, fixat pe inelul-traversa. Pistoanele amplasate orizontal
sunt unite cu bielele, care sunt legate prin intermediul gaurilor inelului-traversd cu mecanismul de actionare, iar la
capetele libere ale bielelor sunt montate role rotative, instalate in canelurile reciproc perpendiculare, executate in
corp. Totodatd, ansamblul pe care 1l formeaza corpul, inelul traversd cu gauri, pistonul cu biela, rola rotativa si
canelurile din corpul masinii formeaza mecanismul cu o singura parghie.

in masina de presare, conform variantei a cincia a inventiei, pe gura superioard de incircare este montati vana-
dozator, iar camera de presare este inzestrata suplimentar cu piston inferior, care este fixat pe inelul-traversa, si cu
piston superior cu inchidere prin resort, care este instalat in vana-dozator cu posibilitatea deplasarii verticale in
raport cu vana-dozator si cu corpul masinii prin intermediul mecanismului de actionare, cu corpul caruia cu ajutorul
barelor verticale este unit inelul-traversda cu impingatorul pistonului montat pe acesta. Biela fiecaruia dintre
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pistoanele orizontale este executatd sub forma de doud parghii imbinate articulat-prima cu un capat este legata
articulat cu pistonul, iar la celalalt capat este montata rola rotativa. Cea de a doua parghie cu un capat este unita
articulat cu corpul, iar cu celdlalt capat este unitd cu rola rotativa. in gaurile inelului-traversa sunt executate patru
caneluri, 1n fiecare dintre ele fiind instalata articulat rola rotativa. Totodata, ansamblul pe care il formeaza corpul,
inelul-traversa si traversele cu gauri, parghiile, rola rotativa si canelurile in gaurile ambelor traverse formeaza
mecanismul cu parghie dubla cu actiune simpla.

in masina de presare, conform variantei a sasea a inventiei, inelul de fort este executat sub forma de inel-traversa
cu gauri si are posibilitatea de a se deplasa axial In directie verticald in raport cu corpul. Biela fiecaruia dintre
pistoanele orizontale este executatd ca o pereche de parghii duble imbinate articulat, totodata primele parghii ale
perechii cu unele capete sunt legate articulat cu pistonul, iar pe celelalte capete este montata cate o rold rotativa.
Celelalte doua parghii ale perechii cu unele capete sunt unite articulat cu corpul masinii pe axa de miscare a
pistonului, iar cu celelalte capete sunt unite cu rolele rotative. in gaurile inelului-traversa sunt executate patru
caneluri orizontale (dupa numarul de pistoane), in fiecare dintre caneluri fiind instalatd articulat céte o rola rotativa
cu posibilitatea deplasarii prin canelura.

Totodatd ansamblul pe care il formeaza corpul, inelele-traverse si traversele cu gauri, parghiile, rola rotativa si
canelurile in gauri formeaza doud mecanisme cu parghii duble cu actiune simpla.

Rezultatul consta in posibilitatea micsorarii ,,efectului arcului” si maririi rezistentei articolelor de constructie pe baza
compactdrii eficiente a straturilor interioare ale materialului dupé tehnologia presarii multilaterale §i maririi cursei
pistoanelor de formare a golurilor ale maginii de presare.

Inventia se explica prin desenele prezentate in figurile 1-16, In care sunt reprezentate:

fig. 1, schema cinematica a masinii de presare conform certificatului de autor SU nr. 20167631 (prototipul);

fig. 2, masina de presare, vedere de deasupra (cu vanele gurilor de incarcare si de descarcare neindicate conditional),
prima variantd a inventiei,

fig. 3, aceeasi, in stare de functionare;

fig. 4, aceeasi, varianta a doua a inventiei;

fig. 5, aceeasi, 1n stare de functionare;

fig. 6, aceeasi, varianta a treia a inventiei;

fig. 7, aceeasi, 1n stare de functionare;

fig. 8, schema cinematica a maginii de presare, prima varianta a inventiei;

fig. 9, schema cinematica a maginii de presare, varianta a doua a inventiei;

fig. 10, masina de presare, sectiunea B-B (vezi fig. 11) (cu vanele gurilor de incarcare si de descarcare neindicate
conditional), varianta a patra a inventiei;

fig. 11, aceeasi, sectiunea A-A (vezi fig. 10);

fig. 12, aceeasi, in stare de functionare;

fig. 13, aceeasi, varianta a cincia a inventiei;

fig. 14, aceeasi, in stare de functionare;

fig. 15, aceeasi, varianta a sasea a inventiei;

fig. 16, aceeasi, in stare de functionare.

Masina de presare, conform primei variante a inventiei (fig. 2, 3), contine corp cilindric 1 cu camera de presare 2, cu
gura superioard de incarcare si cu gura inferioara de descarcare a articolelor cu vane, inzestrate cu mecanism de
actionare (nu este indicat). In camera de presare 2 sunt montate patru pistoane 3, orientate in contrasens inspre axa
centrald a masinii, care sunt instalate in ghidajele 4 ale corpului 1. Pistoanele 3 sunt unite cu bielele 5, care sunt
legate prin intermediul parghiei cu mecanismul de actionare. Parghia este executatd sub forma de inel de forta 6
instalat coaxial cu corpul 1, cuprinzand corpul. Inelul de fortd 6 este inzestrat cu doud suporturi 7 pentru unire cu
mecanismul de actionare, totodata, suporturile sunt amplasate diametral opus, ceea ce asigurd distribuirea simetrica
a fortelor pe pistonul 3. La capatul liber al fiecirei biele 5 este montati rola rotativa 8. In inelul de forta 6 sunt
executate patru (conform numarului de pistoane 3) caneluri radiale 9, iar in corpul 1 sunt executate patru caneluri
tangentiale 10, care sunt orientate perpendicular in raport cu axele de miscare a pistoanelor 3. Canelurile 9, 10
coincid cu unul dintre capetele lor, totodatd, rola rotativa 8 este instalatd articulat in locul de coincidentd a
canelurilor cu posibilitatea deplasarii concomitente prin caneluri.

Ansamblul pe care il formeaza corpul, inelul de forta, pistonul cu bield, rola rotativa si canelurile formeaza
mecanismul cu o singura parghie.

in masina de presare, conform variantei a doua a inventiei (fig. 4, 5), deosebirea consta in aceea ci unirea pistonului
cu inelul de fortd al mecanismului de actionare este executata prin intermediul a doud parghii. Prima parghie 11 cu
unul dintre capete este legata articulat cu pistonul 3, iar la celdlalt capat al parghiei 11 este montata rola rotativa 8.
Cea de a doua parghie 12 cu unul dintre capete este fixata articulat de corpul 1 pe axa de miscare a pistonului 3, iar
cu celilalt capat este uniti cu rola rotativia 8. in inelul de fortd 6 sunt executate patru (conform numirului de
pistoane 3) caneluri radiale 9, in fiecare dintre caneluri fiind montatd articulat rola rotativa 8 cu posibilitatea
deplasdrii prin canelura.

Ansamblul pe care il formeaza corpul, inelul de forta, pistonul, parghiile, rola rotativd si canelurile formeaza
mecanismul cu parghie dubla cu actiune simpla.

in masina de presare, conform variantei a treia a inventiei (fig. 6, 7) deosebirea consta in aceea ca pistonul principal
3 este inzestrat suplimentar cu piston de formare a golurilor 13, care este instalat axial-simetric in ghidajele 14 din
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interiorul pistonului principal 3 dinspre partea suprafetei lui utile. Pistonul de formare a golurilor 13 contine tije de
formare a golurilor 15, care pot avea orice forma de sectiune transversald - patrat, placi, dublu T etc. in pozitie
initiald capetele tijelor 15 sunt amplasate in acelasi plan cu suprafata utilda a pistonului principal 3. Biela 5 a
pistonului principal 3 este executatd sub forma de parghie cu douad brate, un capat 16 al careia este fixat articulat de
inelul de forta 6, partea din mijloc a parghiei este legata prin axa de rotatie 17 cu pistonul principal 3, iar capatul al
doilea al parghiei 18 este legat articulat cu capatul liber 19 al bielei 20 a pistonului de formare a golurilor 13.
Totodata unirea bielei pistonului principal 3 cu biela pistonului de formare a golurilor 13 formeaza mecanismul cu
parghie dubla cu actiune simpla in raport cu pistonul principal.

Masina de presare, conform variantei a patra a inventiei (fig. 10, 11, 12) contine corp cilindric 1 cu camera de
presare 2, gura superioard de incarcare 21 si gurd inferioard de descéarcare 22 a articolelor. Pe gura superioara de
incarcare 21 este montatd vana-dozator 23, iar in calitate de vana a gurii de descdrcare 22 serveste pistonul-
impingétor 24, totodata vana-dozator si pistonul-impingitor sunt inzestrate cu mecanisme de actionare adaptate
separate (nu sunt indicate). Inelul de forta este executat sub forma de inel-traversa 25 cu patru gauri 26 amplasate
uniform. Inelul-traversa este instalat coaxial cu corpul 1, cuprinzandu-1 pe ultimul cu posibilitatea deplasarii axiale
in directie verticald in raport cu corpul. Totodatd inelul-traversa 25 este unit rigid cu vergeaua 27 a cilindrului
hidraulic al mecanismului de actionare (nu este indicat). in camera de presare 2 sunt montate patru pistoane
orizontale 3 §i mai este montat suplimentar un piston inferior vertical 28, care este fixat pe inelul-traversa 25. Toate
pistoanele sunt instalate in ghidajele 4, 29 si sunt orientate in contrasens inspre axa centrald a camerei de presare 2 a
maginii. Pistoanele 3 sunt unite cu bielele 5, legate, prin intermediul gaurilor 26 pe inelul-traversa 25, cu
mecanismul de actionare. La capatul liber al fiecarei biele 5 este montatd o rold rotativa 8, iar n corpul 1 sunt
executate patru caneluri reciproc perpendiculare 10, orientate in directia axei centrale a camerei de presare 2,
totodata rola rotativa 8 este instalatd 1n canelura cu posibilitatea deplasarii prin canelura,

Ansamblul pe care 1l formeaza corpul, inelul-traversa cu gauri, pistonul cu biela, rola rotativa si canelurile in corpul
masinii formeaza mecanismul cu o parghie.

in masina de presare, conform variantei a cincia a inventiei (fig. 13, 14), deosebirea consti in aceea ci in camera de
presare 2 este montat suplimentar un piston superior amplasat vertical 30 (al saselea la numar), care este instalat n
ghidajele 31 ale vanei-dozator 23 pe resortul 32 cu posibilitatea deplasarii in raport cu corpul 1 prin ghidajele 33.
Totodata toate pistoanele, inclusiv patru pistoane orizontale 3, un piston inferior vertical 28 si pistonul superior
vertical suplimentar 30 sunt orientate inspre directia axei centrale a camerei de presare 2 a masinii. Cu corpul 34 al
cilindrului hidraulic al mecanismului de actionare al pistonului 30 prin intermediul barelor verticale 35 este unita
traversa 36, pe care este montat impingatorul 37 al pistonului 30. Mecanismul de actionare al pistonului-impingator
24, de asemenea, este montat pe corpul 34 al cilindrului hidraulic al mecanismului de actionare al pistonului 30.
Biela fiecaruia dintre cele patru pistoane orizontale 3 este executatd sub forma de doua parghii imbinate articulat -
prima 38 cu un capat este legat articulat cu pistonul 3, iar la celdlalt capét este montaté rola rotativa 8. Parghia a
doua 39 cu un capat este legata articulat cu corpul 1 pe axa de deplasare a pistonului, iar cu celalalt capat este unita
cu rola rotativa 8 mentionata. In gaurile 26 ale inelului-traversd 25 sunt executate patru (dupa numarul de pistoane
3) caneluri orizontale 40, in fiecare dintre ele fiind instalata articulat rola rotativa 8 cu posibilitatea deplasarii prin
canelura.

Totodatd ansamblul pe care il formeaza corpul, inelele-traverse si traversele cu gauri, parghiile, rola rotativa si
canelurile din géurile ambelor traverse formeaza mecanismul cu parghie dubla cu actionare simpla.

in masina de presare, conform variantei a sasea a inventiei (fig. 15, 16), deosebirea consta in aceea ci biela fieciruia
dintre pistoanele 3 este executatd sub forma de o pereche de parghii duble imbinate articulat, care sunt amplasate
una peste cealaltid. Primele doua parghii 38 ale perechii cu unele capete sunt legate articulat cu pistoanele 3, iar la
celelalte capete ale parghiilor 38 este montat cate o rold rotativa 8. Alte doua parghii 39 ale perechii cu unele capete
sunt unite articulat cu corpul 1 al masinii pe axa de migcare a pistonului 3, iar cu celelalte capete sunt unite cu rolele
rotative mentionate 8 si cu capetele parghiilor 38.

in traversa 36 sunt executate patru giuri 41 amplasate uniform, care coincid dupd amplasarea lor cu gaurile 26 ale
inelului-traversa 25. In fiecare dintre gaurile 41 este scobit cite un canal orizontal 42. Totodati rolele rotative
superioare 8 sunt instalate articulat in canelurile 42 ale gaurilor 41 ale traversei 36, iar rolele rotative inferioare 8
sunt instalate articulat in canelurile 40 ale gaurilor 26 ale inelului-traversa 25. Toate rolele rotative 8 sunt instalate
cu posibilitatea deplasarii prin caneluri.

Ansamblul pe care il formeaza corpul, inelul-traversa si traversele cu gauri, parghiile, rolele rotative si canelurile
formeaza doud mecanisme cu o parghie dubla cu actionare simpla.

Masina de presare lucreaza in modul urmator.

Prima varianta a inventiei (fig. 2, 3, 8).

La rotirea inelului de forta 6 cu ajutorul suporturilor 7, unite cu mecanismul de actionare (nu este indicat) in sensul
migcarii acelor de ceasornic, rola rotativa 8, amplasata la capatul bielei 5, se deplaseaza prin canelura tangentiala 10,
executata in corpul 1 al masinii de presare. Totodata, fiind legatd concomitent si cu canelura radiala 9, executata in
inelul de forta 6, rola rotativa 8 se deplaseaza de asemenea §i prin acesta pand la suprapunerea cu axa de miscare a
pistonului 3. Pistonul 3 ajunge in pozitia initiald extrema. Vana gurii inferioare de descarcare a articolului (nu este
indicatd) in acest timp este inchisa, iar vana gurii superioare de incércare (nu este indicatd) cu un anumit mecanism
de actionare adaptat deschide gura de incéarcare a camerei de presare 2. Se umple camera de presare cu amestec.
Printr-o miscare inversa a mecanismului de actionare camera de presare 2 se inchide.
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La rotirea inelului de fortd 6 contrar acelor de ceasornic forta se transmite prin intermediul canelurii 9 si al rolei
rotative 8, care intrd de asemenea 1n canelura 10, corpului 1 al maginii de presare.

Ca rezultat bielele 5 se indreapta si pistoanele 3 se intalnesc inspre centrul camerei de presare 2. Se produce presarea
amestecului si fabricarea articolului, de exemplu, a blocului de constructie. Totodatd, cursa pistonului 3 se
calculeaza cu ajutorul expresiei AL =L (1 - cos ), unde L constituie lungimea bielei, B este unghiul dintre biela si
directia miscarii pistonului (fig. 8).

Din expresia data reiese ca atunci cand gabaritele masinii de presare raman neschimbate cursa pistonului este mai
mare in comparatie cu prototipul [1] (fig. 1) cu marimea R (1 - cos o), ceea ce da posibilitate de a mari volumul
camerei de presare si gradul de comprimare a amestecului de presat.

La miscarea inversa (in sensul miscarii acelor de ceasornic) a inelului de forta 6 pistoanele 3 revin in pozitie initiala.
Camera de presare 2 se deschide, eliberand produsul finit, care ulterior ajunge pe transportor. Dupa aceasta camera
de presare 2 se inchide. Ciclul fabricarii articolului se Incheie.

Varianta a doua a inventiei (fig. 4, 5).

La rotirea inelului de forta 6 in sensul miscarii acelor de ceasornic rola rotativa 8, amplasat la capatul primei parghii
11 a mecanismului cu parghie dubla cu actiune simpla, se deplaseaza prin canelura radiala 9, executata in inelul de
fortd 6. Totodata, capatul parghiei 11, legat articulat prin intermediul rolei rotative 8 cu capatul celei de a doua
parghii 12, se deplaseaza concomitent cu ea prin canelura 9. Ca rezultat pistoanele 3 revin in pozitie initiala. Se
umple cavitatea camerei de presare 2 cu amestec.

La rotirea inelului de forta 6 contrar miscarii acelor de ceasornic forta se transmite prin intermediul inelului de forta
6 parghiilor 11, 12 ale mecanismului cu parghie dubla cu actiune simpla. Ca rezultat parghiile 11, 12 se indreapta si
pistoanele 3 se intalnesc inspre centrul camerei de presare 2. Se produce presarea amestecului si fabricarea
articolului.

Totodata, cursa pistonului 3 se calculeazd cu ajutorul expresiei AL = 2L (1 - cos B). Astfel, lungimea cursei
pistonului 3 depaseste de doua ori lungimea cursei pistonului in comparatie cu varianta intdi a inventiei si, respectiv,
volumul camerei de presare 2 este de doud ori mai mare.

in varianta datd a inventiei incarcitura de la pistoane in timpul presarii o preia corpul 1. Inelul de fortd preia
incarcatura de la parghiile 11, 12.

Varianta a treia a inventiei (fig. 6, 7).

in cazul in care parghia cu doui brate, de forma careia este executatd biela 5 a pistonului principal 3, se afla in
pozitie externd, ceea ce corespunde rotirii inelului de forta 6 in sensul miscarii acelor de ceasornic, pistonul principal
3 si pistonul de formare a golurilor 13 ocupa pozitia initiala. Totodatd, suprafetele utile ale pistoanelor 3, 1 se
amplaseaza la acelasi nivel, formand cavitatea camerei de presare 2. Se umple cavitatea camerei de presare 2 cu
amestec.

Rotirea inelului de forta 6 contrar miscarii acelor de ceasornic conduce la indreptarea bielelor 5, 20 si ca rezultat
pistoanele principale 3 se intalnesc inspre centrul camerei de presare 2. Concomitent cu indreptarea parghiilor
mecanismului cu parghie dubld cu actiune simpla se produce avansarea pistoanelor de formare a golurilor 13 din
pistoanele principale 3. Tijele de formare a golurilor 15 formeaza goluri in articolul de presat, compactand in acelasi
timp amestecul in stratul interior al articolului. Céand bielele 5, 20 sunt indreptate, suprafetele utile ale pistonului
principal 3 alcatuiesc suprafetele articolului. Totodata, in calitate de suport al mecanismului cu parghie dublad cu
actiune simpla al pistonului principal 3 serveste corpul 1 al masinii de presare.

Golurile pot fi atat strapunse, cat si nestrapunse, totodata, ele trebuie sa fie cel putin intr-o fata a articolului. Golurile
pot crea reteaua structurald in interiorul articolului pe baza amplasarii reciproce a golurilor unul fatd de altul.
Lungimea avansarii pistoanelor de formare a golurilor se determind de dimensiunile parghiilor mecanismului cu
parghie dubla cu actiune simpla.

In calitate de suport al mecanismului cu parghie dubli al pistonului de formare a golurilor serveste pistonul principal
3. Toata incarcatura de la pistonul principal 3 si de la pistonul de formare a golurilor 13 in timpul presarii o preia
inelul de forta 6. Totodata, inelul de fortda 6 transmite forta de la mecanismul de actionare principal al masinii de
presare mecanismului cu parghie dubla cu actiune simpla, iar acesta, la randul sau, transmite aceasta forta pistonului
de formare a golurilor 13. In cazul in care camera de presare 2 este deschisa prin miscarea inversa (in sensul miscarii
acelor de ceasornic) a inelului de fortd 6 pistoanele principale 3 si pistoanele de formare a golurilor 13 ajung in
pozitie initiala. Produsul finit se transfera pe transportor. Ciclul fabricéarii articolului se incheie.

Varianta a patra a inventiei (fig. 10, 11, 12).

La deplasarea inelului-traversa 25 in directie inferioara in raport cu corpul 1 al masinii rolele rotative 8 de la
capetele bielelor 5 de asemenea incep sa se deplaseze prin canelurile 10 in aceeasi directie. Pistoanele 3, fiind legate
cu bielele 5, se intorc 1n pozitia initiald extrema. Totodata pistonul inferior 28 (al cincilea), fixat pe inelul-traversa,
se deplaseazd 1n pozitia initiald extrema. Pistonul-impingétor 24 cu ajutorul mecanismului de actionare (nu este
indicat) se intoarce in pozitia initiald extrema. In continuare, vana-dozator 23 prin intermediul mecanismului de
actionare (nu este indicat) deschide gura de incarcare 21 a camerei de presare 2. Are loc umplerea cavitatii camerei
de presare cu amestec, dupa care prin migcarea inversa a mecanismului de actionare (nu este indicat) se inchide gura
de incarcare 21 a camerei de presare.

La deplasarea inelului-traversa 25 in directie superioard forta creatd se transmite prin intermediul gaurilor 26 prin
rolele rotative 8 pistoanelor si bielelor si ca rezultat pistoanele orizontale 3 si pistonul vertical 28 se Intilnesc inspre
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axa centrald a camerei de presare. Are loc presarea amestecului din cinci parti concomitent si fabricarea articolului,
de exemplu a blocului de constructie.

La rotirea inelului-traversa 25 pistoanele 3, 28 revin in pozitia initiala, camera de presare se deschide, iar vana-
dozator 23 se intoarce in pozitie initiala. In continuare, pistonul-impingitor 24 se deplaseazi in directie superioara si
ca rezultat produsul finit este eliberat din camera de presare. Apoi, la deplasarea vanei-dozator 23 din pozitia limita
din dreapta spre stanga produsul finit este Tmpins inainte dupa cursul miscarii vanei-dozator. Pistonul-impingator se
deplaseaza din nou in directie inferioara, ocupand pozitia initiala. Ciclul se repeta.

Varianta a cincia a inventiei (fig. 13, 14).

Dupéd umplerea camerei de presare 2 cu amestec, prin deplasarea inversd a vanei-dozator 23 pozitia pistolului
superior vertical este orientata astfel, ca el ajunge sa fie amplasat nemijlocit deasupra camerei de presare. Se pune 1n
migcare principalul mecanism de actionare al amestecului de presare al masinii. Totodata vergeaua 27 a cilindrului
hidraulic al mecanismului de actionare deplaseaza inelul-traversd 25 in directie verticald in sus §i ca rezultat prin
intermediul gaurilor 26 ale inelului-traversa si al mecanismului cu parghie dubla 38, 39 pistoanele orizontale 3 se
deplaseazd in directia axei centrale a camerei de presare 2 a masinii. Ca rezultat parghiile 38, 39 ocupa o pozitie
orientata pe o linie dreaptd. Concomitent, pistonul inferior vertical 28 actioneaza prin presare asupra amestecului,
care se afla in camera de presare 2, din partea de jos, iar traversa superioara 36, unitd prin intermediul barelor
verticale 35 cu corpul 34 al cilindrului hidraulic al mecanismului de actionare, deplaseaza impingatorul de piston 37
al pistonului 30 in jos si ca rezultat pistonul 30 actioneaza din partea de deasupra prin presare asupra amestecului.
Astfel, toate cele sase pistoane ale masinii se impreuneaza in partea centrald a camerei de presare 2, presand
amestecul din toate partile ale camerei de presare 2.

Prin deplasarea inversa a vergelei 27 a cilindrului hidraulic al mecanismului de actionare a inelului-traversa 25
pistoanele orizontale 3 se intorc in pozitie initiald, pistonul inferior vertical 28 se lasa in jos Impreuna cu inelul-
traversd 2, iar traversa superioara 36 se ridicd in sus impreund cu impingatorul de piston 37 al pistonului 30.
Totodata insusi pistonul 30 sub actiunea resortului 32 iese din ghidajele 33 ale corpului 1 §i ocupa pozitia in vana-
dozator 23 la acelasi nivel cu suprafata superioara orizontala a camerei de presare 2 a masinii. Apoi cu ajutorul
mecanismului de actionare al vanei-dozator 23 pistonul 30 se deplaseaza iImpreuna cu vana-dozator 23 intr-o parte,
eliberand gura superioara de incéarcare 21 a camerei de presare. Sub actiunea mecanismului de actionare pistonul-
impingétor 24 impinge produsul finit din camera de presare, iar prin migcarea inversa a vanei-dozator 23 produsul
finit este deplasat intr-o parte de la gura de incarcare 21. Apoi pistonul-impingator 24 se deplaseaza in jos pana la
atingere cu suprafata pistonului inferior vertical 28, iar vana-dozator 23 se deplaseaza pana ce gura de incarcare 21
coincide cu cavitatea camerei de presare 2, dupa care se umple camera de presare cu amestec. Ciclul se repeta.
Varianta a sasea a inventiei (fig. 15, 16).

Lucrul masinii de presare, conform variantei a sasea a inventiei, este analogic cu lucrul acesteia, descris in varianta
precedentd. Deosebirea este conditionatd de executarea bielelor pistoanelor 3 orizontale care sunt executate ca doua
parghii 38, 39 cuplate imbinate articulat una cu cealaltd. Datoritd unei asemenea solutii constructive s-a reusit
reducerea la minimum a presarii laterale indezirabile din partea pistoanelor 3 asupra peretilor ghidajelor 4 ale
corpului masinii de presare, ceea ce, la randul sdu, a dat posibilitate de a micsora efortul total pentru presarea
amestecului.

Masina de presare propusad cu rotiri comparativ nu prea mari ale inelului de fortd acceleratd substantial cursa
pistoanelor, ceea ce da posibilitate de a obtine un coeficient de compresiune mult mai inalt.

Posibilitatea transferarii axelor de rotatie a capetelor libere ale bielelor mecanismului de actionare a pistoanelor de la
inelul de forta la canelurile din corpul masinii de presare si de la suportul de rotire a mecanismului cu parghie dubla
al mecanismului de actionare al pistonului principal la corpul masinii de presare micsoreaza incarcatura din cauza
eforturilor de presare de pe inelul de forta, ceea ce mareste fiabilitatea ansamblurilor masinii de presare.

Prezenta pistoanelor de formare a golurilor da posibilitate de a presa profund articolul in interior, creandu-i
articolului densitate uniforma pe toata sectiunea.

Masina de presare propusa poate fi folosita pentru producerea sucurilor §i pentru stoarcerea uleiului din semintele de
plante oleaginoase, precum si pentru brichetarea rumegusului, talasului etc.



