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1. Procedeu de presare a articolelor, care include incarcarea amestecului in forma de presare inchisa a utilajului de
fasonare, ce contine matrice mobila si o pereche de poansoane, dintre care unul este imobil, inchiderea matricei si
presarea amestecului prin deplasarea matricei §i a poansonului mobil, totodata directia deplasarii matricei §i a
poansonului coincide cu directia fortei de presare, caracterizat prin aceea ca incarcarea amestecului in forma de
presare a utilajului de fasonare se efectueaza perpendicular directiei fortei de presare si deplasarii matricei, totodata
presarea se efectueaza din patru parti cu ajutorul poansoanelor, suprafata de lucru a fiecaruia dintre ele fiind
executata concava, in forma de doud planuri inclinate unul spre celélalt.

2. Procedeu de presare a articolelor, care include incarcarea amestecului in forma de presare inchisa a utilajului de
fasonare, ce contine matrice imobild §i o pereche de poansoane, inchiderea matricei si presarea amestecului prin
deplasarea poansoanelor, caracterizat prin aceea ca incarcarea amestecului in forma de presare a utilajului de
fasonare se efectueaza perpendicular directiei fortei de presare, totodata presarea se efectueaza din patru parti cu
ajutorul poansoanelor, suprafata de lucru a fiecaruia dintre ele fiind executatd concava, in forma de doua planuri
inclinate unul spre celalalt.

3. Procedeu de presare a articolelor, care include incarcarea amestecului in forma de presare inchisa a utilajului de
fasonare, ce contine matrice mobila, formata de peretii laterali si de o pereche de poansoane, inchiderea matricei si
presarea amestecului prin deplasarea poansoanelor, caracterizat prin aceea ca incércarea amestecului in forma de
presare a utilajului de fasonare se efectueaza perpendicular directiei fortei de presare, care se efectueaza din patru
parti cu ajutorul poansoanelor, suprafetele de lucru ale fiecaruia dintre ele fiind executate concave, in forma de doua
planuri inclinate unul spre celalalt, totodata fiecare perete lateral al matricei este executat dintr-un intreg cu
poansonul corespunzator.

4. Utilaj de fasonare pentru presarea articolelor, care include o forma de presare inchisa cu matrice mobila si o
pereche de poansoane, dintre care unul este imobil, caracterizat prin aceea ca matricea este executatd demontabila si
este formata de doi pereti laterali, de suprafetele a doud subere §i a ambelor poansoane, suprafata de lucru a fiecaruia
dintre poansoane fiind executatd concava, in formad de doua planuri inclinate unul inspre celdlalt cu posibilitatea
presarii din patru parti, totodata unghiul dintre planul suprafetei de lucru a fiecarui poanson si peretele lateral al
matricei conjugat acestora constituie 45°.

5. Utilaj de fasonare pentru presarea articolelor, care include o forma de presare inchisda cu matrice imobild si o
pereche de poansoane, caracterizat prin aceea ca matricea este executatd demontabild si este formata de doi pereti
laterali, de suprafetele a doud subere i a ambelor poansoane, totodata suprafetele de lucru ale poansoanelor sunt
executate concave, in forma de doud planuri inclinate unul spre celélalt cu posibilitatea presarii din patru parti, iar
unghiul dintre planul suprafetei de lucru a fiecarui poanson si peretele lateral al matricei conjugat acestora constituie
45°.

6. Utilaj de fasonare pentru presarea articolelor, care include o forma de presare inchisd cu matrice mobila si o
pereche de poansoane, caracterizat prin aceea ca matricea este executatd demontabild si este formata de doi pereti
laterali, de suprafetele a doud subere si a ambelor poansoane, totodata un perete lateral al matricei este executat
dintr-un Intreg cu primul poanson, iar celdlalt perete lateral al matricei este executat dintr-un intreg cu cel de-al
doilea poanson, suprafata de lucru a fiecéruia dintre poansoane fiind executatd concava, in forma de doua planuri
inclinate unul spre celalalt cu posibilitatea presarii din patru parti, iar unghiul dintre planul suprafetei de lucru a
fiecarui poanson si peretele lateral al matricei conjugat acestora constituie 45°.



