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Procedeul, conform inventiei, prevede aplicarea solutia apoasa este supusa iradierii cu o intensitate
pe obiect a unei grile de coordonate, a unei matrice mai mare de 3-10° W/m?.
individuale si a unui numar de identificare, totodata 10 Revendicari: 2
matricea reprezintd niste caverne cavitationale si Figuri: 1
este realizatd prin iradierea cu ultrasunet a unei
solutii apoase introduse in interstitiul dintre obiect
si un magnetostrictor amplasat deasupra grilei de

15



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

MD 4023 B1 2010.02.28

Descriere:

Inventia se refera la tehnologii informationale pentru identificarea resurselor materiale, si anume la un
procedeu de aplicare a unui marcaj ireproductibil pe obiecte solide.

Este cunoscut procedeul de identificare a resurselor materiale prin suflarea suprafetei lor cu un jet de
inalta viteza de gaze si amestec de particule metalice si nemetalice [1].

Insa acest procedeu nu permite si se prelucreze suprafetele din materiale deosebit de dure si fragile din
cauza ca la viteze sub ultrasunet ale particulelor, energia cineticd a particulelor este insuficienta pentru
implementarea in metalele dure si pentru formarea matricei individuale. Identificarea gazodinamica este
aplicabild in temei pentru formarea matricei individuale din mase plastice si materiale relativ moi — plumb,
aluminiu, bronz, cupru etc. si este inaplicabila pe articole ceramice extradure.

Solutia cea mai apropiata este procedeul de identificare a obiectului electroconductor prin imprimarea
pe obiect a unui numéar de identificare, pe care se aplicd mecanic o grila informationala de coordonate,
urmatd de efectuarea unei descarcari electrice punctiforme intre obiect si un electrod vibrant instalat cu
interstitiu deasupra ei, totodatd electrodul se deplaseaza arbitrar in sistemul de coordonate al grilei prin
intermediul generatorului de numere aleatorii, iar imaginea grilei obtinuta dupé descarcare este scanata si
pastrata in memoria calculatorului [2].

Procedeul cunoscut are urmatoarele dezavantaje. Pentru realizarea lui este necesara utilizarea unui
aparataj de inaltd tensiune, prezentand un anumit pericol pentru personalul de deservire.

Acest procedeu permite formarea unei matrice individuale numai pe obiecte metalice. La utilizarea
obiectelor fragile, spre exemplu din ceramica, acest procedeu de identificare este inutil.

Procedeul propus de aplicare a unui marcaj ireproductibil pe obiecte solide face posibild formarea unei
matrice individuale atat pe cele mai dure obiecte din metal, cit si pe materialele dielectrice dure, spre
exemplu, pe obiecte din ceramica.

Esenta inventiei constd in aceea ca procedeul prevede aplicarea pe obiect a unei grile de coordonate, a
unei matrice individuale §i a unui numar de identificare, totodatd matricea reprezintd niste caverne
cavitationale si este realizata prin iradierea cu ultrasunet a unei solutii apoase introduse in interstitiul dintre
obiect si un magnetostrictor amplasat deasupra grilei de coordonate cu posibilitatea deplasarii prin
intermediul unui generator de numere aleatorii.

Diapazonul oscilatiilor ultrasunetului este reglat in intervalul de frecvente 2:10*...4-10° Hz, iar solutia
apoasa este supusa iradierii cu o intensitate mai mare de 3-10% W/m?,

Particularitatea procedeului propus este ca electrodul este executat in forma de magnetostrictor, spatiul
intre magnetostrictor si obiect este suplinit cu o solutie apoasd, magnetostrictorul este conectat la sursa de
oscilatii ultrasunet, intensitatea iradierii in solutia apoasd este mentinutd mai sus de nivelul aparitiei in
solutia apoasa a bulelor de cavitatie, iar magnetostrictorul este deplasat pe suprafata grilei de coordonate cu
aplicarea generatorului de numere aleatorii.

Intensitatea iradierii in solutia apoasd este mentinuta mai sus de 0,3-10* W/m?. De la acest prag in apa
(la frecventa de 20 kHz) apar fenomene de cavitatie. Solutia apoasa poate contine 95...98% apa tehnica.
Restul sunt adaosuri alcaline ori acide, in functie de materialul ales pentru elementul de identificare.

Nivelul superior al intensitatii iradierii este determinat din considerente de ordin economic si de
duritatea monogramei de identificare, aceasta fiind individuala pentru fiecare material ales.

Inventia se explica prin desenul din figura, care reprezenta schema instalatiei necesare pentru realizarea
acestui procedeu.

Procedeul, conform inventiei, consta in aplicarea pe obiect 1 si introducerea in memoria calculatorului a
grilei de coordonate 2 cu un numar de identificare 3 si o matrice individuald 4, obtinute prin impact fizic
asupra obiectului.

Particularitatea procedeului propus este cd electrodul este executat in forma de magnetostrictor 5,
spatiul dintre magnetostrictor 5 si obiect 1 este suplinit cu o solutie apoasd 6, magnetostrictorul 5 este
conectat la sursa de oscilatii ultrasunet 7, densitatea iradierii in solutia apoasa este mentinutd mai sus de
nivelul aparitiei in solutia apoasa a bulelor de cavitatie, iar magnetostrictorul 5 este deplasat pe suprafata
grilei de coordonate 2 cu aplicarea generatorului numerelor aleatorii 8. In pozitia 9 este prezentat
conventional dispozitivul mecanic ce asigura deplasarea magnetostrictorului 5 deasupra grilei de coordo-
nate 2.

Procedeul propus poate fi realizat in felul urmator. Deasupra obiectului 1 este amplasat magneto-
strictorul 5, conectat la sursa 7 de oscilatii ultrasunet. Spatiul dintre obiectul 1 si magnetostrictorul 5 este
umplut cu solutie apoasd, spre exemplu, cu apd tehnici. La o anumiti intensitate a iradierii (W/m?) in api se
observa cresterea in cdmpul ultrasunet a cavitatilor — bulelor din germenii submicroscopici de gaz ori aburi
in lichid. Diapazonul frecventelor este ales de la 2:10% pani la 4-10° Hz. in acest diapazon de frecvente
cavitatia ultrasunet se manifesta deosebit de relevant. Odata cu fuziunea cavitatilor ultrasunet se produc
eruptii de jeturi cumulative cu directionare haotica, apar presiuni locale mari de ordinul a mii de atmosfere,
sunt formate unde sferice percutante. Imprevizibilitatea directiondrii jeturilor cumulative formeazd pe
suprafata obiectului solid 1 caverne irepetabile atat pe suprafata, cat si in adancime. Experimentele multiplu
repetate in conditii fizice similare de fiecare datd au format pe suprafata obiectului caverne individuale
irepetabile.
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Deplasarea imprevizibild (prin intermediul generatorului 8 de numere aleatorii) a magnetostrictorului
5 deasupra grilei de coordonate 2 realizeaza un set irepetabil de caverne ce formeaza matricea individuala 4.

Exemplu de realizare

Pentru crearea unor caverne cavitationale a fost efectuatd iradierea cu ultrasunet a solutiei apoase
introduse in interstitiul dintre obiect si magnetostrictor, amplasat deasupra grilei de coordonate cu
posibilitatea deplasarii prin intermediul unui generator de numere aleatorii, diapazonul oscilatiilor
ultrasunetului fiind reglat in intervalul de frecvente de la 2:10%..4:10° Hz. Daca intensitatea oscilatiilor
ultrasunetului este mai mare de 0,3 W/cm?, in apa tehnici se inregistreazi cavitatie ultrasunet, insotiti de
aparitia pe obiect a cavernelor cu caracteristici individuale. Mai jos de pragul indicat, prelucrarea la orice
durata de timp nu a generat formarea unor caverne individuale. Asadar, putem trage concluzia ca aparitia
cavernelor se datoreaza anume cavitatiei ultrasunet. La utilizarea altor tipuri de solutii apoase pragul critic
de aparitie a cavernelor cavitationale este ales experimental (o persoand experimentatda poate determina
pragul cavitatiei ultrasunet cu ajutorul auzului).

Identificarea obiectului este realizatd concomitent in urmatoarea consecutivitate. Dupa confectionarea
obiectului este ales locul pentru formarea matricei individuale. Suprafata aleasa trebuie s fie cat mai putin
curbatd, de preferat plata. Dupa aceasta pe ea este aplicata cu freza grila de coordonate. Operatia ulterioara
este instalarea unui magtestrictor deasupra grilei de coordonate si suplinirea spatiului dintre magetostrictor
si grila de coordonate cu o solutie apoasd sau cu apa tehnici. In procesul conectirii la sursa de alimentare cu
energie electrica, magnetostrictorul asigurd regimul cavitatiei ultrasunet (acest regim este realizat atat in apa
tehnica, cat si in majoritatea solutiilor cu intensitatea iradierii in solutie apoasa de la 0,3-10* pana la 4-10°
W/m?), nimerind pe suprafata aleasa jeturile cumulative formeaza caverne de o formd imprevizibild, o parte
din care se pot suprapune pe liniile grilei de coordonate. Deoarece dimensiunile cavitatilor sunt
imprevizibile, chiar si in conditiile unor regimuri similare, dimensiunile liniilor de coordonate obtinute pot
servi in calitate de informatie suplimentara pentru manifestarea individualitatii obiectului. Timpul
prelucrarii suprafetei alese prin impactul cavitatiei depinde de mai multi factori si difera de la cateva minute
pani la zeci de minute. In special, impactul cavitatiei este deosebit de eficient la prelucrarea materialelor
dure si fragile. Aplicarea unui asemenea procedeu in cazul unor materiale plastice este mai eficient. Odata
cu necesitatea formarii catorva suprafete, magnetostrictorul este deplasat de-a lungul grilei de coordonate
potrivit legii numerelor aleatorii. Dupa formarea cavitatilor, alaturi de grila de coordonate este aplicat codul
digital (prin gravare ori prelucrare electrochimica). Urmatoarea operatie este scanarea matricei individuale
cu cod numeric, grila de coordonate si caverna si introducerea integrald a informatiei in baza de date.

Ulterior, verificarea dupa codul numeric intreprinsa de inspectoratul fiscal, confirma prezenta in baza de
date a particularitatilor matricei individuale. in cazul coinciderii acestei matrice individuale cu cea
analogicd ce se pistreazi in baza de date, identificarea obiectului este recunoscuti valabila. in cazul
necoincidentei matricelor individuale, obiectul este recunoscut ca fiind contrafacut.

(57) Revendicari:

1. Procedeu de aplicare a unui marcaj ireproductibil pe obiecte solide, care prevede aplicarea pe
obiect a unei grile de coordonate, a unei matrice individuale §i a unui numar de identificare, totodata
matricea reprezinta niste caverne cavitationale si este realizata prin iradierea cu ultrasunet a unei solutii
apoase introduse in interstitiul dintre obiect si un magnetostrictor amplasat deasupra grilei de coordonate cu
posibilitatea deplasarii prin intermediul unui generator de numere aleatorii.

2. Procedeu conform revendicarii 1, caracterizat prin aceea ca diapazonul oscilatiilor ultra-
sunetului este reglat in intervalul de frecvente 2-10%...4-10° Hz, iar solutia apoas este supusi iradierii cu o
intensitate mai mare de 3-10° W/m?
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