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1. Procedeu de honuire a dintilor rotilor dintate precesionale, care include honuirea dintilor rotii dintate cu ajutorul
unei scule-satelit, care imitd o transmisie reala si include doud coroane cu role de antrenare si de prelucrare, pe
suprafata ultimelor fiind depuse fasii din liant metalic cu granule de diamante sau abrazive, repartizate uniform, intre
care sunt formate canale de evacuare a aschiilor, totodatad rolele sunt executate in forma de con trunchiat cu varful
spre coroanele sculei-satelit, iar intre scula-satelit si roata dintatd se debiteaza lichid de ungere-racire; sculei-satelit i
se comunica o migcare de precesie cu un avans continuu axial sau cu un avans periodic axial cu rotirea ei consecutiv
in ambele directii, dupa care scula-satelit efectueaza o rulare liberd consecutiv in ambele directii.

2. Procedeu, conform revendicarii 1, In care canalele de evacuare a aschiilor ale rolelor de prelucrare sunt executate
in forma de spirald cu mai multe inceputuri de infasurare, totodatd unghiul de panta a fasiilor rolelor de prelucrare
este mai mare decat unghiul de nutatie al angrenajului precesional.

3. Procedeu, conform revendicarilor 1 si 2, in care canalele de evacuare a aschiilor ale rolelor de prelucrare ale
sculei-satelit sunt executate in forma de spirale incrucisate.

4. Procedeu, conform revendicarii 1, in care canalele de evacuare a aschiilor ale rolelor de prelucrare sunt executate
inelare, iar rolele de prelucrare sunt aranjate in coroana in sah.

5. Procedeu, conform revendicarilor 1-4, in care numarul de role se selecteaza cu +1 fata de numarul de dinti ai rotii
dintate.



