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Inventia se refera la constructia de masini, si anume la prelucrarea metalelor sub presiune si poate fi utilizata pentru
sporirea capacitatii portante a dingilor rotilor dintate conice.

Este cunoscut un dispozitiv pentru durificarea dintilor rotilor dintate, care contine un disc mobil de actionare si un
corp fix, pe care este montat un mecanism de durificare cu elemente de incarcare. In elemente sunt executate cavitati
sferice, totodatd elementele sunt instalate mobil pe perimetrul unui disc, amplasat pe corp prin intermediul unor bile
cu posibilitatea rotirii in jurul unui dorn central. Pe disc este amplasata o roata dintatd pentru durificarea dintilor
acesteia. Discul mobil comunica cu cavitati de inalta presiune, executate intr-un bloc in forma de inel, fixat pe corp,
totodata, lateral din partea interioara a blocului, sunt executate gauri stripunse, coaxiale cu cavitatile sferice, pentru
glisarea unor pistoane, care dintr-o parte comunica cu cavititile, iar din partea opusa - cu elementele de incarcare
[1].

Dezavantajele acestui dispozitiv constau in pierderi mecanice, fapt ce solicita eforturi suplimentare, sporirea uzurii
cuplurilor cinematice, fapt ce conduce la formarea ridurilor si griparii pe suprafetele dintilor rotilor dintate, precum
si dintii prelucrati au o precizie joasd cu suprafatd neuniformd, deoarece elementele de incdrcare prelucreaza
suprafata rotii dintate pentru fiecare dinte in mod independent, fapt ce conduce la micsorarea fiabilitatii.

Problema pe care o rezolvd inventia constd in majorarea fiabilitatii dispozitivului si a preciziei de durificare ale
suprafetelor dintilor rotilor dintate cu dinti conici.

Dispozitivul pentru durificarea dintilor rotilor dintate conice, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea
ca contine un disc mobil de actionare si un corp fix, pe care este montat un mecanism de durificare cu elemente de
incarcare, executate in forma de sectoare dintate. in elementele de incarcare sunt executate cavitati sferice, totodata
elementele sunt instalate mobil pe perimetrul unui disc, amplasat pe corp prin intermediul unor bile cu posibilitatea
rotirii in jurul unui dorn central. Pe disc este amplasata o0 roatd dintata conica pentru durificarea dintilor acesteia,
limitata de la deplasarea axiala prin doua discuri, dotate cu elemente elastice si actionate axial de discul mobil, care
comunicd cu niste cavitati de inaltd presiune, executate intr-un bloc in forma de inel, fixat pe corp. Pe suprafata
laterald interioara a blocului, sunt executate gauri stripunse, coaxiale cu cavitatile sferice, pentru glisarea unor
pistoane, care dintr-o parte comunica cu cavitatile, iar din partea opusi - cu elementele de incarcare.

Rezultatul inventiei consta in majorarea fiabilitatii dispozitivului, preciziei de durificare si a fortei de actionare
asupra dintilor rotilor dintate cu dinti conici, datorita elementelor de incarcare executate in forma de sectoare dintate,
obtinandu-se astfel o prelucrare uniforma a suprafetei dintilor rotii dintate conice.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 — 2, care reprezinta:

- fig. 1, dispozitivul de durificare al dingilor rotilor dintate, in sectiune;

- fig. 2, sectiunea A-A din figura 1.

Dispozitivul pentru durificarea dintilor rotilor dintate conice (fig. 1 si 2) contine discul mobil de actionare 1 si
corpul fix 2, pe care este montat mecanismul de durificare cu elementele de incarcare 3, executate in forma de
sectoare dintate. in elementele de incircare 3 sunt executate cavitatile sferice 11, elementele 3 fiind instalate mobil
pe perimetrul discului 4, amplasat prin intermediul bilelor 6 pe corpul 2 cu posibilitatea rotirii in jurul dornului
central 5. Pe discul 4 este amplasata roata dintatd conicd 12 pentru durificarea dintilor acesteia, limitatd de la
deplasarea axiala prin discurile 13 si 14, dotate cu elementele elastice 15 si actionate axial de discul mobil 1, care
comunica cu cavititile de inalta presiune 8, executate in blocul in forma de inel 7, fixat pe corpul 2. Pe suprafata
laterald interioara a blocului 7, sunt executate gauri strapunse, coaxiale cu cavitatile sferice 11, pentru glisarea
pistoanelor 9 si 10, care dintr-o parte comunica cu cavitatile 8, iar din partea opusa - cu elementele de incarcare 3.
Dispozitivul functioneaza in modul urmator.

Roata dintata conica 12 este amplasata pe discul 4 astfel, incat elementele de incarcare 3, in forma de sectoare
dintate, sa fie amplasate intre discurile 4 si 13. Initial, incarcarii se supun dintii, cel putin, cate trei dinti, cuprinsi de
elementele de incarcare 3, luate ca exemplu trei peste trei. Asupra discului 1 si pistoanelor 9 si 10 se aplica uniform
o sarcina (. Pistoanele 9 si 10, sub actiunea mediului, ca de exemplu, lichid, transmit forta catre elementele de
incdrcare 3, care se deplaseaza radial si actioneaza asupra dintilor rotii dintate conice pentru prelucrare, formand
valoarea necesara de ecruisare a suprafetei dintilor. in mod similar procesul de durificare se repeti pentru
urmdtoarele trei peste trei dinti, prealabil rotind discul 4 cu elementele de incarcare 3 si roata dintata 12 la valoarea
pasului unghiular. Transmiterea fortei discului mobil de actionare asupra lichidului, care se afla in cavitagile de
inaltd presiune 8, formeaza 0 incarcare uniforma asupra pistoanelor 9 si 10, precum si asupra elementelor de
incdrcare 3. Cavitatile sferice 11 impreuna cu elementele de incéarcare 3 si pistoanele 9 si 10 faciliteaza auto-
asezarea elementelor de incarcare 3 fata de dintii prelucrati, adica sarcina tehnologicd este repartizata uniform,
asigurand o stabilitate inalta a regimurilor de ecruisare si imbunatateste calitatea dintilor prelucrati.

Pentru a largi domeniul de utilizare a dispozitivului, in dependentd de roata dintatd conica prelucrata, se schimba
dornul central 5 si elementele de incircare 3 in dependentd de diametrul necesar al rotii dintate conice.



