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Inventia se referd la constructie, in special la cofraje demontabile-permutabile pentru fabricarea elementelor de
constructie din beton armat monolit.

Este cunoscut un cofraj, care contine panouri cu gauri de montare, asamblate cu ajutorul unor suruburi de stringere,
trecute prin gaurile de montare, prin piulite ingurubate la capetele suruburilor de strdngere din partea exterioard a
panourilor pentru fixarea acestora, si tuburi de protectie cu conuri pentru protejarea suruburilor de strangere
impotriva contactului cu amestecul de beton [1].

Dezavantajele cofrajului cunoscut constau intr-un numar mare de operatii pentru montarea acestuia, cum sunt
instalarea tubului de protectie cu conuri in gaurile de montare ale panourilor opuse, trecerea prin tubul surubului de
stringere, fixarea pe surubul de strangere a saibelor si piulitelor din ambele parti, insurubarea piulitelor din ambele
parti ale surubului de stringere. Toate aceste operatii se executd aparte pentru fiecare loc de fixare a panourilor
cofrajului. Dupa ce s-a intarit betonul elementului de constructie, cofrajul trebuie si fie demontat, executind
operatiile descrise mai sus pentru fiecare loc de fixare a panourilor in ordine inversa. in afara de volumul de munca
mare al procesului de montare-demontare a cofrajului tehnologia datd necesita astuparea gaurilor strapunse, rimase
in elementul de constructie obtinut de la suruburile de strangere, reducand caracteristicile de rezistenta ale acestuia.
Sunt cunoscute, de asemenea, cofraje, care constau din panouri cu gauri de montare, care se monteaza cu ajutorul
scoabelor din vergele de armatura, trecute prin gaurile de montare, si clemelor cu pand, fixate la capetele vergelelor
de armatura din partea exterioara a panourilor pentru fixarea acestora (I'ocynapcteennsiit cranmapt CTB 2130-2010
Pecniyonuku Benapyce. Tspku omanmybounsle. Texuuueckue ycnoBus, sau de exemplu, produse de compania
Tancheng BBJ Construction Equiptment Factory, China).

In calitate de cea mai apropiata solutie este prezentat cofrajul demontabil-permutabil, care contine panouri cu gauri
de montare, fixate cu ajutorul scoabelor din vergele de armatura, trecute prin gaurile de montare, si clemelor cu
pana, fixate la capetele vergelelor de armédtura din partea exterioard a panourilor [2].

Dezavantajele cofrajelor cunoscute, de asemenea, constau intr-un numar mare de operatii pentru montarea acestora,
cum sunt instalarea vergelelor de armatura in gaurile de montare ale panourilor opuse, fixarea la capetele vergelelor
de armaturd a clemelor cu pana din ambele parti si fixarea clemelor prin baterea penei. Toate aceste operatii se
executd aparte pentru fiecare loc de fixare a panourilor cofrajului. Dupa ce s-a intérit betonul elementului de
constructie, cofrajul trebuie sa fie demontat, executand operatiile descrise mai sus pentru fiecare loc de fixare a
panourilor in ordine inversa. In afard de volumul de munca mare pentru procesul de montare-demontare a cofrajului
tehnologia datd necesitd tdierea capetelor vergelelor de armiatura iesite din elementul de constructie finit cu
prelucrarea anticorosiva ulterioara a suprafetei taieturii pentru prevenirea aparitiei urmelor de ruginire pe suprafata
elementelor de constructie finite.

Problema pe care o rezolva inventia consta in simplificarea constructiei cofrajului, reducerea volumului de munca
al tehnologiei pentru fabricarea elementelor de constructie din beton armat monolit, prin reducerea numarului de
operatii de montare-demontare a cofrajului si prelucrarea ulterioard a produsului obtinut.

Problema pusd se rezolva prin aceea ca cofrajul demontabil-permutabil contine panouri paralele, in care sunt
executate in rand orificii de montare pentru vergele de armaturd cu cleme cu pana. Clemele cu pana sunt amplasate
din partea interioara a panourilor si executate in forma de blocuri directoare separate, in care sunt instalate, cu
posibilitatea deplasarii rectilinii alternative, sine cu caneluri in forma de pana, suprapuse cu orificiile de montare si
orientate longitudinal liniei acestora. In sine sunt montate cutite orientate spre orificiile de montare si amplasate, in
raport cu acestea, opus canelurilor in forma de pana, cutitele fiind executate cu proeminente laterale, cu posibilitatea
amplasarii acestora in caneluri laterale executate in sind, cu un pas egal cu diametrul orificiilor de montare.

Cutitele fiecarei cleme cu pana ulterioare pot fi amplasate cu deplasare pe linia orificiilor de montare cu marimea
d(n-1), unde d este diametrul orificiului de montare si n este numarul de ordine al cutitului.

Avantajele inventiei revendicate constau in urmatoarele.

Folosirea cofrajului de constructia descrisa asigura posibilitatea de a inlatura necesitatea fixarii si slabirii clemelor
cu pana in fiecare loc in parte de fixare a panourilor de cofraj in procesul de montare-demontare a cofrajului si de
taiere in parte a capetelor vergelelor de armitura, iesite din elementul de constructie finit. in plus, datorita faptului
ca suprafata taieturii vergelelor de armaturd este cufundatd in corpul elementului de constructie finit, nu mai este
necesara prelucrarea anticorosiva ulterioard, pentru a evita aparitia urmelor de ruginire pe suprafata elementului de
constructie finit.

Astfel, datoritd unei reduceri semnificative a operatiilor de montare-demontare a cofrajului si prelucrarii elementului
de constructie obtinut dupa decofraj, se asigura o simplificare semnificativa si de reducere a volumului de munca
pentru tehnologia fabricarii elementelor de constructie din beton armat monolit.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 — 4, care reprezinta:

- fig. 1, vederea izometrica a variantei preferate de executare a cofrajului demontabil-permutabil;

- fig. 2, vederea izometrica a clemei cu pand cu cutite pentru taierea vergelelor de armatur;

- fig. 3, vederea schematicd a clemelor cu pana cu cutite, instalate cu deplasare pas cu pas;

- fig. 4, un fragment al elementului de constructie finit cu crestatura partiala la locul de plasare a vergelei de
armatura.

Cofrajul demontabil-permutabil (fig. 1-4) contine panourile paralele 1, in care sunt executate in rand orificiile de
montare 2 pentru vergelele de armatura 3 cu cleme cu pand, folosite in calitate de scoabe de cofraj pentru fixarea
panourilor 1. Clemele cu pana (fig. 2) pentru fiecare orificiu de montare 2 cu vergeaua de armatura 3 sunt amplasate
din partea interioara a panourilor 1 si executate in forma de blocuri directoare separate 4, in care sunt instalate, cu
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posibilitatea deplasarii rectilinii alternative, sinele 5 cu caneluri in forma de pand 6, suprapuse cu orificiile de
montare 2 si orientate longitudinal liniei acestora. in sinele 5 sunt montate cutitele 7 pentru taierea vergelelor de
armiturd 3, orientate cu muchia de tdiere spre orificiile de montare 2 si amplasate, in raport cu acestea, Opus
canelurilor in forma de pana 6. Cutitele 7 sunt executate cu proeminentele laterale 14, cu posibilitatea amplasarii
acestora n canelurile laterale 15 executate in gina 5, cu un pas egal cu diametrul orificiilor de montare 2.

Pentru a facilita procesul de taiere a vergelei de armatura 3 si pentru a asigura o suprafata de taiere cu o forma mai
regulata, in blocurile 4 sunt fixate imobil contra-cutitele 8, care sunt amplasate cu muchia de taiere opus cutitelor 7
in raport cu orificiul de montare 2. In plus, sinele 5 sunt dotate cu ochiul de prindere 9 pentru unirea la tija 10 a
mecanismului de actionare (nu este indicat). Blocurile 4 sunt, de exemplu, de forma trapezoidald in sectiune
transversald pentru facilitarea extragerii acestora din betonul intarit al elementului de constructie finit. In varianta
preferatd de executare blocurile 4 sunt fixate la elementul de conexiune 11, de exemplu, in forma de U pentru unirea
intre ele a panourilor 1 unei parti a cofrajului. Folosirea unui asemenea element de conexiune 11 asigura
posibilitatea de montare a cofrajului, folosind panourile 1 incadrate in schema, fard a include in ele modificari de
constructie. In afard de aceasta, in timpul unei asemenea executiri constructive se micsoreaza greutatea asupra
panourilor 1 ale cofrajului pe baza trecerii fortelor de strangere-slabire a vergelelor de armatura 3 si taierii ulterioare
a acestora asupra elementului de conexiune 11, ceea ce, la randul sdu, asigurd posibilitatea de a facilita constructia
panourilor 1.

Totodata este evident ca blocurile 4 pot fi fixate nemijlocit pe suprafata panourilor 1, in special, in locul de
amplasare a elementului de fixare a panoului.

In continuare este descris procesul de montare-demontare a cofrajului, folosind exemplul unui rand de orificii de
montare 2.

Panourile 1 ale cofrajului se instaleazd paralel la o distantd unul de la celalalt care corespunde dimensiunilor
elementului de constructie care urmeaza a fi fabricat. Vergelele de armatura 3 se trec prin orificiile de montare 2
axiale perechi in elementele de conexiune 11 ale panourilor 1 cofrajului. Sinele 5 cu canelurile in forma de pand 6
executate in ele, se muta in directia fixarii vergelelor de armétura 3, de exemplu, cu ajutorul sistemului de actionare
manuala sau de forta (in figuri nu este indicat). Prin fixarea vergelelor de armatura 3 se asigura fixarea panourilor 1
in pozitia prestabilitd pentru umplerea cofrajului cu amestec de beton. Dupa ce betonul s-a intarit, sinele 5 se muta
cu ajutorul sistemului de actionare mentionat in directia opusa. Totodatd se produce despanarea vergelelor de
armatura 3 si tdierea acestora cu cutitele 7 la acelasi nivel cu suprafata interioara a adanciturilor 12, de exemplu, de
forma trapezoidala in sectiune transversald, care se formeaza in elementul de constructie 13 1n urma amplasarii
blocurilor 4 din partea interioara a panourilor 1. Panourile 1 eliberate ale cofrajului pot fi apoi demontate si mutate
intr-un alt loc pentru fabricarea urmatorului element de constructie.

In constructia cofrajului revendicat cutitele 7 pentru tiierea vergelelor de armiturd 3 se instaleaza cu deplasare pe
linia orificiilor de montare 2 (fig. 3). Asemenea deplasare a cutitelor 7 se realizeaza prin executarea acestora cu
proeminentele laterale 14, cu posibilitatea amplasarii acestora in canelurile laterale 15 executate in sina 5. Si
proeminentele 14, si, respectiv, canelurile 15 sunt plasate cu un pas egal cu diametrul orificiilor de montare 2 sau cu
fractiunile multiple ale acestora, pentru a se asigura deplasarea cutitelor 7 cu marimea d(n-1), unde d este diametrul
orificiului de montare 2 si n este numarul de ordine al cutitului sau al grupului de cutite 7. Primul cutit 7 (sau
cutitele din grupul intai) cu partea neascutita este plasat la distanta | de la centrul orificiului 2. Cel de-al doilea cutit
7 (sau cutitele din grupul al doilea) cu partea neascutita se va afla de la centrul orificiului 2 corespunzator acestuia la
distanta | + d, adica cu deplasare de marimea, egald cu diametrul orificiului 2 [d(n-1) =d (2-1) = d], al treilea cutit 7
(sau cutitele din grupul al treilea) — la distanta | + 2d [d (n-1) =d (3-1) = 2d] 5. a.m.d.

Deplasarea indicata asigura posibilitatea taierii nesimultane a vergelelor de armatura 3, a fiecareia in parte sau in
grupuri in timpul unei deplasari a sinei 5. Aceasta, la randul sdu, asigurd reducerea fortei in timpul utilizarii
sistemului de actionare manual, prin urmare, si a volumului de muncé pentru operatia data, precum si a puterii si a
gabaritelor sistemului de actionare de forta a sinei 5, ceea ce are o mare insemnatate in conditiile unui spatiu limitat
in timpul 1naltarii unui obiect de constructie.



