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(57) Rezumat:
1

Inventia se refera la utilaje de prelucrare a bio-

masei pentru obtinerea combustibililor solizi in
formd comoda de utilizare si poate fi utilizata in
industriile prelucratoare si alimentara, in zootehnie.
Malaxorul pentru conditionarea in flux a
biomasei contine un corp (1) cu capace (7, 8) si un
arbore tubular (2), in interiorul caruia este ampla-
satd o cremalierd (3) cu sectiune circulara, palete (4,
21) fixate pe axe mobile (5), montate in bucse (6),
fixate pe arborele tubular (2), stuturi de alimentare
(9) si evacuare (10) a biomasei i un stut (11) pentru
debitarea apei sau a aburilor. Cremaliera (3), pe care
sunt taiati dinti drepti in fata fiecarei bucse (6), este
angrenatd cu axele mobile (5), pe care sunt taiati
dinti similari celor de pe cremalierd (3). Pe unul din
capacele (8) corpului (1) este fixatd prin filet o
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bucsd (14), in care este amplasat un rulment (15)
montat pe cremalierd (3), iar pe bucsd (14) este
montatd o cutie rotunda (17) cu un clichet (18) fixat
cu un surub (19).
Revendicari: 1
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Descriere:

Inventia se referd la utilaje de prelucrare a biomasei pentru obtinerea combustibililor solizi in

forma comoda de utilizare si poate fi utilizata in industriile prelucratoare si alimentara, in zootehnie.

Se cunoaste un malaxor pentru conditionarea in flux a biomasei sau a furajelor combinate, care
contine un corp, o axa cu palete reglabile si un sistem de actionare. Axa este montata in doi rulmenti
cu bile de rostogolire amplasati in exteriorul corpului, ceea ce exclude contactul lor cu materialul
prelucrat. Axa impreund cu paletele montate este supusa echilibrarii dinamice, care face lucrul
malaxorului lin. Regland pozitia paletelor se poate influenta asupra timpului de trecere a produsului
prin corpul malaxorului si calitatii de conditionare. Corpul reprezintda o constructie sudatd din metal
cu niste ferestre mari comode pentru a monta, demonta si regla pozitia paletelor [1].

Se cunoaste, de asemenea, un malaxor utilizat pentru conditionarea biomasei, care contine un
corp cilindric, ce se incalzeste de la niste elemente electrice infasurate pe el. Deasupra elementelor de
incilzire este instalat un termoizolator. in corp se monteazi o ax, pe care sunt intirite rigid palete.
Corpul are o iesire si o intrare pentru produsul prelucrat, precum si un stut pentru introducerea apei in
amestec [2].

Dezavantajele acestor solutii constau in aceea ca pentru a efectua reglarea regimului de con-
ditionare se cere stoparea procesului de lucru, desi paletele sunt montate pe axi mobil. in a doua
constructie paletele sunt montate rigid, deci nu este posibild reglarea lor. Insi se stie ci calitatea
conditionarii biomasei In mare masurd depinde de timpul, in care materialul se aflad sub actiunea
paletelor, iar acesta — de unghiul de inclinare a paletelor fata de axa. Fiecare biomasd, in functie de
umiditate, componenta granulometrica si culturd, necesitd diferitd conditionare, deci o reglare
permanentd a unghiului de inclinare a paletelor. Solutiile nu permit un astfel de proces.

Problema pe care o rezolva inventia este de a simplifica ajustarea malaxorului fird a intrerupe
procesul de lucru al utilajului si a spori calitatea conditionarii biomasei.

Malaxorul, conform inventiei, inldturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea cd contine un
corp cu capace si un arbore tubular, in interiorul caruia este amplasatd o cremalierd cu sectiune
circulara, palete fixate pe axe mobile, montate in bucse, fixate pe arborele tubular, stuturi de
alimentare §i evacuare a biomasei §i un stut pentru debitarea apei sau a aburilor. Cremaliera, pe care
sunt taiati dinti drepti 1n fata fiecarei bucse, este angrenata cu axele mobile, pe care sunt taiati dinti
similari celor de pe cremalierd. Pe unul din capacele corpului este fixata prin filet o bucsa, in care este
amplasat un rulment montat pe cremalierd, iar pe bucsd este montatd o cutie rotundd cu un clichet
fixat cu un surub.

O particularitate a malaxorului este ca constructia asigura reglarea calitdtii de preparare a
materialului fara stoparea procesului tehnologic.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-2, care reprezinta:

- fig. 1, schema malaxorului pentru conditionarea in flux a biomasei;

- fig. 2, sectiunea A-A din fig. 1.

Malaxorul pentru conditionarea in flux a biomasei contine un corp 1 cu capace 7, 8 si un arbore
tubular 2, in interiorul caruia este amplasata o cremaliera 3 cu sectiune circulard, palete 4, 21 fixate pe
axe mobile 5, montate 1n bucse 6, fixate pe arborele tubular 2, stuturi de alimentare 9 si evacuare 10 a
biomasei si un stut 11 pentru debitarea apei sau a aburilor. Cremaliera 3, pe care sunt taiati dinti drepti
in fata fiecarei bucse 6, este angrenata cu axele mobile 5, pe care sunt tdiati dinti similari celor de pe
cremaliera 3. Arborele tubular 2 se roteste in doi rulmenti 12 si 13. Pe unul din capacele 8 corpului
este fixata prin filet o bucsd 14, in care este amplasat un rulment 15 montat pe cremaliera 3, iar pe
bucsa 14 este montata o cutie rotunda 17 cu un clichet 18 fixat cu un surub 19. Pentru ca rulmentul
15 sa nu lunece de pe cremaliera 3 din partea stinga se sprijina in bordura, iar din partea dreaptd — de
saiba 16. Cutia 17 impreuna cu bucsa 14 poate fi rotita cu ajutorul unei chei sau parghii aplicate la
capatul 20 al cutiei rotunde 17. Bucsa 6 inainte de a fi sudata pe arborele tubular 2 este frezata cu o
frezd avand diametrul egal cu diametrul arborelui 2 la asa adancime, incét dintii frezei sa intre in
interiorul bucsei 6 la adancimea de 2,25 m. Aici m este modulul dintilor tdiati pe axele mobile 5.
Dupa sudarea bucselor 6 pe arborele tubular 2 prin gaura bucsei 6 se produce burghierea peretelui
arborelui tubular 2, unind astfel spatiul arborelui 2 cu spatiul bucsei 6. Pe arborele tubular 2 bucsele 6
sunt sudate in patru planuri reciproc perpendiculare cu un pas ceva mai mic decat latimea paletelor 4,
21. Pe cremaliera 3 1n acelasi pas sunt taiati dinti 1n patru planuri reciproc perpendiculare. Lungimea
sectorului cu dinti al cremalierei 3 este egald cu jumatate din lungimea circumferintei axei mobile 5.
Pe mijlocul axelor mobile 5 sunt formati dinti pe jumatate din circumferinta cu acelasi modul ca si al
cremalierei 3. Pe axele mobile 5 sunt sudate paletele 4, 21 in aga mod Incat axa 5 sa se afle in lucru in
spatele paletei, ceea ce ar micsora impotmolirea paletei cu biomasa. Totodata dintii de pe axa mobila
5 trebuie sa fie angrenati cu dintii cremalierei intr-o pozitie care ar da posibilitate de a regla unghiul
de lucru al paletei 4, 21 de la 20 pana la 90°, adica planul paletei trebuie sa fie in planul arborelui
tubular 2 sau perpendicular lui. in timpul acesta paleta 21, instalatd pentru a transporta biomasa in
partea opusa, isi va schimba unghiul de lucru de la f = 10 pana la f = 80?. Fiecare a patra paleta este
menitd sa mane masa transportata in partea opusa stutului de evacuare, lucru favorabil pentru calitatea
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conditionarii produsului. Axele mobile 5 sunt fixate in bucsele 6 in directia axiald cu ajutorul
piulitelor 22 fixate cu ajutorul splinturilor 23.

Malaxorul pentru conditionarea in flux a biomasei functioneaza in modul urmaétor.

in corpul 1 malaxorului prin stutul 9 se debiteaz biomasa, iar prin stutul 11 - api. La rotirea
arborelui tubular 2 paletele 4, 21 amesteca biomasa cu apa. Pentru a intensifica procesul paletele 21
formeaza un vartej miscand biomasa in directia opusa. Calitatea conditionarii se regleaza schimband
unghiul de inclinare a paletelor 4. Cu o parghie aplicata pe capatul 20 al cutiei rotunde 17 o rotim,
ceea ce duce la rotirea corpului 14 si la miscarea axiald a rulmentului 15 si a cremalierei 3. Intrucat
dintii ei sunt angrenati cu dintii axelor mobile 5, se produce rotirea si schimbarea unghiului de lucru a
paletelor 4, 21. Pe suprafata transversala a capacului 8 sunt marcate gradele de inclinare a paletelor 4,
21 indicate de clichetul 18. Dupa reglarea finala a paletelor 4, 21 cu ajutorul surubului 19 clichetul 18
si cutia rotunda 17 se stopeaza.

Avantajul malaxorului pentru conditionarea in flux a biomasei constd in aceea cad reglarea
malaxorului pentru a obtine o calitate potrivitd de preparare a produsului se efectueaza fara a
intrerupe procesul tehnologic al instalatiei.

(57) Revendicari:

Malaxor pentru conditionarea in flux a biomasei, care contine un corp cu capace §i un arbore
tubular, in interiorul caruia este amplasata o cremalierd cu sectiune circulard, palete fixate pe axe
mobile, montate in bucse, fixate pe arborele tubular, stuturi de alimentare si evacuare a biomasei si un
stut pentru debitarea apei sau a aburilor, caracterizat prin aceea ci cremaliera, pe care sunt taiati
dinti drepti in fata fiecarei bucse, este angrenatd cu axele mobile, pe care sunt taiati dinti similari celor
de pe cremalierd, totodatd pe unul din capacele corpului este fixata prin filet o bucsa, in care este
amplasat un rulment montat pe cremalierd, iar pe bucsd este montatd o cutie rotundd cu un clichet
fixat cu un surub.
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