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Inventia se refera la dispozitive de mécinare a materialelor, in particular de macinare a grauntelor in instalatiile de
preparare a amestecurilor alimentare sau nutreturilor combinate.

Se cunoaste un concasor vertical, care contine un corp cilindric cu o gura si un buncar de alimentare in partea de sus,
un fund in forma de sita cu orificii calibrate, un rotor cu cutite, amplasat pe axa verticala deasupra sitei, actionat de
un motor electric prin transmisia cu curea si un buncar de evacuare a macinisului in partea de jos [1].

Dezavantajele acestei solutii constau in productivitatea joasd, consumul specific inalt de energie, calitatea
insuficientd a macinisului, care contine multe fractii, respectiv nu este solutionata problema inlaturdrii eficiente a
impuritatilor magnetice. Dezavantajele se datoreaza faptului ca pe rotor sunt instalate numai doua cutite, buncarul de
alimentare are numai un orificiu, grauntele cad din buncirul de alimentare in zona vitezei minime a cutitelor,
evacuarea macinisului este realizatd numai prin fundul concasorului. Prin urmare, materialul macinat se afla mult
timp 1n camera de lucru a concasorului.

Problema pe care o rezolva inventia este majorarea productivitatii concasorului §i calititii macinisului, reducerea
consumului specific de energie, inlaturarea eficienta a impuritatilor magnetice.

Dispozitivul, conform inventiei, inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca contine un corp cilindric cu
o gura de evacuare, in care este amplasat, unit cu un motor electric, un rotor cu disc si cutite, sub care este amplasata
o sitd, mai contine un buncdr de alimentare, instalat deasupra corpului. Cutitele sunt amplasate in blocuri, cu
muchiile laterale in trepte, radial pe disc, distantate la 90°. Buncarul de alimentare este dotat cu doud racorduri de
descarcare, capetele carora sunt plasate In zona periferica a cutitelor. Sita este executatd in forma de cos, pe
suprafetele radiald si orizontald ale caruia sunt executate orificii calibrate, iar capatul de jos al suprafetei radiale a
sitei iese In afara limitelor suprafetei orizontale. Gura de evacuare este dotatd cu plici fixate radial cu caneluri
verticale, in care este fixat capatul de jos al suprafetei radiale a sitei. Rotorul cu disc este instalat pe arborele
motorului electric. Pe corp, prin axe sunt instalati fixatori rotitori in forma de ,,C” cu axe verticale cu filet, in care
este fixata gura de evacuare. Cutitele sunt fixate pe disc in blocuri cate patru, iar cutitul inferior, in sectiune, este
executat cu doua taisuri din partea sitei, cu unghiul de ascutire indreptat spre axa cutitului, iar lungimea cutitului
urmadtor este mai mica decat a celui precedent. Racordurile de descarcare ale buncarului de alimentare sunt executate
in forma dreptunghiulard in sectiune, dotate cu clapete, actionate de cremaliere, totodata racordurile sunt dotate cu
doua placi interioare inclinate, pe care sunt amplasate captatoare magnetice detasabile. Capetele racordurilor de
descdrcare ale buncarului de alimentare sunt amplasate la o distantd de 3..5 mm de la suprafetele cutitelor
superioare ale rotorului si sunt dotate cu despartituri verticale.

Particularitatile inventiei oferd posibilitatea scurgerii uniforme a grauntelor din buncérul de alimentare prin ambele
orificii la orice directie de rotatie a rotorului cu disc si cutite.

Rezultatul inventiei consta in faptul ca se ridica considerabil productivitatea concasorului, se imbunatateste calitatea
produsului si se reduce consumul de energie in procesul de macinare.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-10, care reprezinta:

- fig. 1, vederea laterald a concasorului;

- fig. 2, vederea concasorului dupa sageata A din fig. 1;

- fig. 3, sectiunea B — B din fig. 1;

- fig. 4, rotor cu cutite, vedere de sus;

- fig. 5, cutit cu doua taisuri, cu unghiul de ascutire spre centrul axei lui;

- fig. 6, sectiunea D-D din fig. 5;

- fig. 7, sectiunea E-E din fig. 5;

- fig. 8, sectiunea F-F din fig. 5;

- fig. 9, sectiunea G-G din fig. 5;

- fig. 10, sectiunea C-C din fig. 3.

Concasorul contine un corp cilindric (fig. 3), care include un motor electric 1, pe arborele caruia este fixat un rotor 2
cu disc 3, pe care sunt prinse cutite plate 4, 5, 6, executate cu mici fatete, si un cutit inferior 7 cu doua taisuri, o gurad
de evacuare 8 dotatd cu placi fixate radial 9, care au caneluri verticale 10, o sitd 11 in forma de cos cu orificii
calibrate pe suprafetele radiala si orizontald, cu capatul de jos al suprafetei radiale a sitei 11 ce iese 1n afara limitelor
suprafetei orizontale si este rezematd pe canelurile verticale 10 ale placilor 9, un buncér de alimentare 12 (fig. 1),
dotat cu racorduri de descércare 13, 14 (fig. 1, 2), executate de forma dreptunghiulard in sectiune cu doua placi
interioare 15, 16, pe care sunt amplasate captatoare magnetice detagabile 17, 18, racordurile 13, 14 mai sunt dotate
cu clapete 19, 20 actionate de cremaliere 21, 22 (fig. 2), puse in miscare de roti dintate 23, 24, care sunt montate pe
un arbore 25, instalat in rulmentii 26, 27 pe placile 28, 29 ale buncérului de alimentare 12 si dotat cu manivela 30.
Capetele racordurilor de descarcare 13, 14 ale buncérului de alimentare 12 (fig. 3) sunt dotate cu despartituri
verticale 31 amplasate radial in raport cu axa rotorului, care exclud stoparea scurgerii grauntelor din buncérul de
alimentare 12 de cétre fluxul de aer, format de cutitele rotorului.

Pe corp, prin axele 32 sunt instalati fixatori rotitori 33 in forma de ,,C” cu axe verticale cu filet 34, in care este fixata
gura de evacuare 8.

Concasorul functioneaza in modul urmator.

Clapetele 19, 20 se deschid si grauntele din buncarul de alimentare 12, prin labirintul format de clapetele 19, 20
inclinate si captatoarele magnetice detasabile 17, 18 ale racordurilor de descarcare 13, 14, patrund in zona de rotatie
a cutitelor 4, 5, 6, 7, se macina si trec prin orificiile calibrate ale suprafetelor radiale si orizontale ale sitei 11 spre
gura de evacuare 8. Grauntele concasate, care nimeresc pe suprafata orizontala a sitei 11, se evacueaza rapid datorita
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presiunii fluxului de aer format de suprafata inclinatd a cutitelor inferioare, fapt ce permite obtinerea unui continut
granulometric mai uniform al masei macinate si reducerea cotei fractiei supramacinate. Cealalta parte de graunte
dupa concasare se evacueaza prin orificiile calibrate ale suprafetei radiale a sitei 11 datorita fluxului de aer creat la
rotatia cutitelor 4, 5, 6, 7 ale rotorului 2.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje:

- se majoreazd productivitatea si calitatea maécinarii, se reduce consumul specific de energiec in procesul de
concasare, usor si comod se inlaturd impuritatile magnetice.



