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Inventia se refet la sistemele pneumatice de transportare a matkridtiabile,si anume la comutatoare de flux al
materialului pneumotransportat in sisteme autorat@bricare a nutterilor combinate.

Se cunoste o serie de comutatoare cu disc, pivotanteu suber, care se utilizeazpentru schimbarea dirgei
miscarii de avans a materialulgi contin un corp cu o bug pivotant, executat in formi deteaw, care rotindu-se
fatda de axa corpului, schinildiregia fluxului de material [1].

Se cunoste, de asemenea, un comutator de flux, carérmaon corp cu un niplu fix de aspiiesi doua nipluri fixe
de refulare. Tn interiorul corpului este instalat buga pivotant in formi de teaw, care rotindu-se T jurul axei
corpului, schimb diregia fluxului de material transportat. Dirijarea co@rii fluxului se efectueaz cu un
dispozitiv bipozjional prin comanal pneumatié sau electrig [2].

Dezavantajul acestor sgiuconst in faptul & pot fi utilizate in sisteme cu nu mai mult de daliregii ale
fluxurilor.

Problema pe care o rezalinvenia este de a utiliza comutatorul de flux Tn sistggneumatice cu un numde
fluxuri mai mare de dau

Comutatorul de flux, conform invémi, inlaturda dezavantajul mefonat mai sus prin aceed cortine un corp
cilindric cu sase nipluri de absotie, fixate de corp uniform cu formarea unui segentru o pozie de repaus. Pe
partea superioara corpului cilindric este fixat un capac, dotatueuniplu de refulare. Tn corp, prin intermediuluiin
subansamblu de lag este instalat un rotor pivotant cu o condut® comutare. Rotorul pivotant este instalat cu
posibilitatea agonarii si fixarii intr-o poziie de un mecanism cu cruce de Maltasapte palete. Corpul cilindric
este dotat cu un disc gapte traductori pentru Tnregistrarea piezirotorului pivotant.

Particularititile invertiei constau n dotarea rotorului cu o condudeé comutarssi instalarea lui cu posibilitatea
agionarii gi fixarii intr-o poziie de un mecanism cu cruce de Maltasapte palete, care este dirijat de un sistem
electronic de comaridsau manual.

Rezultatul invetiei consi in utilizarea comutatorului de flux in sisteme pmatice cu un nuan de fluxuri mai
mare de doll

Inventia se explia prin desenele din fig. 1-4, care reprezint

- fig. 1, vederea genetaa comutatorului de flux;

- fig. 2, corpul comutatorului;

- fig. 3, rotorul pivotant in sg¢icine;

- fig. 4, mecanismul cu cruce de Maltagapte palete.

Comutatorul de flux caime corpul cilindric 1 (fig. 1, 2) cgase nipluri 2 de absatib, fixate de corpul 1 uniform cu
formarea unui sector pentru o pizide repaus. Corpul 1 este sprijinit pe trei @icg03. Pe partea superidax
corpului 1 este fixat capacul 4, dotat cu niplulreiilare. Tn corpul 1, prin intermediul unui subamblu de lagy 5
(fig. 2), este instalat rotorul 6 cu conducta denatare 7 (fig. 3)i arborele 8. Rotorul 6 este instalat cu posiliita
aaiondrii si fixarii intr-o poztie de mecanismul cu cruce de Malta 9 (fig. 43a@pte palete ¢i cu saiba 10, agonat
de manivela 11, montaipe arborele de j&e a motorului-reductor 12. Corpul 1 este dotatdizcul 13 cusapte
traductoare 14 pentru inregistrarea pekirotorului 6, care indic pe panoul 15 nuanul fluxului comutat sau
pozitia de repaus.

Comutatorul de flux fungoneaz tn modul urritor.

In pozija de repaus conducta de comutare 7 a rotoruluté @chig. La demararea sistemului electronic de
comand se agoneaz motorul-reductor 13i prin intermediul mecanismului cu cruce de Maltse® agoneaz
rotorul 6. Tn conformitate cu comporianmasié a nutrgului fabricat, comutatorul consecutiv cuplaaftuxul
corespunitor de materie prith pentru transportarea lui in concasomai departe Tn malaxor conform procesului
tehnologic (in figuri nu este #@at). La finalizarea ciclului de Taocare cu compongin de materie prir, rotorul
revine in pozia de repaus. Futionarea comutatorului poate fi realizat in regim manual, consecutivtamand
mecanismul cu cruce de Malta.



