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(54) Vana de ecluza pentru instalatii pneumatice

(57) Rezumat:

1 2
Inventia se refera la vane de ecluza pentru peretilor (5, 6) pe carcasa (1) si niste adancituri
instalatii pneumatice si poate fi utilizatd in pentru sustinerea capetelor rotorului.
industriile moraritului si de prelucrare a Revendicari: 1
cerealelor, care folosesc separarea pneumatica Figuri: 9

si transportarea materialului.

Vana de ecluza pentru instalatii pneumatice
contine o carcasa cilindrica (1) cu un racord de
incarcare (2) si unul de descarcare (4) a
materialului, doi pereti frontali (5, 6), uniti cu
carcasa (1) prin intermediul unor prizoane 1o & 3
(15). Vana de ecluza mai contine un rotor cu \
palete radiale, executate dintr-un material
elastic dur, si un mecanism de actionare (10).
Diametrul rotorului cu paletele, in stare libera,
este mai mare decat diametrul interior al
carcasei (1). Rotorul este executat in forma de
tambur, pe suprafata cilindrica a céruia sunt
fixate rigid paletele prin niste placute radiale. e e | = ] R
in peretii frontali (5, 6) este executatd cte o
gaura strapunsa, coaxial una fatd de cealalta, i
iar pe suprafata interioara a peretilor (5, 6) sunt e
executate niste caneluri inelare pentru fixarea




(54) Sluice valve for pneumatic plants

(57) Abstract:
1

The invention relates to sluice valves for
pneumatic plants and can be used in grain
processing and flour milling industries, using
the pneumatic separation and transport of the
material.

The sluice valve for pneumatic plants
comprises a cylindrical body (1) with material
loading (2) and unloading (4) nozzles, two end
walls (5, 6), connected to the body (1) by
means of stud pins (15). The sluice valve also
comprises a rotor with radial blades, made of
strong flexible material, and a drive (10). The
diameter of the rotor with blades, in a free

2

state, is greater than the inner diameter of the
body (1). The rotor is made in the form of a
drum, on the cylindrical surface of which are
rigidly secured by radial strips the blades. In
the end walls (5, 6) is made one hole, coaxial
to one another, and on the inner surface of the
walls (5, 6) are made annular grooves for
fastening the walls (5, 6) to the body (1) and
recesses for the support of the rotor ends.

Claims: 1

Fig.: 9

(54) l1s1r030B0# 3aTBOP /I MTHEBMATHYECKUX YCTAHOBOK

(57) Pedepar:

H300peTeHre OTHOCHTCS K  IIUTO30BBIM
3aTBOpaM Jisl MHEBMATUYECKHX YCTAHOBOK H
MOXKET OBITH HCIIONB30BaHO B
3epHonepepadaThiBalOel W MYKOMOJIBHOM
MPOMBIIUICHHOCTSX, KOTOPbIE  HCIOJB3YIOT
MTHEBMATHYECKYIO cemaparuro "
TPaHCHOPTHPOBKY MaTepHuara.

[Inro30B0l 3aTBOp M1 MHEBMATHUYECKUX
YCTAHOBOK  COJCPKHT  LIMJIMHIPUYCCKUIt
kopryc (1) ¢ marpyOkamu Juist 3arpy3ku (2) u
pasrpy3ku (4) Matepuana, JBE TOPICBBIC
creHkH (5, 6), coenuHeHHbIE ¢ KoprycoM (1)
nocpeactBoM ek (15). [r030B0i
3aTBOp  TaKXkKe  COACPKHUT  pPOTOp  C
paauanbHBIMU JIOTACTSIMHU, BBIIOTHEHHBIMH H3
MPOYHOr0 3JACTUYHOTO MaTepuaia, U MPUBOJ

2

(10). [dmamerp poTopa ¢ JOmACTSIMH, B
CBOOOJIHOM COCTOSIHHHM, OOJIbIIIe BHYTPEHHETO
nmuamerpa kopryca (1). Porop BeImomHEH B
Bune  OapabaHa, Ha  IWJIMHAPHYECKOU
TIOBEPXHOCTH KOTOPOTO YECTKO 3aKperIeHBI
panuambHBIMM  IUIAHKaMW  Jiomlactd. B
TOPLEBBIX CTeHKax (5, 6) BBINOIHEHO 110
OJJHOMY CKBO3HOMY OTBEPCTHIO, KOAKCHaJIbHO
OJTHO JIPYTOMY, @ Ha BHYTPEHHEH ITOBEPXHOCTH
CTEHOK (5, 6) BBINOJIHEHBI KOJIbIIEBbIE KaHABKH
JUIsl KperuieHust creHok (5, 6) x kapkacy (1) u
yrTyOeHus [71s TOJITOPKY KOHIIOB POTOpA.

I1. popmymsr: 1

@ur.: 9
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Descriere:

Inventia se refera la vane de ecluza pentru instalatii pneumatice si poate fi utilizata in
industriile moraritului si de prelucrare a cerealelor, care folosesc separarea pneumatica si
transportarea materialului.

Se cunosc vane de ecluza, de exemplu, de modelul «<BARRIER HERMETIC», care
contin o carcasa cilindrica cu racorduri de Incarcare si de descarcare, un rotor cu palete, doi
pereti frontali cu ansambluri de rulmenti pentru instalarea rotorului in carcasd §i un
mecanism de actionare. In carcasa cilindrica paletele rotorului formeaza sectoare [1].

Dezavantajele acestei solutii constau in faptul cd la utilizarea ei in instalatii de
transportare pneumatica sectoarele nu se elibereazd complet si materialul se lipeste de
palete din cauza presiunii aerului din conducta pneumatica si, ca urmare, productivitatea de
descarcare a materialului friabil din buncare sau cicloane este joasa.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este majorarea productivitatii la descarcarea
materialelor friabile din buncéare sau cicloane prin eliberarea completd a sectoarelor si
excluderea lipirii materialului de palete.

Vana de ecluza pentru instalatii pneumatice, conform inventiei, inlaturd dezavantajele
mentionate mai sus prin aceea ca contine o carcasa cilindrica cu un racord de incarcare si
unul de descarcare a materialului, doi pereti frontali, uniti cu carcasa cilindricd prin
intermediul unor prizoane. Vana de ecluza mai contine un rotor cu palete radiale, executate
dintr-un material elastic dur, si un mecanism de actionare. Rotorul este instalat in carcasa si
fixat prin ansambluri de rulmenti. Diametrul rotorului cu paletele, in stare libera, este mai
mare decat diametrul interior al carcasei. Rotorul este executat in forma de tambur, pe
suprafata cilindricd a caruia sunt fixate rigid niste placute radiale, pe care cu ajutorul unor
plicute sunt fixate paletele. In peretii frontali este executatd cite o gaurd stripunsi, coaxial
una fata de cealalta, pentru racordul de descarcare si pentru un racord de debitare a aerului
comprimat. Pe suprafata interioard a peretilor frontali sunt executate niste caneluri inelare
pentru fixarea peretilor pe carcasa si niste adancituri pentru sustinerea capetelor rotorului.

Particularitatile inventiei asigura o crestere a productivitatii, excluzand lipirea
materialului de palete si eliberand complet sectoarele cu aerul comprimat de la instalatia de
transportare pneumatica.

Rezultatul tehnic constd in cresterea productivitatii si duratei de functionare a vanei de
ecluza, precum si reducerea cheltuielilor la schimbarea paletelor.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-9, care reprezinta:

- fig. 1, vedere laterald a vanei de ecluzi;

- fig. 2, vedere frontald a vanei de ecluza;

- fig. 3, sectiunea A-A din fig. 1;

- fig. 4, sectiunea B-B din fig. 2;

- fig. 5, peretele frontal;

- fig. 6, sectiunea C-C din fig. 5;

- fig. 7, al doilea perete frontal;

- fig. 8, sectiunea D-D din fig. 7;

- fig. 9, rotorul in stare libera.

Vana de ecluza (fig. 1 si 2) contine carcasa cilindrica 1, racordurile de incércare 2, de
debitare a aerului comprimat 3 si de descarcare 4 a materialului, doi pereti frontali 5 si 6 cu
ansambluri de rulmenti 7 si 8, rotorul 9 si mecanismul de actionare 10. in peretii 5 si 6 (fig.
5 si 7) sunt executate gdurile centrale coaxiale 11 pentru instalarea ansamblurilor de
rulmenti 7 si 8, gaurile strapunse coaxiale 12 pentru racordurile 3 si 4, canelurile inelare 13
(fig. 6 si 8) pentru fixarea peretilor 5 si 6 pe carcasa 1 cu ajutorul prizoanelor 15, si
adanciturile 14 pentru sustinerea capetelor rotorului 9.

Rotorul 9 (fig. 9) este executat in forma de tambur 16, pe suprafata cilindricd a céruia
sunt fixate placutele radiale 17, pe care cu ajutorul placutelor 18 sunt fixate paletele 19 din
material elastic dur. Diametrul rotorului 9 cu paletele 19, in stare liberd, este mai mare
decat diametrul interior al carcasei 1. La montarea rotorului 9 in carcasa 1, paletele 19 (fig.
4) se incovoaie in partea opusa rotatiei rotorului 9. Pe masura uzurii, paletele 19 rotorului 9
se indreapta, asigurand impermeabilitatea constantad a vanei de ecluza.

Vana de ecluza functioneaza in felul urmator.

Materialul din buncarul de consum nimereste in racordul de incarcare 2 si apoi in
carcasa 1 rotorului 9, inchisa cu peretii frontali 5 si 6. La rotirea rotorului 9, materialul din
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carcasa 1 se deplaseaza in partea inferioard, unde aerul comprimat, conectat la racordul 3 de
debitare a acestuia, aeriseste materialul si il transportd prin conducta transportorului
pneumatic, efectuand curdtarea intensiva a sectoarelor rotorului 9 de material.

Inventia prezintd urmatoarele avantaje:

- cresterea productivitatii;

- excluderea lipirii materialului de palete;

- reducerea consumului de energie.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. IIIr030BEIE 3aTBOPBI Mojeen "BAPBEP-TEPMETHK", 2005, <url:
http://www.tpribor.ru/barier.html> (regésit in Internet la 2014.03.04)

(57) Revendicari:

Vana de ecluzi pentru instalatii pneumatice, care contine o carcasa cilindrica (1) cu un
racord de Incarcare (2) si unul de descarcare (4) a materialului, doi pereti frontali (5, 6),
unifi cu carcasa (1) prin intermediul unor prizoane (15), un rotor (9) cu palete radiale (19),
executate dintr-un material elastic dur; rotorul (9) este instalat in carcasd (1) si fixat prin
ansambluri de rulmenti (7, 8), totodatd diametrul rotorului (9) cu paletele (19), in stare
libera, este mai mare decat diametrul interior al carcasei (1); un mecanism de actionare
(10), caracterizati prin aceea ca rotorul (9) este executat in forma de tambur (16), pe
suprafata cilindrica a caruia sunt fixate rigid niste placute radiale (17), pe care cu ajutorul
unor placute (18) sunt fixate paletele (19); in peretii frontali (5, 6) este executata cate o
gaura strapunsa (12), coaxial una fatd de cealalta, pentru racordul de descircare (4) si
pentru un racord (3) de debitare a aerului comprimat, totodatd pe suprafata interioard a
peretilor frontali (5, 6) sunt executate niste caneluri inelare (13) pentru fixarea peretilor (5,
6) pe carcasa (1) si nigte adancituri (14) pentru sustinerea capetelor rotorului (9).

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisinau, Republica Moldova
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Fig. 2
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Fig. 5

Fig. 6
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Fig. 9



	Date Bibliografice
	Rezumat
	Descriere
	Referinţe bibliografice
	Revendicări
	Figuri

