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1. Procedeu de prelucrare a rotilor dintate precesionale, care consta in aceea cd semifabricatului i se comunica o miscare
de rotatie in jurul axei sale, prelucrarea se realizeaza cu o sculd, axa careia, ca §i axa rotii prelucrate, trece prin centrul
de precesie, caracterizat prin aceea ca semifabricatului suplimentar i se comunica o miscare sfero-spatiala in jurul
centrului de precesie, totodata scula se fixeaza rigid fata de acesta.

2. Dispozitiv de prelucrare a rotilor dintate precesionale, ce contine o carcasd, pe care este montatd o sculd si un
mecanism de rotire a rotii prelucrate in jurul axei sale, fixatd pe o baza, caracterizat prin aceea ca suplimentar include o
furca in forma de U, fixatad pe carcasa, in suporturile furcii este montata articulat o osie a crucii, iar pe a doua osie a ei
este montat un sustinator in forma de U, pe care este amplasata baza pentru fixarea rotii prelucrate, totodata baza si
fiecare dintre osiile crucii sunt legate cu servomotoare, iar scula, fixatd rigid pe carcasi, si servomotoarele sunt
conectate la un sistem de dirijare computerizat.

3. Dispozitiv de prelucrare a rotilor dintate precesionale, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ca scula este
executata ca un fascicul laser.

4. Dispozitiv de prelucrare a rotilor dintate precesionale, conform revendicérii 2, caracterizat prin aceea ca scula este
executatd ca un jet de apa.

5. Dispozitiv de prelucrare a rotilor dintate precesionale, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ca scula este
executata ca un fascicul de electroni.

6. Dispozitiv de prelucrare a rotilor dintate precesionale, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ca scula este
executata ca un fascicul de raze X.

7. Dispozitiv de prelucrare a rotilor dintate precesionale, conform revendicarii 2, caracterizat prin aceea ca scula este
executatd ca un fir de electroeroziune.



