a 2005 0068 1 ofl

1. Procedeu de prelucrare prin electroeroziune a rotilor dintate, care constd in aceea ca coroana rotii dintate se
formeaza printr-o serie de deplasari consecutive coordonate ale sculei-electrod filiforme, obtinute printr-un program
computerizat de dirijare de la interpolatoare liniare, caracterizat prin aceea ca rotii dintate i se comunica o miscare
sfero-spatiald de precesie in jurul centrului de precesie ,,0”, in care miscarea unui punct ,,D” al rotii dintate este
descrisa de ecuatiile:

Xp=Rcosd [-cosysin (Z,/Z;) + sinycos (Z,y/Z,)] — Rsind sinysind;

Yp = - Rcosd [ sinysin (Z,/Z,) + cosycos (Z,y/Z,)] — Rsind cosysinb;

Zp= - Rcosdcos (Z,y/Z, ) sin® — Rsindcosb,

si o migcare de rotatie determinatd de relatia:

¢ = (Z] — Zz) : 27[/22,

unde: O este unghiul de nutatie;

y — unghiul de precesie;

R — distanta de la originea axelor de coordonate X, Y, Z pana la punctul examinat;

Z,, Z, —numarul de dinti ai rotii dintate i, respectiv, ai rotii cu care va angrena, totodata, sculei-electrod filiforme i
se comunicd prin intermediul interpolatoarelor astfel de miscari coordonate (Z,, Y,) si (Zs, Y3), care asigura ca
generatoarea conului format la uzarea sculei-electrod filiforme in planul normal la profilul dintelui sa treaca prin
centrul de precesie ,,0”.

2. Procedeu de prelucrare prin electroeroziune a rotilor dintate, care constd in aceea ca coroana rotii dintate se
formeaza printr-o serie de deplasari consecutive coordonate ale sculei-electrod filiforme, obtinute printr-un program
computerizat de dirijare de la interpolatoare liniare, caracterizat prin aceea ca rotii dintate i se comunica o miscare
de rotatie in jurul axei sale determinaté de relatia:

(p:(Zl — Zz) . 27[/22,

unde: Z,, Z, —numarul de dinti ai rotii dintate si, respectiv, ai rotii cu care va angrena,

totodata, sculei-electrod filiforme i se comunica prin intermediul interpolatoarelor miscari coordonate (Z,, Y>) si (Z3,
Y3), care-i asigura unui punct ,,F” de pe generatoarea conului format la uzarea sculei-electrod filiforme in planul
normal la profilul dintelui o miscare sfero-spatiald de precesie in jurul centrului de precesie ,,0”, descrisda de
ecuatiile:

Xg=Rcosd [-cosysin (Z,/Z,) + sinycos (Z,y/Z,)] — Rsind sinysing;

Yr=- Rcosd [ sinysin (Z,/Z,) + coswycos (Z1y/Z,)] — Rsind cosysing;

Zr= Rcosdcos (Z1y/Z, ) sinf — RsindcosH.

3. Dispozitiv de prelucrare prin electroeroziune a rotilor dintate, care include o carcasd, pe care sunt montate o scula,
un mecanism de rotire a rotii prelucrate, instalat cu posibilitatea deplasarii sfero-spatiale in jurul centrului de
precesie ,,0”, si un sistem de comandd computerizat, caracterizat prin aceea ca scula este executatd in forma de
electrod filiform, carcasa este dotatd cu doud interpolatoare, amplasate in zone diametral opuse fata de centrul de
precesie ,,0”, totodatd interpolatoarele includ cate doud servomotoare cu axele reciproc perpendiculare, aflate in
planurile Y,0,X, si, respectiv, Y;0;X; si legate cinematic prin ghidaje cu scula-electrod filiforma.

4. Dispozitiv de prelucrare a rotilor dintate, care include o carcasd, pe care sunt montate o sculd, un mecanism de
rotire a rotii prelucrate, instalat cu posibilitatea deplasarii sfero-spatiale in jurul centrului de precesie ,,0”, si un
sistem de comanda computerizat, caracterizat prin aceea cd scula este executatd in forma de electrod filiform,
carcasa este dotata cu doud interpolatoare, amplasate in zone diametral opuse fatd de centrul de precesie ,,0”,
totodata interpolatoarele includ cate un element turnant, pe care sunt fixate doua servomotoare, unul dintre care este
amplasat cu axa de rotatie verticald, iar al doilea cu axa de rotatie orizontald si este legat cinematic cu o sanie
montata pe elementul turnant; in sanii este fixata cinematic scula-electrod filiforma.

5. Dispozitiv, conform revendicarilor 3 si 4, caracterizat prin aceea cd mecanismul de rotire a rotii prelucrate este
executat ca 0 masa turnanta.



