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Inventia se refext la procedee de confganare a pieselor bobinate cu parametri disttipsi poate fi utilizai in
domeniul construgei aparatelor de precizie, radioelectronigial tehnicii de calcul, in conféonarea elementelor
de defazagi elementelor pentru circuite selective.

Pari in prezent problema conf@mnirii pieselor bobinate cu structude tip RC ¢y parametri distribtii cu

constanta de timg = RC prestabilis la rezisteta de trecere integmtR redud, cu controlul valorii constantei
mertionate in procesul de confemare a piesei bobinatérf deteriorarea invalului microcabluluisi a izolgiei
aflate intre Tnvedi si conductorul central al microcablului, din cauigzsei unei metode de contraki deteriorare nu
a fost soltionat.

Este cunoscut un procedeu de cotife@are a pieselor cu struciude tip RC bobinate din microcablu coaxial prin
rebobinarea unui microcablu de pe bobina debitparearcasa piesei, ce se cotiteeeaz, cu determinarea valorii

constantei de timg = RC prestabilitt a piesei duplungimea cablului bobinat, considerand paramdisiiribuii,
rezistema liniam r si capacitatea C a microcablului cunoscgteomogene. n realitate arimile r si C ale
microcablului posetlo neomogenitate esgala [1].

Din aceast cauz dup bobinarea pieselor dagungimea microcablului se cere ajustarea valaiistanteit, care
de regud are loc in do& moduri: prin debobinarea de pe piesa caoideat a unei paiuni de microcablu, ce
constituie abaterea (pozitiva constantei reafede la cea nominaftnom, sau prin aceea pe o pofiune prevzuta
din lungimea carcasei piesei (suplimentar) se le##no cantitate de microcablu, &rai constarit integras T este
de aproximativ 95.98% din valoarea nominaitnom. In continuare se #woati valoarea reala constantei a
microcablului bobinat, dupcare pe parcela doi a carcasei se bobinsaplimentar paiunea de microcablu cu
constantat, care Tmpreuncu constanta constituie constanta nomidigbrestabilit tTnom =t + At. Potiunile de
microcablu astfel bobinate, electric se unesc ieleeprin doa brauri suplimentare, aplicate pe carcasa piesesec
confegioneaza. Procedeului dat, de rand cu dezavantajele destrds sus, ii sunt caracteristigeirmitoarele:

- sunt necesare patru contacte ale microcabluluipd de dod, cu carcasa piesei; gterea nurarului de contacte
ale microcablului duce la o diminuare a siggeade fungionare a piesei confgonate;

- se cere o potrivire individuab bobinajului de ajustare pentru fiecare piesparte etc.

Cea mai apropiatsoluie este procedeul, Tn care piesa se bobinkaa precizie Tnaita constantei prévutet, fara
a folosi in continuare aparafiude ajustare, pentru aceasta In procesul de qmriace a piesei din microcablu
coaxial se aplit Tncontinuu o tensiune de frecygrixa la Tnvelsul portiunii de microcablu, ce seagete intre
bobina debitoare de microcabjii carcasa piesei ce se corffeneaz, se nisoad unul din parametrii acestei
tensiuni, de exemplu, faza, comparand acest parametacelsi parametru al tensiunii dintre microcablul cential
invelisul microcablului, bobinat deja pe carcasa pieseseeconfeioneaz, cu continuarea bohini pani cand
parametrii compataintre ei ating raportul prestabilit [2].

Dezavantajul acestor procedee carist bobinarea piesei cu un singur microcablu, loveg &ruia si, respectiv,

rezistema R de trecere integrat la constante mari de timp = RC, sunt foarte mari, ce puternic atenueaz
semnalul util.

Problema pe care o rezalinvertia consi in asigurarea constantei desiré valoare la o rezistgn R de trecere
integrati, care ar atenua semnalul util la o valoare acitésiin punct de vedere practig,in micsorarea rezisteni

R de pierderi de semnal al pieselor bobinate dirreu&blu, cu rissurarea indireé@ta constantei de timp de valoare
prestabiliti, care se asigarde n microcabluri cu parametrii electrici identiciite paralel Tn structar

Procedeul, conform inveiei, inlitura dezavantajele mgonate mai sus prin aceea giesa se conf¢gioneaz din n
microcabluri coaxiale, cu parametrii electrici gedsliti, si consti Tn debobinarea microcablurilor de pe bobine
debitoaresi bobinarea acestora pe o catcasetalic, totodai se formeax un circuit dintr-o surs de semnal
armonic, bobinele debitoare de microcablu, unitgodralel, electrozi, utiiin paralel, fiecare din ei formand cu
invelisul fiecirui microcablu un contact electric glisani, un misuritor de faza; pe parcursul debokini la
portiunile de Tnveljuri ale microcablurilor, ce seigesc intre bobinele debitoagigpiesa, ce se confganeaz, de la
sursa de semnal se aplio tensiune de frecvenfixa, In continuare se #isoaé defazajul dintre vectorul sumar al
curenilor, ce trec prin paiunile de Tnveljuri meniionate,si vectorul sumar al tensiunilor dintre microcablgiri
Tnvelisurile microcablurilor debobinatgi se intrerupe debobinarea la atingerea defazafldui80° intre vectorii
sumari metionai.

Inventia se explia prin desenele din fig. 4 4, care repreziat

— fig. 1, schema structugakimplificai a mecanismului de conf@enare a piesei cu structude tip RC ;

— fig. 2, schema electricechivalent a circuitului, ce are loc in procesul désurare indirec¢ta constantei de timp
T,

— fig. 3, schema electricechivaleni, care ardt ca drept surs de semnal de f#isurare a constantei servate
tensiunea, ce cade pe tionile de Tnvekuri ale microcablurilor trase de pe bobinele debiéo(pentru simplificarea
schemei se araschema echivalempentru un singur microcablu);
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— fig. 4, schema electricechivalent a circuitului, Tn care se atata rezistega sumai a potiunilor de invel§

— 1
coaxial impreuf cu piesa, ce se confeneaa cu constantd — R'C , formeaz un filtru rejector.
Tn figuri sunt folosite urratoarele semne de refegin: 1 — bobinele debitoare de microcablu in rirde n, 2—
microcablurile, 3— suporturile metalice, pe care se fixdmbinele debitoare, 4 mediul conductor, pe care se

depune microcablu debobinat, de exemplu, o careaetalid, 5 — piesa cu structérde tip RC_O, ce se
confegioneaz, 6 — contactele electrice, pe care gliseaaicrocablurile 2 trase de pe bobinelsilbobinate pe
carcasele 4, # arborele mecanismului de bobinare a piesgi,9%8- inele metalice de contact al piesei 5 cu circuitul
electric de msurare, 10- sursa de semnal armonic, i112 — contactele alunétoare, care prin intermediul inelelor
8 si 9 unesc electric piesa ce se cotifeteaz cu misuiatorul de faz, 13 — masuritorul de faa, 14si 15 -
poriunile de microcabluri, ce seigesc intre bobinele debitoaresilcontactele alunétoare 6si intre contactele
electrice 6si piesa ce se confgoneaa 5, respectiv, 16 brida, prin care se trag microcablurile 2 la degyea lor
pe carcasa 4, 17 borna flexibik, care ungte partea metalizata carcasei 4 cu inelul 8, pe care aldneantactul
alunedtor 11, unit cu una din borneleasurtorului de faz 13.

Mecanismul de confgionare a piesei bobinate din fig. 1 fgieneaz in modul urnitor.

Bobinele 1 se fixedzin suporturile 3. Carcasa 4 se fix@#daa arborele 7 al mecanismului de bobinare. Capetel
microcablurilor 2 mai intai se citi de Tnvelgul coaxialsi izolatie, dugh care se trec prin contactelgitbrida 16,si

n continuare galvanic se lipesc la inelul ,a” at@asei 4. Astfel se formeazircuitele electrice atate n fig. 2si,
respectiv, in fig. 3i 4. In fig. 3 pentru simplitate estestati o parte de circuit din cele ragi. Tn continuare se
alimenteaz sursa de semnal 10,asufitorul de faz 13 si mecanismul de bobinare. Se pafteemecanismul de
bobinaresi, respectiv, microcablurile, fiind trase de pe imgthe 1 Tn lungul axelor lor, se bobinégze carcasa 4,

formand piesa 5, care prezird structudi de tip RC-0 ¢y parametrii distribdi, cu rezisteta de trecere integeat

R =R/N<Rsau<< R |3 atingerea constantei de tim@ microcablurilor 2 debobinaté respectiv, bobinate
o , . r=1,=RC -0, _ . :

pe carcasa metalic4 a piesei 5, a valorii prestabilite " care se fixeazprin defazajul de 180°

dintre vectorul sumar al curgor ce curg prin paiunile de microcabluri 15, unite in paralgl,vectorul sumar al

tensiunilor dintre microfirele centralg nvelisurile coaxiale ale microcablurilor 2 coaxiale, enia inelul ,a”

(punctele m, n) de lagegea piesei 5 (fig. * 4), debobinarea se intrerupe.

La alimentarea sursei 10,asuratorului 13 si conectarea microcablurilor 2, conform schemei fign 1, piesa

bobinat cu structut de tip RC-0 Tmpreurd cu potiunile de microcabluri 15 formeaan filtru rejector (fig. 4),
cu coeficientul de transfer

_ 1=N&hd "
chd=N&hé
La frecvema de rejege a filtrului menionat f = fO factorul de transfer M devine nul, damurratorul relgiei (1)
este:
1+ Nesh9 =0, )
f=.j2nTlrl =/j27#7, =y [TI=RC
unde \/J [C \/J , UICI=RC ,
| = lungimea unui singur microcablu bobinat pe carehsa
r si C — respectiv rezisteasi capacitatea pe unitate de lungime a microcablului
Dupa divizarea prtii imaginare de cea reah relaiei (2) si anumite transforiri obtinem:
1+N cosy — Nychysiny =0
yshycosy —Nychysiny =0 @
thy = -tgy (b)

Relgia (3, b) coincide cu refe cunoscut din teoria liniilor lungi de tipRC - O, cand defazajul dintre curentul de

. L . . . AN . << AN

intrare linsi tensiunea de igre Uies a liniei in regim de go‘R RS) este de 180°, adidllinUies.in gol = 180°.
Deoarece piesa conf@mnati poate fi privi ca o linie lung cu parametrii distribtii (rezistena rsi capacitatea C pe
unitate de lungime), iar curentul ce curge prireiiul portiunii 15 de microcablu de rezistenNR este curent de
intrare Tn piesa ce se confleneaa, teoria liniei lungi pe deplin poate fi aplidn analiza schemei echivalente in
fig. 4.

Soluia relgiei (3,b) in raport cu rimeay este:

y= 7 rICil :n‘r:[k-%rjn, (4)

de unge? =1CIl =RC = (k- 02577/ f, 5)
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iark=1, 2, 3..

Prima valoare a animii y (cand k = 1), la car8llinUies.in gol = 180°, este de 2,365, iar constantaecvena la
aceast valoarey se gsesc din relga

ft=f0t = 1,78 = const. (6)

Relgiile (1) - (6) arat modul de rasurare indirect a constantei de timp cu valoarea prestabiiprin misurarea
defazajului de 180° dintre cundinsi tensiunile sumare meéonate.



