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Inventia se refex la industria constryilor de maini, Tn special la conveiere cu bangi poate fi utilizat la
transportarea sub un unghi margifde orizont a materialelor friabile uscate, sematsg umedesi a Tnarcaturilor
n bucti.

Este cunoscut un conveier cu barghre include un cadru, la capetefguéa sunt instalate dautambure: unul
conduator si altul de Tntindere, o baadnchisi Tn plan vertical care Taf§oari aceste tamburg care se sprijiia pe
toat lungimea pe role de sprijin superioarénferioare fixate pe cadru [1].

Dezavantajele conveierului cunoscut sunt unghiw d& inclinare a benzii fade orizont (18.20° pentru banal
plani) si, ca rezultat, lungimea mare a conveierului penitlicarea inarcaturii la o raltime mai mare, consum de
metalsi cost mare.

Tn calitate de cea mai aprogiatoluie este prezentat conveierul cu baed unghi mare de inclinaretfade orizont,
care cotine tambure de gionaresi de intindere, organ de transportare aificiturii, care include dau benzi
longitudinale situate prin suprapunere, cabluritdaiune, traverse de stisere a benzilor, petiedesgirtitori
flexibili [2].

Dezavantajele acestui conveier sunt congucomplicat atat a benzii, c&¢i a elementelor de stisere si de
ghidare a benzii, precusi faptul ca nu tot spéul dintre pergi desgirtitori transversali este umplut uniform cu
material, fiabilitatea szutd datoritt numarului mare de elemente, din care se compune aocaseEr.

Problema pe care o rezahnvertia consi in reducerea consumului de materiale pentru c¢ofesre datorit
elaboarii unui conveier mai scurt pentru transportareadaesi inaltime a Tnarcaturilor, micsorarea consumului de
energie.

Problema se sofioneaa prin aceea & conveierul cu baridcortine o rani, pe care sunt montate un tambur de
agionare n partea superidagi un tambur de intindere Tn partea inferiggre care este amplasat band, ce se
sprijina pe nite role de sprijin superioarg inferioare, un mecanism de temare a conveieruluji o palnie de
incircare. Pe suprafa de lucru a benzii sunt executatsteninervuri longitudinale triunghiulare in seme,
executate din cauciuc porgsacoperite cu cauciuc. Marginea inferibdransversdl a palniei de irircare este
executal cu profil identic profilului nervurilor longitudile. In zona palniei de facare sunt montate gté role de
sprijin cilindrice orizontale, iar la $&rea din zona palniei de ircare in zona centiala benzii sunt montate de
asemenea role de sprijin cilindrice orizontaiesub firtile laterale ale benzii sunt montatestairole de sprijin
cilindrice inclinate. Tamburul de @onare este executat cu suptafaombatd, iar la frtile lui laterale sunt fixate de
rama niste jgheaburi de dirgionare.

Rezultatul tehnic constin majorarea fqgelor de frecare dintre materialul transporiatsuprafeele nervurilor,
precumsi posibilitatea naririi unghiului de inclinare a conveieruluirh alunecarea iraccaturii Tnapoi.

Inventia se explia prin desenele din fig. 1-7, care reprezint

- fig. 1, vederea genetah conveierului cu bamagd

- fig. 2, se¢iunea benzii cu nervuri;

- fig. 3, sediunea benzisi a palniei in zona Triccarii materialului (vederea A-A din fig. 1);

- fig. 4, sediunea benzii intrcate cu material pe role;

- fig. 5, sediunea benzii pe tamburul detamare;

- fig. 6, schema unei pguni de conveier inclinate fade orizont;

- fig. 7, schema amnii fortelor asupra butii de material situate intre nervuri, vederea BiBfth. 6.

Simbolurile reprezirit

- in fig. 1, w- viteza unghiulat a tamburului de aionare;

- in fig. 2,p - pasul nervurilor in dirgie perpendiculdrfata de axa benzii;

y- unghiul profilului nervurii;

h- inaltimea nervurii;

- in fig. 5,e - sigeata tamburului de gonare;

- In fig. 6, a - unghiul de inclinare a benziitfade orizonty - viteza de deplasare a bengi- forta de gravitge a
bucitii aflate intre nervurile benzii inclinate.

Conveierul cu bard(fig. 1) include rama 1, pe care sunt montateambiur de atonare 2 in partea superiéaun
tambur de intindere 3 in partea inferigabanda 4, role de sprijin superioaresiSinferioare 6, jgheaburi de
diregionare 7, un mecanism deti@nare (nu este indicat) a tamburului 2, palni®#&.supraf@ de lucru a benzii 4
(fig. 2) sunt executate nervuri longitudinale Qtrghiulare in sgitine, executate din cauciuc porgscoperite cu
cauciuc, caracterizate cu paguln diregie perpendiculdr fata de axa benzii, unghiul profiluly si Tnaltimea h.
Nervurile sunt fixate pe ba#crin Incleiere sau vulcanizare fierbinte sau réexgii laterali ai palniei 8 intx in
adancitura dintre nervurile a dosiaa treia din grtile laterale ale benzii (fig. 3). In zona palniei theircare 8 sunt
montate role de sprijin cilindrice orizontale, lariesirea din zona pélniei de icare 8 Tn zona centtah benzii 4
sunt montate de asemenea role de sprijin cilindnicentale 11si sub girtile laterale ale benzii 4 sunt montate role
de sprijin cilindrice inclinate 10. Tamburul dejianare 2 (fig. 5) este executat cu supgatzombat, iar la firtile
lui laterale sunt fixate de rama Xtel jgheaburi de dirgionare 7.

Conveierul cu barifundioneaz in modul urnitor.

La rotirea tamburului 2 n dirgia acelor de ceasornic (fig. 1) banda 4 se deaseadreaptasi in sus datorit
fortelor de frecare dintre baimdi suprafaa tamburului. Tn zona Teiecarii, sub palnia 8 materialul se toarou o
productivitate constaiitpe suprafe@ benzii (dispozitivul de reglare nu este indicBgntru ca materialul Tn procesul
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Tncircarii sa nu cad Tntmpfitor in afara benzii petie laterali ai palniei 8 intt Tn adanciturile dintre nervurile a
douasi a treia din prtile laterale ale benzii, totodamarginea inferiodrtransversal a palniei de incare 8 este
executai cu profil identic profilului nervurilor longitudiale 9.

La iesirea benzii de sub palnie, dataradiunii fortelor de gravitde a materialului transportat a benzii, ultima se
deformeaz si se reazem pe rolele de sprijin cilindrice orizontale 11, fe@ind un canal (fig. 4), nervurile
longitudinale 9 se apropie una de altain aa mod, buatile de material sunt apate adugitor de suprafle
laterale ale nervurilor, ceea ce majotefiabilitatea transpoitii materialului in budti pe banda cu unghi mare de
inclinare faa de orizont, totodatbucitile fixate ntre suprafele laterale ale nervurilor qirs budcitile de material
situate mai sus.

Fona de gravitde G a budtii aflate intre nervurile benzii inclinate sub unghi a fata de orizont (fig. 6) se
descompune in daucomponente: una perpendicdlgre dire¢gia de deplasare a benfhicosx si alta paralel cu
diregia de deplasar&sina. Component&cod, care agionea in planul B-B (fig. 6), se descompune, la randul e
n dou forte (fig. 7):
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Tn comparge cu bandaafa nervuri, la care unghigl= 180°si F = fGcosa, forta de frecare Intre bucata de material
y

si suprafeele nervurilor megige este de 1/siR ori mai mare. Spre exemplu, pentru unghiul de aérfervuriiy=
40° forta de frecare intre bucata de mateyidandi este de 2,92 ori mai mare decét la banda cu stpaars.

La desércare banda trece peste tamburul deonare 2 executat cu suprgfdoombal cu sigeatae. Datoriti sageii
are loc deformarea invers benzii, indefrtarea supratelor laterale ale nervurilor una de la alta, cee@anduce
la micgorarea foelor de apsare a lor asupra bitdor de material sau chiar la dispgai acestor fge si caderea
buditilor sub ag¢iunea fotelor de gravitde proprii la trecerea benzii peste tambur. Bile, care Intdmgkor pot
cadea in prtile laterale, se dirgipneaz in jos de &tre jgheaburile de dirgionare 7. Dup trecerea benzii peste
tamburul 2 ea se reazénpe rolele inferioare 6, apoi trece peste tambudeilintindere 3. Toate elementele
conveierului sunt fixate pe rama 1.



