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Inventia se referd la procedee de curadtare a articolelor flexibile de lungime mare de murdarie si rugind si poate fi
aplicata 1n constructia de masini, metalurgie, in productia de sudura, constructie si alte domenii ale industriei.
Procedeul de curitare a sirmei include de-plasarea acesteia printr-o camera cu ele-mente feromagnetice de curatare,
care este amplasatd Intr-un camp electromagnetic rotativ. Elementele feromagnetice sunt executate in forma de
buciti cilindrice de sirma din material feromagnetic moale cu lungimea de 10...20 mm si diametrul de 1,5...2,5
mm, care ocupa 2...6% din volumul de lucru al camerei. Curatarea se efectucazd la o induc-tie a campului
electromagnetic rotativ de 0,02...0,03 T cu o durata specifici de pre-lucrare de 5...10 s/cm?

Revendicari: 1
Figuri: 1



