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Inventia se referd la domeniul tehnologiilor informationale si poate fi utilizatd pentru formarea marcajelor de
identificare prin prelucrarea electrochimica a metalelor si crearea unor baze de date ale resurselor materiale solide,
in special din material electroconductor.

Este cunoscut un procedeu de identificare a resurselor materiale, care se efectueaza prin imprimarea unui numar de
identificare, pe care se aplica o grila informationald, urmeaza suflarea suprafetei grilei cu un jet puternic de gaz in
amestec cu particule metalice sau nemetalice, care se deplaseaza pe suprafata prelucratd dupa o traiectorie arbitrara,
apoi imaginea obtinuta a grilei informationale este scanata si pastratd in memoria unui calculator, iar identificarea
produsului este realizatd prin confruntarea numarului si a imaginii grilei produsului cu numarul si imaginea grilei
inregistrate anterior [1].

Dezavantajul acestui procedeu constd in dificultatea prelucrdrii suprafetelor metalice si din aliaje de inalta
durabilitate. Dificultatile apar din motivul ca la accelerarea subsonicd a particulelor energia cinetica a acestora nu
este suficientd pentru patrunderea in metalele de inalta durabilitate si, respectiv, formarea imaginii individuale.
Identificarea gazodinamica este aplicabila doar pentru formarea imaginii individuale pe suprafetele din plastic,
metale si aliaje relativ moi, de exemplu, plumb, aluminiu, cupru, bronz etc.

Mai este cunoscut un procedeu de identificare a obiectului electroconductor prin imprimarea pe obiect a unui numar
de identificare, pe care se aplica o grila informationala de coordonate, urmata de efectuarea unei descarcari electrice
punctiforme intre obiect si un electrod vibrant instalat cu interstitiu deasupra lui. Electrodul se deplaseaza arbitrar in
sistemul de coordonate al grilei, iar imaginea obtinuta este scanata si pastrata in memoria calculatorului, totodata
identificarea obiectului este realizata prin compararea numarului si a imaginii cu cea inregistrata anterior [2].
Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea ca la punerea lui in aplicare este necesar un echipament de inalta
tensiune, care prezintd pericol pentru personalul de deservire. Pentru mentinerea regimului electric de descarcare
este necesard vibratia electrodului sau obiectului, care nu este inofensiv pentru personalul de deservire. Totodata,
formarea imaginii individuale pe marcaj prin metoda descarcarii electrice este insotitd de un transfer de masa minim
de la electrodul de inalta tensiune pe obiect si nu este insotitd de schimbarea integrala a starii marcajului, acesta
schimbandu-se numai in locul in care descarcarea electrica prin impulsuri a avut loc, marimea caruia este, de regula,
proportionald cu marimea unui cap de chibrit. Zona adiacenta, unde descdrcarea electrica a esuat, rimane
neschimbata.

De asemenca este cunoscuta o instalatie pentru aplicarea imaginii individuale pe obiectul electroconductor, care
include un electrod, format din sectii si instalat deasupra obiectului cu interstitiu. Fiecare sectie este unita cu céte un
dispozitiv de deplasare a ei si cu o sursd de energie electrica de joasa tensiune printr-un generator de numere
aleatorii. Instalatia mai include un sistem de pompare a electrolitului lichid in interstitiul dintre electrod si obiect [3].
Dezavantajul acestei instalatii consta in aceea ca pentru obtinerea imaginii ireproductibile pe marcaj, sectiile
electrodului sunt conectate la sursa de alimentare prin generatorul de numere aleatorii, care nu este intotdeauna
fiabil.

Este cunoscut, la fel, un procedeu de identificare a obiectului electroconductor, care include aplicarea pe obiect a
unui marcaj de identificare, format dintr-un numar de identificare, o grila informationald de coordonate si 0 imagine
individuala, obtinuta prin aplicarea curentului electric la obiect si la un electrod, instalat cu interstitiu deasupra lui si
format din sectii, conectate la o sursa de energie electrica de joasa tensiune printr-un generator de numere aleatorii.
Totodatd, in interstitiul dintre acestia se debiteaza electrolit lichid. Marcajul obtinut se inregistreazd in memoria
calculatorului, iar identificarea obiectului se realizeaza prin compararea marcajului de pe obiectul identificat cu cel
inregistrat [3].

Dezavantajul acestui procedeu constd in aceea cd, deoarece electrozii sunt ficsi, pentru obtinerea stocasticitatii este
necesara utilizarea generatorului de numere aleatorii, a carui fiabilitate nu este Intotdeauna suficienta.

Problema pe care o rezolva inventia consta in crearea unei instalatii si a unui procedeu, care s permitad formarea
conditiilor pentru manifestarea stocastica a procesului electrochimic.

Instalatia de aplicare a imaginii individuale pe obiectul electroconductor, conform inventiei, inlatura dezavantajele
mentionate mai sus prin aceea ca include un electrod, format din sectii, si o sursd de joasd tensiune pentru
conectarea la aceasta a electrodului si a obiectului. Instalatia mai include un perete limitator dielectric, instalat cu
posibilitatea formarii cu obiectul a unui canal de curgere a unui electrolit. Sectiile electrodului sunt executate
mobile, cu posibilitatea schimbarii pozitiei lor in spatiu sub actiunea fluxului de electrolit, fiind fixate pe
conductoare, executate flexibile, de diferite lungimi. Fiecare sectie a electrodului este executata in forma de sfera, pe
suprafata exterioard a céreia este aplicatd o acoperire dielectricd, cu formarea unor portiuni dezgolite de diferite
forme si dimensiuni si a unor proeminente dielectrice. Pe conductoare sunt fixati turbulatori ai electrolitului,
executati in forma de petale spiralate, instalate la distante diferite una fatd de alta. Pe peretele limitator, preferabil la
capatul ce corespunde intrarii in canal, sunt fixati nigte turbulatori.

Procedeul de identificare a obiectului electroconductor, conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate mai sus
prin aceea ca include aplicarea pe obiect a unui marcaj de identificare, format dintr-un numar de identificare, o grila
informationala de coordonare si 0 imagine individuala, aplicata cu ajutorul instalatiei, definite mai sus, fiind obtinuta
la trecerea curentului electric printr-un electrolit, debitat in interstitiul dintre obiect si un electrod, format din sectii
mobile, fixate cu posibilitatea schimbarii pozitiei lor in spatiu sub actiunea fluxului de electrolit, precum si
inregistrarea marcajului obfinut in memoria unui calculator, iar identificarea obiectului se realizeaza prin
compararea marcajului de pe obiectul supus identificarii cu cel inregistrat anterior.
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Particularitatea instalatiei propuse constd in aceea ca fiecare sectie a electrodului este conectata direct la sursa de
joasa tensiune, fara utilizarea generatorului de numere aleatorii, care nu este intotdeauna fiabil.

Obtinerea unui numar mare de varietdti de imagini individuale este conditionata de executarea sectiunilor
electrodului mobile, cu posibilitatea schimbarii pozitiei lor in spatiu sub actiunea fluxului de electrolit.

Avantajul inventiei consta in obtinerea marcajelor de identificare cu un grad mai inalt de ireproductibilitate.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1 si 2, care reprezinta:

- fig. 1, vederea instalatiei de aplicare a imaginii individuale pe obiectul electroconductor;

- fig. 2, vederea unei sectii a electrodului cu portiunile dezgolite de diferite forme si dimensiuni.

Instalatia de aplicare a imaginii individuale pe obiectul electroconductor (fig. 1) include interstitiul 1, electrodul 2 si
obiectul 3. Electrodul 2 este format din sectiile 7, conectate direct la sursa de tensiune joasa 6, fira utilizarea
generatorului de numere aleatorii. Sectiile 7 sunt fixate pe conductoarele 5, executate flexibile si de diferite lungimi.
Fiecare sectie 7 este executata in forma de sfera (fig. 2), pe suprafata exterioara a careia este aplicatd acoperirea
dielectrica 8 cu formarea portiunilor dezgolite 9 de diferite forme si dimensiuni si proeminentelor dielectrice 10. Pe
conductoarele 5 sunt fixati turbulatorii 11 ai electrolitului 4, executati in forma de petale spiralate, instalate la
distante diferite una fata de alta. Peretele limitator 12 dielectric este instalat cu posibilitatea formarii cu obiectul 3 a
canalului de curgere a electrolitului 4 (fig. 1). Pe peretele limitator 12, preferabil la capatul ce corespunde intrarii in
canal, sunt fixati turbulatorii 13.

Instalatia functioneaza in felul urmator.

in canalul de curgere a electrolitului 4, format de limitatorul dielectric 12 si obiectul 3, se debiteaza electrolitul 4
prin intermediul unui sistem de alimentare. Deoarece sectiile 7 sunt fixate pe conductoarele 5, iar acestea sunt dotate
cu turbulatorii 11, in timpul curgerii fluxului de electrolit 4 sectiile 7 1si schimba continuu pozitia fatd de obiectul 3,
forméand pe marcajul de identificare o imagine individuala ireproductibila.

Turbulatorii 13 formeaza irepetabilitatea primara a fluxului de electrolit 4. Proeminentele 10 formeaza un interstitiu
si nu permit sa se produca regimul de scurtcircuit.

Exemplu de realizare a procedeului

S-a utilizat electrodul 2, format din sectiile 7, executate in forma de sfera, cu diametrul de 7...15 mm, din otel
inoxidabil X18H9T. Pe fiecare sferd s-a aplicat acoperirea 8 din fluoroplast, formand portiunile dezgolite 9 ca
ferestre de lucru de diferite forme si dimensiuni. Pe conductoarele 5 s-au fixat turbulatorii 11 din material dielectric,
si anume fluoroplast. Sectiile 7 in forma de sferd s-au fixat pe conductoarele 5 de diferite lungimi. in calitate de
electrolit 4 s-a folosit o solutie apoasa de NaCl cu continutul de 170 g/l. Obiectul 3 s-a conectat la polul pozitiv al
sursei 6, iar sectiile 7 - la polul negativ. Densitatea curentului a fost inregistratd pe sectiile 7 in intervalul de 1...30
A/cm?. S-a utilizat sursa 6 cu tensiunea de pana la 30 V si curentul de pana la 150 A. Electrolitul 4 s-a debitat in
canalul de curgere cu ajutorul unei pompe centrifuge, care a permis sa se furnizeze un flux neuniform de electrolit 4.
Vizualizarea procesului de curgere a electrolitului 4 in canalul de curgere a confirmat miscarea activa a sectiilor 7.
La executarea turbulatorilor 11 in forma de petale spiralate s-a fixat procesul de rotatie a sectiilor 7, care, la randul
lor, fiind executate in forma de sfera si dotate cu ferestre de lucru de diferite forme si dimensiuni, garanteaza
obtinerea unei imagini individuale ireproductibile.

Dupia obtinerea imaginii individuale pe obiect, pe acesta se aplicd cu masina de gravat numarul de identificare si
grila informationala de coordonate, apoi se scaneazd marcajul obtinut si se inregistreaza in baza de date pe un
calculator numarul de identificare cu imaginea individuald. Identificarea obiectului se efectueaza prin compararea
marcajului de pe obiectul supus identificarii cu cel inregistrat anterior in baza de date. In cazul in care marcajul cu
un numar de identificare de pe obiectul supus identificarii, cum ar fi un motor al unui vehicul, are o imagine
individuala ce nu coincide cu imaginea marcajului inregistrat anterior in baza de date, avand acelasi numar de
identificare, motorul se recunoaste a fi productie contrafacuta.



