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(54) Instalatie de vibronetezire cu diamant a suprafetelor interioare ale pieselor
cilindrice

(57) Rezumat:
1 2

Inventia se refera la domeniul constructiilor Al
de masini, si anume la instalatiile de prelucrare / !
prin vibronetezire cu diamant a suprafetelor “
interioare ale pieselor cilindrice. ObS

Instalatia de vibronetezire cu diamant a
suprafetelor interioare ale pieselor cilindrice
include un batiu (10), o tija (1), capatul de jos 7 NN 7
al careia este fixat pe un disc (6), care prin - o\ g =
intermediul unor tije arcuite (12) comunica cu TN N\ 7
bobina unui electromagnet (8) cu miez (7) fixat NN 2\
in interiorul batiului (10), in partea de jos a lui, “ 7| V2
iar pe capatul de sus al tijei (1) este executata o !
canelurd (2), In care este instalatd o portscula
(3) cu mecanism de reglare (15), iar de —

. . . 6 10

capetele portsculei (3) sunt fixati niste I
indentori cu diamante (4), totodata pe partea de — = 12
sus a batiului (10) este fixatd, cu posibilitatea 8 , ;l A 11
deplasarii du-te-vino sus-jos si rotirii in jurul I—
axei sale, o masa (14) pe care sunt montate un '
suport (9) si o prisma (13) pentru fixarea piesei
(5), actionata de un cilindru pneumatic.

Revendicari: 1

Figuri: 2
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(54) Installation for vibration smoothing with diamond of inner surfaces of

cylindrical parts

(57) Abstract:
1

The invention relates to the field of
mechanical engineering, namely, to the
installations for treatment by vibration
smoothing with diamond of inner surfaces of
cylindrical parts.

The installation for vibration smoothing
with diamond of inner surfaces of cylindrical
parts comprises a frame (10), a rod (1), the
lower end of which is fixed onto a disc (6)
which by means of spring rods (12)
communicates with the coil of an
electromagnet (8) with core (7), fixed inside
the frame (10), in its lower part, on the upper
end of the rod (1) is made a groove (2), in

2

which is installed a holder (3) with a regulating
mechanism (15) is installed, and to the ends of
the holder (3) are fixed diamond indenters (4),
at the same time on the upper part while of the
frame (10) is fixed, with the possibility of with
the possibility of reciprocating up and down
movement and rotation around its axis, a table
(14) on which are mounted a support (9) and a
prism (13) for fixing the workpiece (5),
actuated by a pneumatic cylinder.

Claims: 1

Fig.: 2

(54) YcraHOBKa BUOPOBBITIAKMBAHUS 2JIMAa30M BHYTPEHHMX IOBEPXHOCTeEH

MUWINHAPHYECCKHUX aeranei

(57) Pedepar:

W3obperennie  otHocUTCs K oOnacTu
MAIIMHOCTPOCHHS, @ UMEHHO K YCTAHOBKAaM
00pabOTKA BUOPOBBINIAXKUBAHUEM — aTMa30M
BHYTPEHHUX IMTOBEPXHOCTEH IMJIMHIPUYECKUX
JieTanei.

VYcTaHOBKa BHOPOBBITIQKHUBAHHS aIMa30M
BHYTPEHHUX IMOBEPXHOCTEH IMJIMHIPUYECKUX
neraneil Bkimroyaer craHuHy (10), crep)keHb
(1), HWKHUI KOHEI KOTOpPOro 3aKpeIvieH Ha
qucke (6), KOTOPBIN MOCPEACTBOM ITPYXKHHHBIX
crepxkaedt  (12) cooOmraercss ¢ 0OMOTKOM
anekrpomaruutra (8) ¢ cepaeunukom (7),
3aKpeIUieHHBIM BHyTpH cTaHunbl (10), B
HIDKHEH ee 4YacTH, a Ha BEpXHEM KOHIIe
crepxHs (1) BeimonHeH ma3 (2), B KOTOpOM

2
yCTaHOBIIEHa Jiep)kaBKa (3) ¢ peryinupyromum
MexaHu3MoM (15), a k koHnam JaepkaBku (3)
3aKperuieHbl anMasHble MHAEHTOpH (4), npu
9ToM Ha BepxHell 4yactu craHuHbl (10)
3aKpeIUIeH, C BO3MOXXHOCTbIO BO3BPAaTHO-
MIOCTYNATEIHLHOTO TIEPEMEIEHUS] BBEPX-BHU3 U
BpalleHusi BOKpYr cBoei ocu, cron (14) Ha
KOTOpOM 3aKperuieHs! oropa (9) u npuzma (13)

JUTSt KpeIUIeHUs 3arOTOBKH (%),
BO3/ICiCTBOBaHHAS MTHEBMATHICCKUM
WIAHIPOM.

I1. popmymsr: 1

Qur.: 2
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Descriere:

Inventia se refera la domeniul constructiilor de masini, si anume la instalatiile de
prelucrare prin vibronetezire cu diamant a suprafetelor interioare ale pieselor cilindrice.

Este cunoscutd instalatia de prelucrare prin netezire cu diamant a suprafetelor cilindrice
interioare ale pieselor, care include o portsculd, indentori cu diamante si elemente elastice de
incarcare, totodata portscula este dotata cu stifturi, amplasate radial cu acelasi pas unghiular,
la randul sau fiecare stift este executat cu umar limitator, iar elementul elastic de incércare
este executat In forma de bucsd cuprinzatoare portsculei cu gauri pentru stifturi, montate
coaxial cu portscula cu posibilitatea contactarii suprafetei ei exterioare cu umerii limitatori ai
stifturilor [1].

Dezavantajul acestei instalatii consta in productivitatea scazuta.

Este cunoscuta instalatia de prelucrare prin netezire cu diamant a orificiilor, care include
o portscula fixata pe o bara rigida cu scule de netezire cu diamant arcuite instalate in ea, un
nod de centrare, care este executat in forma de bucse cilindrice amplasate in plan la distante
egale una de alta perpendicular axei barei, cu ghidaje ce se pot deplasa axial, pe capetele
libere ale carora sunt instalate cu posibilitatea rotirii in doud plane perpendiculare suporturi
cu role, iar bara este executatd in forma de sectii modulare [2].

Dezavantajele acestei instalaii constau in productivitatea scdzuta si grosimea
nesatisfacatoare a stratului durificat.

Cea mai apropiata solutie este instalatia de prelucrare prin netezire cu diamant a
suprafetelor cilindrice interioare ale pieselor, care include un corp cu canale, picior,
portscula, indentor cu diamant, doud parghii centrale si doua perechi de parghii frontale,
culise si bare, pe care sunt montate elemente inertionale, totodata culisele sunt executate cu
posibilitatea deplasarii pe tijele mentionate si leagd intre ele parghiile centrale si frontale,
intre culise sunt asamblate arcuri de compresie, capetele tijelor sunt asamblate cu arcuri de
intindere, iar parghiile frontale sunt asamblate prin intermediul axelor cu tijele si portscula,
care este executata cu o gaura in care se fixeaza indentorul cu diamant [3].

Dezavantajele acestei solutii constau 1n productivitatea scazutd, grosimea nesatisfacatoare
a stratului durificat, rezistenta la uzura si durata de functionare a pieselor prelucrate scazuta.

Problema pe care o rezolva inventia constd in simplificarea constructiei instalatiei si
cresterea productivitatii si a calitatii de prelucrare a suprafetelor interioare ale pieselor
cilindrice.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor interioare ale pieselor cilindrice,
conform inventiei, inlatura dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ca include un batiu, o
tija, capatul de jos al céreia este fixat pe un disc, care prin intermediul unor tije arcuite
comunica cu bobina unui electromagnet cu miez fixat in interiorul batiului, in partea de jos a
lui, iar pe capatul de sus al tijei este executata o canelurd, in care este instalatd o portsculd cu
un mecanism de reglare, iar de capetele portsculei sunt fixati niste indentori cu diamante,
totodata pe partea de sus a batiului este fixata, cu posibilitatea deplasarii du-te-vino sus-jos si
rotirii in jurul axei sale, 0 masd pe care sunt montate un suport si o prisma pentru fixarea
piesei, actionata de un cilindru pneumatic.

Rezultatul tehnic al inventiei constd in universalizarea si simplificarea constructiei
instalatiei, prelucrarea loturilor de piese complexe dintr-o singurd reglare a sculelor,
majorarea productivitatii prelucrarii si a calitdtii suprafetelor prelucrate, posibilitatea de
optimizare a reliefurilor pieselor prelucrate, contribuind la cresterea rezistentei la uzurd a
suprafetelor cilindrice interioare prelucrate, ameliorarea calitatii i micgorarea pretului de cost
al pieselor prelucrate.

Inventia se explica prin desenele din fig. 1-2, care reprezinta:

- fig. 1, vederea generala a instalatiei de vibronetezire;

- fig. 2, sectiunea A-Adin fig. 1.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor interioare ale pieselor cilindrice
include un batiu 10, o tija 1, capatul de jos al céreia este fixat pe un disc 6, care prin
intermediul unor tije arcuite 12 comunica cu bobina unui electromagnet 8 cu miez 7 fixat in
interiorul batiului 10, in partea de jos a lui, iar pe capatul de sus al tijei 1 este executatd o
canelura 2 in care este instalata o portsculd 3 cu un mecanism de reglare 15, iar de capetele
portsculei 3 sunt fixati niste indentori cu diamante 4, totodatd pe partea de sus a batiului 10
este fixatd, cu posibilitatea deplasarii du-te-vino sus-jos si rotirii in jurul axei sale, o masa 14
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4

pe care sunt montate un suport 9 si o prisma 13 pentru fixarea piesei 5, actionatd de un
cilindru pneumatic.

Instalatia de vibronetezire cu diamant a suprafetelor interioare ale pieselor cilindrice
functioneaza in modul urmator.

Piesa 5 se instaleaza pe masa 14 si se fixeaza cu prisma 13 de suportul 9, masa 14 fiind
ridicata in asa fel ca suprafata de jos a piesei 5 sa fie deasupra canelurii 2 la distanta necesara.
Apoi se conecteaza bobina electromagnetului 8 la curentul electric. La valoarea maxima a
tensiunii curentului bobina atrage in jos miezul 7, impreuna cu discul 6, tija 1 si portscula 3,
in acelasi timp rasucindu-le sub un unghi (unghiul de rasucire depinde de unghiul de inclinare
a tijelor arcuite 12 si lungimea lor). La valoarea tensiunii curentului ,,zero” tijele arcuite revin
in pozitia initiala rasucind si ridicand in sus discul 6, tija 1 si portscula 3. Prin aceste miscari
are loc vibronetezirea unei jumatati din suprafata interioara a cilindrului.

Cand suprafata de jos a cilindrului ajunge la nivelul indentorilor instalatia se opreste. Este
prelucratd o jumatate din suprafata interioard a cilindrului. Instalatia se opreste. Piesa 5 se
roteste la 90 de grade si se fixeaza. larasi se pune In functiune electromagnetul, are loc
avansul masei in sus si ciclul se repeta. Cand sculele ating partea de jos a piesei 5 procesul se
stopeaza. Se descarca piesa 5 finitd si ciclul se repetd. Se elibereaza piesa 5 finitd si se
instaleaza pe masa 14 o altd piesa si ciclul se repeta.

Instalatia propusa permite prelucrarea loturilor mari de piese printr-o singurd reglare a
sculelor, ceea ce contribuie la sporirea productivitatii instalatiei i a calitdtii de prelucrare a
pieselor cu scaderea sinecostului pieselor prelucrate.

Instalatia se remarcd prin universalitate, simplitate a constructiei, posibilitate de
optimizare a reliefurilor pieselor prelucrate, contribuind la cresterea rezistentei la uzurd a
suprafetelor cilindrice interioare prelucrate.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:

1. SU 1754426 Al 1992.08.15
2. SU 1156864 Al 1985.05.23
3. RU 2570137 C2 2015.12.10

(57) Revendicari:

Instalatie de vibronetezire cu diamant a suprafetelor interioare ale pieselor cilindrice, care
include un batiu (10), o tija (1), capatul de jos al careia este fixat pe un disc (6), care prin
intermediul unor tije arcuite (12) comunicd cu bobina unui electromagnet (8) cu miez (7),
fixat in interiorul batiului (10), in partea de jos a lui, iar pe capatul de sus al tijei (1) este
executata o canelura (2), in care este instalata o portsculd (3) cu un mecanism de reglare (15),
iar de capetele portsculei (3) sunt fixati niste indentori cu diamante (4), totodata pe partea de
sus a batiului (10) este fixata, cu posibilitatea deplasarii du-te-vino sus-jos si rotirii in jurul
axei sale, o masa (14) pe care sunt montate un suport (9) si o prisma (13) pentru fixarea
piesei (5), actionatd de un cilindru pneumatic.

Agentia de Stat pentru Proprietatea Intelectuala
str. Andrei Doga, nr. 24, bloc 1, MD-2024, Chisindu, Republica Moldova
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