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Inventia se referd la constructii, si anume la Rezultatul tehnic constd in majorarea exactitatii
dispozitivele de incercare a materialelor de con- incercarii.
structii. Revendicari: 1
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Descriere:

Inventia se refera la constructii, $i anume la dispozitive de incercare a materialelor de constructii
si poate fi folositd in laboratoarele si centrele de cercetari stiintifice cu privire la proprietitile
materialelor solidificabile, in particular a amestecului de ciment, mortarului i a betonului, ce se
intaresc sub actiunea sarcinii.

Este cunoscut tiparul pentru confectionarea si incercarea epruvetelor din material solidificabil ce
consta din placi laterale situate vertical i unite intre ele cu suruburi, o placa frontald, situata la
fundul lui §i un capac, fixat in partea de sus a tiparului i inzestrat cu un piston [1].

Dezavantajul acestui tipar constd in aceea ca el este destinat confectionarii unei singure
epruvete, iar valoarea sarcinii aplicate la inceputul perioadei de intdrire a materialului cu ajutorul
pistonului cu timpul scade in urma dezvoltdrii deformatiilor de contractie si curgere lentd a
materialului. in afard de aceasta, tiparul nu permite decofrarea epruvetei fird a nu fi luata sarcina
aplicata.

Este cunoscut tiparul pentru confectionarea si incercarea epruvetelor din material ce se solidifica
in timp ce consta din placi laterale situate vertical inzestrate cu gauri si unite intre ele cu suruburi,
si placi frontale inzestrate cu un cuib sferic, situat in centrul lor geometric, si cu suporturi de
prindere destinate fixarii indicatoarelor, care intré in canalele placilor laterale [2].

Dezavantajul acestui tipar consta in aceea ca el este destinat pentru confectionarea unei singure
epruvete prismatice, ce permite numai determinarea rezistentei prismatice, modulului de elasticitate
si a coeficientului lui Puasson, deci nu poate fi folositd la confectionarea concomitentd a doud sau
mai multe epruvete-cuburi, necesare pentru determinarea rezistentei cubice.

Problema pe care o rezolva inventia constd in majorarea preciziei de determinare a rezistentei
materialului, datoritd apropierii conditiilor de confectionare si incercare a epruvetelor de conditiile
reale de intarire a materialului in constructii la orisice perioada de confectionare, exploatare sau
extremald a lor.

Tiparul propus pentru confectionarea si incercarea epruvetelor din material solidificabil, ce
consta din placi laterale situate vertical cu canale si unite intre ele prin imbinari cu filet §i placi
frontale inzestrate cu cuiburi sferice, situate in centrul lor geometric, si cu suporturi de prindere
situate in canalele placilor laterale, el este inzestrat cu un despartitor transversal, fetele de
confectionare ale caruia sunt inzestrate cu proeminente sferice, situate in centrul lor geometric,
totodatd despartitorul lateral este situat in interiorul tiparului, la o jumatate din inaltimea lui cu
posibilitatea deplasarii de-a lungul axei longitudinale a tiparului si este unit cu placile laterale prin
elemente de fixare, iar placile frontale de asemenea sunt inzestrate cu proeminente sferice, situate
pe fata de confectionare, in centrul lor geometric.

Esenta inventiei se explica prin figurile, care reprezinta:

- fig. 1, tiparul propus, sectiune verticala;

- fig. 2, tiparul cu epruvete dupa decofrare in timpul solicitarii (incercarii).

Tiparul propus constd din patru pléci laterale 1 situate vertical cu canale 2, doud placi frontale
3, 4 si un despartitor lateral 5. Placile frontale 3 si 4 sunt situate in interiorul tiparului si sunt
inzestrate cu cuib sferic 6, situat in centrul lor geometric, cu proeminente 7, situate pe suprafata de
confectionare, in centrul lor geometric, si cu suporturi de prindere 8, care intrd in canalele 2 ale
placilor laterale 1 si sunt destinate pentru fixarea indicatoarelor 9. Despartitorul lateral 5 este situat
in interiorul tiparului, la o jumatate din inaltimea lui §i poate sd se deplaseze de-a lungul axei
longitudinale a tiparului, iar fetele de confectionare 11 ale lui sunt inzestrate cu proeminente sferice
10, situate in centrul lor geometric. Placile laterale 1 sunt unite intre ele prin imbinari cu filet 12,
iar placile frontale 3 si 4 si despartitorul lateral 5 sunt unite cu placile laterale 1 prin elemente de
fixare 13, totodata partea de sus a plicilor laterale 1 este inzestratd cu segmente 14, unite cu placile
laterale 1 prin suruburi 15.

Tiparul este folosit in felul urmator.

in tiparul strans se asazi amestecul de material si se compacteazi conform cerintelor. Tiparul se
amplaseaza in instalatia de incercare 16 si se fixeaza prin elementul de fixare 17. Placa frontald 4 se
fixeaza cu segmentele 14 cu ajutorul suruburilor 15, apoi in suporturile de prindere 8 se asaza
indicatoarele 9, care se unesc cu suporturile de prindere 8 ale placii frontale de jos 3 cu ajutorul
tijelor 18. Prin intermediul elementelor de fixare 13 se elibereaza placa frontald 3 si despartitorul
lateral 5, se inregistreaza datele de la indicatoare 9 si se aplica sarcina prevazuta de conditiile de
incercare, care se mentine in regimul stabilit cu ajutorul sistemului automat 19 al instalatiei de
incercare 16.
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Dupa perioada de priza, reiesind din conditiile de incercare (de exemplu, dupa 12-24 ore),
epruvetele 20 se decofreazd fira a fi desolicitate (descércate), desficand imbinarile cu filet 12 si
luand placile laterale 1. In continuare epruvetele sunt supuse, conform conditiilor de incercare, unui
regim de solicitare, aducandu-le pana la rupere, dupa o perioada indelungata de timp, majorand
sarcina. Totodatd pe tot parcursul incercarii se inregistreaza deformatiile materialului. Rezistenta se
determind la ruperea primei epruvete. in afara de aceasta, epruvetele pot sa nu fi supuse neapirat
ruperii in instalatiile de incercare, dar desolicitate si incercate impreund sau separat in presa de
incercare la comprimare sau intindere prin metoda indirectd in corespundere cu cerintele STAS.

Avantajele inventiei sunt urmatoarele:

- ridicarea preciziei de incercare a materialelor solidificabile;

- asigurarea conditiilor optime de intarire a materialului solidificabil in epruvete echivalente
conditiilor reale de intdrire a acestui material in constructii in origice perioadd de confectionare,
exploatare sau extremald a acestor constructii;

- evidenta influentei reale a sarcinii asupra proprietatilor fizico-mecanice ale materialului
solidificabil;

- obtinerea valorilor reale ale proprietatilor materialelor solidificabile in timp;

- micsorarea cheltuielilor de ciment in constructie §i a cantitatii de material pentru testare.

(57) Revendicare:

Tipar pentru confectionarea si incercarea epruvetelor din material solidificabil ce constd din
placi laterale, inzestrate cu canale si unite intre ele prin imbindri cu filet, si placi frontale inzestrate
cu cuiburi sferice exterioare, situate in centrul lor geometric, si cu suporturi de prindere a aparatelor
de masurare, situate in canalele placilor laterale, caracterizat prin aceea ci el este inzestrat cu un
despartitor transversal, fetele de confectionare ale caruia sunt inzestrate cu proeminente sferice,
situate in centrul lor geometric, totodatd despartitorul transversal este situat in interiorul tiparului,
la o jumatate din Inaltimea lui cu posibilitatea de a se deplasa de-a lungul axei lui longitudinale si
este unit cu placile laterale ale tiparului prin elemente de fixare, iar plicile lui frontale sunt
inzestrate cu proeminente sferice, situate pe fetele de confectionare, in centrul lor geometric.
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