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Inventia se referd la industria de aparaturd medicala, in particular la forme medicamentoase pentru uz extern,
precum si la procedee si dispozitive pentru prepararea acestor forme.

Este cunoscut un procedeu de preparare a cataplasmei de mustar in forma de pachet umplut cu praf de mustar [1],
in care procesul de umplere a celulelor prevede rambleierea dozatd cu praf din buncidr nemijlocit pe materialul
suportului.

Acest procedeu nu asigurd omogenitatea fractiei de praf de mustar la rambleiere si obtinerea unui strat uniform,
omogen de praf de mustar din cauza trasarii prafului de mustar in buncarul de rambleiere.

Este cunoscut dispozitivul [1] pentru prepararea cataplasmei de mustar din material in rulouri, care include
tambure pentru avansarea materialului suportului, dozatorul prafului de mustar si arbori de presare.

Dezavantajul acestui dispozitiv constd Tn aceea ca praful de mustar din dozator avanseaza nemijlocit pe
materialul suportului, praful de mustar contindnd fractii de dimensiuni mari, ca urmare stratul de praf de mustar consta
din particule de diferite fractii si are o grosime neuniforma.

Este cunoscuta cataplasma de mustar [1], a carei purtator este realizat sub forma de pachet din hartie poroasa ce
se termosudeaza si 1n interiorul caruia se afla praful de mustar.

Este de asemenea cunoscutd cataplasma de mustar la care straturile inferior i superior ale suportului sunt
confectionate din material poros ce se termosudeaza, asa ca flizelina adeziva [2]. In aceasta cataplasmd de mustar stratul
de praf de mustar se situeaza intre straturile de suport in stare fixata. insi fixarea prafului pe stratul adeziv al suportului
este insuficient de sigurd. Ca urmare, in procesul de depozitare, in timpul transportarii si utilizarii a cataplasmei de
mugtar praful se stratifica si se distribuie neuniform pe suprafata cataplasmei de mustar. [1].

Dezavantajul acestei cataplasme de mustar constd in varsarea prafului in interiorul cataplasmei de mustar,
deoarece praful nu este compresat in pachete si se afld in stare friabila.

Prezenta inventie inlaturd dezavantajele celor mai apropiate solutii si solutioneaza problema obtinerii unui strat
de praf de mustar de grosime uniforma din particule cu dimensiuni similare de fractii.

Procedeul de preparare a cataplasmei de mustar include aplicarea dozata a prafului de mustar pe suport si
formarea cataplasmei de mustar prin lipirea straturilor superior si inferior ale suportului cu dispozitivul de presare
termica. Praful de mustar inainte de aplicarea dozata se cerne, iar aplicarea dozata se realizeaza prin dozatorul asamblat
ca forme circulante demontabile.

Este cunoscut, ca proprietatile curative ale cataplasmei de mustar depind, In special, de omogenitatea particulelor
si uniformitatea stratului de praf de mustar.

Avansarea prafului de mustar pe materialul suportului din buncarul de rambleiere se efectueaza cu un ciur vibrant
cu un orificiu distributiv, dimensiunea caruia depaseste latimea materialului suportului, $i cu un dozator asamblat ca
forme circulare demontabile, care reprezintd un sablon cu orificii, prin care praful de mustar se avanseaza pe materialul
suportului.

Rezultatul prezentei inventii constd in obtinerea unui strat comprimat de praf de mugtar de grosime uniforma,
constituit din particule cu dimensiuni similare ale fractiilor.

Linia pentru prepararea cataplasmei de mustar din material de rulou include tambure pentru avansarea
materialelor suportului, buncarul de rambleiere, dozatorul prafului de mustar, arbori pentru presare si aditional mai
contine un ciur vibrant cu orificiu distributiv, dimensiunea caruia depaseste latimea materialului suportului, lampi pentru
controlul calitdtii, iar dozatorul este executat ca forme circulante demontabile.

Inventia se explica prin urmatoarea schema.

Linia pentru prepararea cataplasmei de mustar, conform procedeului prezentei inventii, contine buncarul de
rambleiere pentru praful de mustar (1), ciurul vibrant (2) cu orificiul distributiv, dimensiunea caruia depaseste latimea
materialului suportului tamburului cu ruloul stratului inferior al suportului (3), tamburul cu ruloul stratului superior al
suportului (4), dozatorul asamblat ca forme circulante demontabile (5), care reprezintd un sablon din material dens cu
orificii, lampile pentru controlul calitatii (6), amplasate sub placa transparentd a mesei (7) dispozitivului, arborele-
conducator (8), arborele-presa condus (9), elementul de incélzire (10), cutitul (11) si buncarul de receptie (12).

Linia pentru prepararea cataplasmei de mustar functioneaza in modul urmator.

Stratul inferior al suportului se plaseazd pe placa transparentd a mesei (7) dispozitivului. O extremitate a
straturilor inferior (3) si superior (4) ale suportului se strAnge intre arborele conducator (8) care se incalzeste si arborele-
presa condus (9), cu care se efectueaza intinderea materialelor suportului. Sub stratul inferior al suportului se instaleaza
dozatorul, asamblat ca forme circulante demontabile (5), care reprezintd sablonul cu orificii, pe care din buncarul de
rambleiere (1), prin ciurul vibrant mecanic (2) cu orificiul distributiv, dimensiunea caruia depaseste latimea materialului
suportului, se avanseaza praful de mustar. Acesta, ajungand pe formele circulante, se rambleiaza prin orificiile din ele
pe stratul inferior al suportului. Totodata, desenul stratului de praf de mustar pe stratul inferior al suportului corespunde
orificiilor formei circulante.

Cu lampile pentru controlul calitdtii (6), amplasate sub placa transparentd a mesei (7) dispozitivului, se
controleaza calitatea stratului de praf de mustar pe stratul inferior al suportului.

Stratul inferior al suportului cu praf, aplicat conform orificiilor din forma circulanta, se intinde cu arborii (8), (9)
spre dispozitivul de termopresare, constituit din arborele conducator (8), elementul de incalzire (10) si arborele-presa
condus (9).
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Ruloul de material superior al suportului (4) se fixeaza nemijlocit nainte de dispozitivul de termopresare astfel
incat la Intindere stratul adeziv al stratului superior al materialului se suprapune pe stratul inferior al suportului cu praful
de mustar aplicat.

Dispozitivul de presare (cu incalzirea prafului de mustar pand la o temperaturd ce nu depaseste 55°C)
compreseaza praful de mustar, presand in jurul Iui materialul suportului si, n final, lipeste straturile inferior si superior
ale suportului in locurile unde lipseste praful de mustar.

Cu cutitul (11) materialul se taie in cataplasme de mustar separate, care se depoziteaza In buncarul de receptie
(12).

Rezultatul prezentei inventii constd in absenta varsarii prafului de mustar pe toatd suprafata cataplasmei de
mugtar datorita structurii celulare a acesteia, suprafetei mici a celulei si compresarii stratului de mustar.

Cataplasma de mustar contine straturile superior si inferior ale
suportului din material sintetic netesut cu un strat adeziv aplicat, stratul uniform de praf de mustar presat intre ele, fixat
pe stratul adeziv al suportului, cataplasma de mustar fiind realizata sub forma de celule cu dimensiunea de cel mult 9
cm?.

Crearea cataplasmei de mustar preparat prin procedeul conform prezentei inventii, care contine straturile superior
si inferior ale suportului din material sintetic netesut, cu un strat adeziv aplicat, stratul uniform de praf de mustar
compresat intre ele, fixat pe stratul adeziv al suportului, si cataplasma de mustar este preparata sub forma de celule cu
nu depésesc 9 cm”.

Dimensiunea mentionata a suprafetei celulei reduce probabilitatea varsarii prafului de mustar in interiorul celulei.

Cataplasma de mustar se separa in celule prin lipirea celor doua straturi ale suportului in locurile lipsite de praf
de mustar. Structura circulard a cataplasmelor de mustar se obtine datorita utilizarii formelor circulante demontabile,
realizate sub forma de sablon cu orificii, dimensiunea si forma carora corespunde dimensiunii si formei cataplasmei de
mustar.



